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OUR CORE SPECIALISMS: A GUIDE IN NUMBERS

MFG MARKET SECTORS

31% 23% 20%

TRANSMISSION COMPONENTS 
MANUFACTURED ANNUALLY

COMMERCIAL VEHICLE COMPONENTS 
MANUFACTURED ANNUALLY

EU BUILT CARS HAVE MFG 
BRAKE PARTS 

EU BUILT CARS HAVE MFG 
TRANSMISSION PARTS

MARKET SHARE OF EUROPEAN FREE 
AFTERMARKET ON BRAKE DISCS



WE’RE PROUD TO WORK IN PARTNERSHIP WITH ALL MAJOR AUTOMOTIVE COMPANIES

MFG CUSTOMERS

TIER 1 CUSTOMERS:

AFTERMARKET CUSTOMERS:

OEM CUSTOMERS:
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CHINA
MAT DALIAN AUTO PARTS 

DALIAN LUCAS

UK
MFG HEAD OFFICE

EURAC POOLE

GERMANY
EURAC LEMGO

MAT NEUNKIRCHEN

MFE UECKERMUNDE

MAT MACHINING EUROPE

PRÄZISIONSTECHNIK RESOURCES ALTENBURG

SCHMIDT AUTOMOTIVE WESTHAUSEN

SCHMIDT AUTOMOTIVE EBERSWALDE

DENMARK
MAT DANIA APS

EURAC HRADEC S.R.O.

POLAND
MAT DANIA SP Z.O.O

MEXICO
MINCER

USA
SCHMIDT AUTOMOTIVE

OUR WORLDWIDE NETWORK OF PLANTS AND 
TECHNOLOGY CENTRES

MFG GLOBAL PRESENCE 
CZECH REPUBLIC
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Clever Engineering



TOWARDS A 
SUSTAINABLE FUTURE
We understand the impact our industry can have on the 
environment. Taking steps to manage and mitigate this 
impact is a high priority. We are committed to continually 
improving our environmental performance, and focus on 
these four key areas:

95% of the raw 

materials we 
purchase are 
recycled

REUSE RENEW

87% 

green energy

RECYCLE

90% of waste 
is recycled

REDUCE

1 t of CO2 per 

2,5 t goods 
shipped

MAT Neunkirchen GmbH old process
but hight tech !







MAT Machining Immenhausen



www.matfoundrygroup.com sales@matfoundrygroup.com +44 1202 715050

PLANT IMMENHAUSEN, Leadfactory EMAG LINES



www.matfoundrygroup.com sales@matfoundrygroup.com +44 1202 715050

PLANT IMMENHAUSEN, Leadfactory EMAG LINES





MTD, MANAGEMENT MODEL, Engineering
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EdgeCloud

Maschinen

EDNA Cloud

Industry 4.0

EDNA Health Check
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→ Improvement of spare parts availability

Dashboard

Industry 4.0
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Zentraler Edge Speicher zur Erfassung aller Maschinen und Daten

» Daten werden an einem zentralen Ort im Kundennetzwerk gespeichert

» Mehr Speicherplatz und Rechnerleistung

» Vergleich mehrerer Maschinen oder Linien möglich  

➢ Die Daten verlassen dabei das Kundenwerk nicht

➢ Kombinierte Visualisierung auf Werksebene – EDNA Visualize

➢ Grundlage für den EDNA Health Check

» Die Daten verlassen dabei das Kundennetzwerk nicht

» Visualisierung auf mobilen Geräten, Werksmonitoren …

» …

EDNA Edge Cloud
Server

EDNA Cortex
Software Lizenz

Data Science Pipeline
Data Science Werkzeugkasten

Kunden - Netzwerk

EDNA Edge Cloud
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» Vorausschauende Wartung: Frühzeitige Erkennung negativer Trends 

oder spontaner Zustandsänderungen von Maschinenkomponenten 

» Reduzierung ungeplanter Ausfallzeiten 

» Proaktive Ersatzteildisposition – koordiniert vom EMAG Aftersales Service

» Gesundheitsverlauf als Diagramm 

» Ausführlicher Bericht der Auswertungen

Health Line Chart (Beispiel einer VSC 250 DUO)

Detail Ansicht

EDNA Health CheckEDNA Cloud

Höhere Verfügbarkeit durch vorrausschauende Wartung und geringere Servicekosten

EDNA Health Check
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Transparenz der aktuellen Produktionsleistung

» OEE Steigerung durch unterstützende Apps in der Produktion

» Reduktion von Ausfallzeiten

» Moderne Erfassung und übersichtliche Darstellung der relevanten Daten

» Individuell anpassbar

» Zugriff auf das individuelle Dashboard von einer Vielzahl von Geräten

WerkstückzählerTaktzeitMaschinen Status 

EDNA Visualize Basic Apps

Smart-Tool-Change OEE

EDNA Visualize
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EDNA Workpiece Data Recorder und Data Exporter

Werkstückbezogene Datenerfassung und -analyse

Siemens NC
z.B. Ströme, Positionen, 

Drehzahlen etc.

Siemens PLC
z.B. Zustände der 

Maschine

OPC-UA Server
z.B. Daten von Lasern, 

Robotern

CSV-Daten
z.B. nachgelagerte 

Messergebnisse

+ EDNA 

Workpiece Data 

Recorder

+ EDNA Workpiece Data Exporter1)

Exportiert die werkstückbezogenen Daten-Container 

via CSV aus dem EDNA Cortex an Drittsysteme

1) EDNA Workpiece Data Exporter ist Bestandteil von EDNA Workpiece Data Recorder 

Die Visualisierung ist nicht Bestandteil des 

EDNA Workpiece Data Recorder 
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Beispiel aus der Praxis: MAT Machining Europe

EDNA Health Check – Success Story

14.8.2020: Nach der Reparatur06.08.2020: Vor der Reparatur

x-Achse           

z-Achse          

Spindel

» Vor der Reparatur: Starke, kontinuierliche Abnahme des Gesundheitszustand der x-Achse auf bis zu 8%

» Vorzeitige Erkennung durch Schwingungsanalyse 

» Just-in-time-Lieferung der benötigten Kugelrollspindel

» Nach der Reparatur: sofortige Wiederherstellung des Gesundheitszustandes der x-Achse

10.8.2020 Austausch 

der Kugelrollspindel
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vorher

nachher



Digitalisierung des Shopfloors –
Startpunkt/Status und Learnings?



What‘s Shopfloor / -management ?



Quelle: www.Refa.de





Abgrenzung zu ERP, MES … EDNA IoT (shopfloor)
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Mehrwert durch

Mit EDNA-IoT den OEE positiv beeinflussen
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Mehrwert durch

Mit EDNA-IoT den OEE positiv beeinflussen

Zeit pro Prozessschritt pro Werkstück zwischen 2023-02-08 21:00 und 2023-02-08 23:00 für Maschine 109543

Z
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Workpiece_id

Description

Ausfahren

Beladen

Hauptzeit

Warte auf Vormaterial
Messen

Entladen

a-Achse auf neues Teil

jog oder Werkzeugwechsel

Warten auf Werkzeugwechsel
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Mehrwert durch

Mit EDNA-IoT den OEE positiv beeinflussen

Description

Ausfahren

Beladen

Hauptzeit

Warte auf Vormaterial
Messen

Entladen

a-Achse auf neues Teil

jog oder Werkzeugwechsel

Zeit pro Prozessschritt pro Werkstück zwischen 2023-05-15 07:00 und 2023-05-15 08:00 für Maschine 109034
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Workpiece_id
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Mehrwert durch

Mit EDNA-IoT den OEE positiv beeinflussen

----- Werkzeugwechsel Anomalien
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Mehrwert durch

Mit EDNA-IoT den OEE positiv beeinflussen
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Fehlerparetto
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Fehlerübersicht

Fehler 1       Fehler 2         Fehler 3        Fehler 4      

Maschine 1       Maschine 2       Maschine 3

Meldungen

VL2 ID 1736371

Description of Error with deta iled Information , 

also a number like „215145489“ possible

54786NC !

PLC i 54786

54786PLC

PLC

PLC

54786

54786

VL2 ID 198456

Critical message with deta iled Informatión, also a 

number like „215145489“ possible

Critical message with deta iled Information , also a 

number like „215145489“ possible

Critical message with deta iled Information , also a 

number like „215145489“ possible

A message from the system, filled with

interresting conten t

Ampelsignal - Analysen
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Mehrwert durch

Mit EDNA-IoT den OEE positiv beeinflussen
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

Korrekturverlauf

K-Wert Taster.

Korrektur Taster

K-Wert auto.

Korrektur auto.

Linear (K-Wert Taster.)

Linear (Korrektur Taster)

Potential: 10500 Teile oder 57692€

Autorkorrektur nach Analyse der Messungen und der Korrekturen 
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Mehrwert durch

Mit EDNA-IoT den OEE positiv beeinflussen

450

63 387 86%

450 0,8 453

63 387 483 93,7% 78,4%

453

12 441 97,3%

Mögl. Produktionzeit

[MPZ in Min.]

Verfügbarkeitsgrad [%]Tatsächliche Produktionszeit [TPZ in Min.]Summe Stillstände

[SST in Min.]

Mögl. Produktionzeit [MPZ 

in Min.]

Max. Takt 

[MTA in Stück/Min.]

Produzierte Menge 

[PRM in Stück]

Leistungsgrad [%] OEE [in %]Summe Stillstände

[SST in Min.]
Tatsächliche Produktionszeit

[TPZ in Min.]

Mögliche Ausbringung

[MAU in Stück]

Produzierte Menge

[PRM in Stück]

Ausschluss [AUS 

in Stück]
Einwandfreie Produkte

[EPR in Stück]
Qualitätsgrad [%]

TPZ= MPZ - SST

Leistungsgrad= 
𝐏𝐑𝐌

𝐌𝐀𝐔MAU=
𝐓𝐏𝐙

𝐌𝑻𝑨TPZ= MPZ - SST

OEE= Verfügbarkeitsgrad x Leistungsgrad x Qualitätsgrad

Qualitätsgrad = 
𝐄𝐏𝐑

𝑷𝑹𝑴EPR= PTM – AUS

Postprozess Messmaschine liefert Daten, sonst 100%

= 100%

Verfügbarkeitsgrad= 
𝐓𝐏𝐙

𝐌𝐏𝐙
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Mehrwert durch

Mit EDNA-IoT den OEE positiv beeinflussen

64.00%

68.00%

64.00%

70.00%

75.20%

78.67%

67.43%67.00%

71.11%

73.60%

76.36%
78.00%78.77%

80.00%
81.07%

82.00%81.88%
80.89%80.42%

81.60%

78.10%

75.64%74.78%75.00%75.84%
76.92%77.04%

74.29%

71.45%

69.07%
66.84%67.25%

68.36%
69.41%70.17%70.44%71.35%72.21%72.82%73.60%74.15%74.48%73.67%

72.55%
71.29%

50.0%

55.0%

60.0%

65.0%

70.0%

75.0%

80.0%

85.0%

90.0%

95.0%

100.0%

105.0%

OEE 

VG LG QG OEE

Ausfallzeit: 62 min   Ausschuss: 12 Stück   Gut Stück: 413 05.05.2014 Früh Soll_01: 525 Stück   Soll_02: 485
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Beispiel aus der Praxis: MAT Machining Europe

EDNA Health Check – Success Story

14.8.2020: Nach der Reparatur06.08.2020: Vor der Reparatur

x-Achse           

z-Achse          

Spindel

» Vor der Reparatur: Starke, kontinuierliche Abnahme des Gesundheitszustand der x-Achse auf bis zu 8%

» Vorzeitige Erkennung durch Schwingungsanalyse 

» Just-in-time-Lieferung der benötigten Kugelrollspindel

» Nach der Reparatur: sofortige Wiederherstellung des Gesundheitszustandes der x-Achse

10.8.2020 Austausch 

der Kugelrollspindel



questions ?
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