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Der Hersteller von Hochgeschwindigkeits-Bearbeitungszentren
und der Anbieter von Prazisionsbearbeitungsdiensten
fur globale Kunden
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BEIJING JINGDIAO

Kundendienstnetz auf der ganzen Welt 10,000+ Kunden weltweit

lhr Partner zum Erfolg

BEIJING JINGDIAO GROUP ist ein privater Hersteller von hochprazisen 3- und 5-Achsen-Hoch-
geschwindigkeits-Bearbeitungszentren und Maschinen fiir die Graphitbearbeitung. mit Spindeldre-
hzahlen von 20.000 bis 36.000 U/min. Das 1994 gegriindete Unternehmen beschaftigt 5.000 Mitarbeit-

er, 1.200 davon sind Ingenieure, 800 engagieren sich in Forschung und Entwicklung. Wir produzieren
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1.200 Maschinen pro Monat haben in den letzten 26 Jahren mehr als 100.000 Maschinen verkauft. Als
internationales Unternehmen haben wir Niederlassungen in China, den USA, Deutschland, Malaysia
und Vietnam. Wir arbeiten mit unseren Kunden zusammen, um die beste Ldésung fur die

Hochgeschwindigkeitsbearbeitung fiir ihre Fertigungsanforderungen zu finden und bereitzustellen,

unabhangig davon, ob es sich um Werkzeug-/Formen-, Luft- und Raumfahrt-, Medizin-, Energie-,

Automobil- oder Graphitelektroden-Bearbeitungsanwendungen handelt.
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Streben nach Exzellenz

Das Streben nach Exzellenz und niemals aufgeben bildet die Grundlage fir die erfolgreiche Entwicklungsges-
chichte von Jingdiao. Als das Unternehmen gegriindet wurde, war unser erstes Produkt eine CAD/CAM-Software.

Dank des unermidlichen Einsatzes des Griinders und der frilhen Mitglieder des Unternehmens, haben wir unser
eigenes CNC-System, Werkzeugmaschinen und die CAD/CAM-Software erfolgreich entwickelt und kontinuierlich
verbessert. Dadurch sind wir eines der wenigen Unternehmen, das unabhangige geistige Eigentumsrechte an Soft-
und Hardware in der Maschinenindustrie besitzt.

Nach so vielen Jahren erinnern wir uns immer noch daran, was uns antreibt — das Streben nach Exzellenz.
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Prizisions-Vertikal-Bearbeitungszentren Anwendung

0,1 pm Vorschub, 1 pm Schneiden, Nano-Oberflachen + Prézisionsbearbeitung

Spirale Anpassung, Teststlck im pm-
Bereich mit gebogener Oberflache

Konkave Grofte (mm): 50*50*25
Konvexe Grofte (mm): 30*30*38
Material: H13 (HRC52)
Das Hochgeschwindigkeits-Bearbeitungszentren von Jingdiao Maschine: GRU200T
wurde auf der Grundlage unseres F&E-Ziels entwickelt —

“Hocheffizientes Ultraprazisions- und Mikrofréasen zu realisieren”.-

Seine Bearbeitungsgenauigkeit und -stabilitat ,0,1 um Vorschub, 1

um  Schnitt, Nano-Oberflachen* Wird von Kunden durchweg Konvex
anerkannt.
A 5 pm Passgenauigkeit fuhrt ist
Austauschbare Passform nahezu luftdicht und kann ein
Konkav zwischen allen Sets nicht magnetisches Stahlteil
anheben

Fiir Ihre Bediirfnisse stehen mehrere Auswahlmaoglichkeiten in
verschiedenen Gréfien und Formen zur Verfigung.

Teststuck fur gebogene
Prazisionsoberflachen Anpassung

GroRe (mm): 76*76*40
Material: H13 (HRC52)

. ‘ Maschine: HGU600T
HGU-Serie | : .

3-Achsen-Hochgeschwindigkeits-
Bearbeitungszentren
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Anpassung (Schnittansicht)

I Spharisch Genauigkeit: +2 ym
. Mﬁ_ I Abgerundete Oberflaiche Genauigkeit: +2,5 pm
G RUIM RU 'Se rie HGUB00T HGU400 B Freiformflache Genauigkeit: + 2 um
5-Achsen-Hochgeschwindigkeits- M Eben Genauigkeit: + 1 ym
Bearbeitungszentren Il Konische Oberflache Genauigkeit: -4-0 pm

Nach der A hnittansicht
ach der Anpassung (Schnittansicht) Messmaschine: ZEISS Prismo Navigator 797

MRS

S '
1158 Locher mit

0,05 mm Durchmesser

LED-Linsenformkern Mikrometer-Locher
GRU300 GroRe (mm): 24*24*24 GroéRe (mm): 20 * 20 * 1,2
Material: S136 (HRC52) Material: 6061 Al
GRU400T MRUG600 Maschine: GRU100 Maschine: HGU400
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Anwendung Starke Markterkennung

+ Precision Die / Mold w7,
- . R - Kleine Prazisionsformeinsatze fiir ist eine klassische Serie, die von JINGDIAO entwickelt wurde. Mit der hervorragen-
P s _J f y #  Kunststoff-Spritzmaschinen den Verarbeitungsfahigkeit von Verbundwerkstoffen,einschlief3lich Frasen, Drehen,
5 . GréRe (mm): 30*51%47 Schleifen, Polieren, Schaben, Koordinatenbohren und Inspektion in der Maschine,

Material: $136 (HRC52) wurden mehr als Einheiten verkauft.

Maschine: GRU200T
Auto-Motorzylinder-Formeinsatz

GroRe (mm): 183*184*191 Spiralkegelrad-Formkern
Material: H13 (HRC52) LM,
Macet o GRUAONT Q*I‘ﬁ GréRke (mm): ®90x35 mm
ascnine: R Material: DC53
— Maschine: GRU400T

= Genauigkeit erreicht Stufe 1 der DIN 3965/86

+ Prazisionsschleifen

X-, Y-Abweichungsfehler (basierend auf A)

Anwendung

B ¢ D E 1 2 3 4 5 &5 7 8 + Prazise Matrize / Form
4
2 5
X1411612061916060818120.8 "
T
6 0z AR . . . §
] 7 , : o ) e #3 LED-Form Kosmetikbehalter-Form
Teststuck fur Saulen und Lécher passen . -
Y -18 04 23 -08 06 23 04 -09 -16 -13 -06 12 7 Material: S136 (HRC52) Material: H13 (HRC52)
C &, D Eine Plattengrof3e (mm): GroRe (mm): 50*50*22 3 GroRe (mm): 40*46*195
* * ’ e . . ‘f . i
s el S EERTURA 2 616 Y 200*200*20 Maschine: CTE600T Maschine: CTE600T
LX Material: H13 (HRC52)

Maschine: HGU600T

+ Schleifen von sprodem Material + Massenproduktion
- i von Metallteilen

Knochenplatte

Handyhlle aus Keramik
GroRe (mm): 240*40*17

Material: TC4 Material: Zirkonia-Keramik .-;.;.__._._."_:.,

Maschine: GRU400T ) Grole (mm):
“s ' 70,0 * 140,0 * 1,6
".

Machine: LGE600

Handyrahmen aus Edelstahl

Material: Edelstahl 316
Schwungradgehause Druckgussstlck

Uh hi GroRe (mm):
TN rengehause * *
GroRe (mm): 578*560*178 : < Zhrengenause 123,8*59,3*5,4
Material: ADC12 (HB90) 12 % Silizium Turboladerrad Material: Zirkonia-Keramik Maschine: CTEG00T
ine: v GroRke (mm):
L Ma\jcht;ne.dlt\)/lRU:qo it 51 Fra SIS i o ; 48,0 * 3(9 0 ) 9,7
l | = Verbundbearbeitung mit rasern Material: Al 7075 (HB150) - , ’ )

. Maschine: LGE600
Maschine: GRU300

= 4min pro Stlicke
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Uniibertroffene Leistung und Wert .
: Erstklassiger Full-Service -

Spezialisierte F&E-Teams unterstiitzen kontinuierliche e
Aktualisierung und Weiterentwicklungen fiir Kunden B e

- Wir haben uns immer auf den Aufbau wissenschaftlicher Forschungssysteme konzentriert, da diese sowohl fir die
Kunden als auch flr unsere Entwicklung von entscheidender Bedeutung sind.

Seit mehr als 25 Jahren bestehen wir darauf, jahrlich mehr als 8 % des Einkommens fiir Forschung und Entwicklung '
auszugeben, und haben professionelle F&E-Teams mit mehr als 800 F&E-Ingenieuren fur Werkzeugmaschinenpro-
dukte, CNC-Technologie, Software, Fertigungstechnologie und Prazisionskomponenten usw aufgebaut..

Diese Teams sind in der Lage, die hdchsten Ziele in der neuen Technologie zu erreichen und ermoglichen es, dass
jedes Jahr mindestens 5 neue Produkte auf den Markt gebracht werden, um den sich andernden Marktanforderun-
gen gerecht zu werden. -
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F&E von Werkzeugmaschinen

Das Produktdesignzentrum ist verantwortlich fiir das Entwer-
fen und Entwickeln von JINGDIAO-Werkzeugmaschinen.
Seit der Grindung hat dieses Team mehr als 300 Modelle
von JINGDIAO-Werkzeugmaschinen entwickelt und entwick-

elt jedes Jahr kontinuierlich 5 neue Modelle.

F&E von CNC-Systemen

Die F&E-Abteilung fir CNC-Systeme ist fiir die Entwicklung
des Steuerungssystems verantwortlich. Dieses Team verfligt
Uber die herausragendsten F&E-Fahigkeiten und beendet
die Entwickl-ungs-arbeit des JD50-Systems, wodurch das
JINGDIAO-Steuerungssystem professionell fir hochprazise
Bearbeitung einsetzbar und hervorragend mit internationalen

High-End-Steuerungssystemen kompatibel ist.

F&E von CAM-Software

Die F&E-Abteilung fur CAD/CAM-Software existiert seit der
Grindung des Unternehmens. Sie optimieren die CAM-Soft-
ware um die Verarbeitungsleistung zu verbessern, die
Lebensdauer zu verlangern und die Verarbeitungskosten zu
senken, Dadurch ermdglichen wir unseren Kunden, mehr
Gewinne zu erzielen und so ihr Geschaft nachhaltig zu

fordern.

F&E von Prazisionsteile

Das JINGDIAO-Prazisionsteileteam ist verantwortlich fir
Forschung und Entwicklung sowie die Produktion von
JINGDIAO-Hochgeschwindigkeits-spindeln  und anderen
Prazisionsteilen. Es befasste sich hauptsachlich mit umfas-
sender Erforschung des mechanischen Strukturdesigns und
Produkttests und verbesserte standig die Prazision und
Leistung. Sie erhohen so die Verbundbearbeitungsfahigkeit
von JINGDIAO-Maschinen.

Fertigungstechnologie F&E

Das Anwendungszentrum flr Fertigungstechnologie und
CNC-Engineering fiihrt die Anwendungsforschung von
JINGDIAO-Maschinen durch, bietet Ldsungen fur die
Optimierung von Maschinen und widmet sich der Lésung von
Kundenproblemen durch die Suche nach einer stabileren

und effektiveren Lésung.
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Die Know-how-Technologie von JINGDIAO,

die Kernantriebskraft der hohen Leistung von JINGDIAO-Maschinen.
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JD50 CNC-System Jingdiao Hochprazisionsspindel Jingdiao CAM-Software Rt A

Um die Maschinenleistung zu verbessern und ein qualitativ besseres
Bearbeitungserlebnis zu bieten, haben wir erfolgreich das JD50 CNC-Sys-
tem, die JINGDIAO Hochprazisionsspindel und die JINGDIAO CAM-Soft-
ware entwickelt. Das JD50-CNC-System erreicht den internationalen
Standard von High-End-CNC-Systemen und verfiigt Gber eine hervorra-

gende Kompatibilitat mit den internationalen Mainstream-CNC-Systemen.

Grundliche Tests und
Validierungen garantieren

die Stabilitat der
Maschinen

JINGDIAO Hochprazisionsspindel hat die Eigenschaften “hohes

Drehmoment, hohe Geschwindigkeit, geringe Vibration”.

JINGDIAO CAM-Software lasst sich nahtlos in das JINGDIAO CNC-
System integrieren, um die intelligente Bearbeitungsfahigkeit von

JINGDIAO-Maschinen vollstandig zu unterstitzen.

Die Entwicklung von JINGDIAO CNC-Maschinen muss viele
Prozesse durchlaufen, darunter Prototypentests, anwend-
ungstechnische Tests und strukturelle Verbesserungen. Um
sicherzustellen, dass jede JINGDIAO CNC-Maschine
beispiellose Stabilitat und Genauigkeit bieten kann, haben
wir investiert, um den Aufbau mehrerer
Bewertungsorganisationen abzuschlieBen und ein kollabo-
ratives Bewertungssystem einzurichten.
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Jingdiao CAD/CAM Intelligente Programmiertechnologie

Jingdiao NC-Steuerungstechnologie

Precision Machining Technology
JINGDIAO IMIM-Technologie (In-Maschine-Messung und intelligente Modifikation) wird durch die Integration der intelligenten
Programmiertechnologie Jingdiao CAD/CAM, der JINGDIAO NC-Steuerungstechnologie und der Prazisionsbearbeitungstechnologie
entwickelt. Es kann eine Abweichungsmessung der Vorrichtungsposition, die Werkstlickpositionskompensation und die Schnittzug-
abe-Messung durchfihren, um eine kontinuierliche und stabile Prazisionsbearbeitung zu realisieren.

Fundamentales Experiment Uberpriifung neuer Produkte Leistungsuberprifung

Physik, Chemie, Vibration, Servoantrieb, Uberpriifung des urspriinglichen Prototyps Uberpriifung der Maschinenleistung, um

EMV, hohe/niedrige thermische und Test im kleinen MaRstab. sicherzustellen, dass die Schneidkapazitat

Umgebungen und mehr. die Kundenanforderungen erftillt oder
Ubertrifft.



Fertigungssystem auf Basis der Qualitatsmanagementsystem “ Micron Level Control ”.

Basierend auf unserer “Lean Production”’-Philosophie, dem “Micron Level Control’-Prinzip, implementieren wir ein

n L]
“Lean PrOductlon” zur SIChersteIIung umfassendes Qualitatsmanagementsystem. Es basiert auf der kontinuierlichen Optimierung der Herstellung von Maschi-
nenteilen, JINGDIAO “In-Maschine Measurement und Intelligent Modifikation” und dem JINGDIAO MES-System.
der Marktversorgung

Jingdiaos Philosophie der “Lean Production”

Jahresproduktion von 12.000
JINGDIAO-Maschinen

In den letzten 25 Jahren haben wir 552 Mio. USD in den Aufbau einer Produktionsbasis fir Prazisions-CNC-Maschinen mit
Grofserienproduktion investiert. Derzeit betragt die Jahresleistung 12.000 JINGDIAO CNC-Maschinen und 16.000
Prazisionsspindeln. Diese Kapazitat und Leistungsfahigkeit gewahrleisten eine schnelle Reaktion auf die Bedirfnisse des
Marktes und eine rechtzeitige Lieferung von Maschinen.

Die Fertigungsgenauigkeit der Schlis-
selteile von JINGDIAO-Maschinen kann auf
Mikrometerebene gesteuert werden, und
wir optimieren den Teilebearbeitungsproz-
ess kontinuierlich.

L

=T El) . ) b - Um die Unsicherheit der manuellen
' vl ; : e Inspektion und Einstellung zu reduzieren,
| @ : /f B | 2 B o f (1 8 Al { werden digitale Bewertungsmethoden,
I' £ . einschliellich In-Maschine-Messung, in
den Herstellungsprozess von Maschinen-
teilen integriert, um die technischen Daten
jedes Schritts streng zu kontrollieren und
die Stabilitdt und Konsistenz des Herstel-

lungsprozesses sicherzustellen.

Herstellung von Maschinenteilen

Spindelmontage

Schaltschrankmontage . ; = = =i = Wir wenden das von uns entwickelte
Maschinenmontage - a . —— i £ ] ] MES-System an, um den Herstellung-
sprozess und die "Lean Produc-
tion"-Kapazitat durch die Zusammenstel-
lung und Analyse aller Arten von gesam-
melten Daten zu verbessern.



| :'_ Fertigungsumgebung unter strenger
“Il Kontrolle

Hochprazise Werkstlicke kénnen nicht fertiggestellt werden, wenn die Umgebung unordentlich und schmutzig ist, ebenso wie
die Teile von Werkzeugmaschinen. Als Hochprazisions-Werkzeugmaschinenbauer wissen wir genau, dass die Fertigung und
Montage von Werkzeugmaschinen nur in einer auerst sauberen und ordentlichen Umgebung erfolgen kann.

Die Temperatur ist ein weiterer wichtiger Faktor, der Einfluss auf die Bearbeitungsgenauigkeit der Teile hat. Um sicherzustellen,
dass die Temperaturschwankungen der Werkstatt genau kontrolliert werden kénnen, ist das Werkstattgebdude doppelschichtig

In unseren Produktionsstatten in Langfang und Ningbo ist das 7S-System vollstandig implementiert, einschliellich der standardisierten Verwaltung aufgebaut, um zu verhindern, dass die AuRentemperatur die Werkstatttemperatur beeinflusst. Inzwischen haben wir auch ein
von Schneidwerkzeugen, Messwerkzeugen, Teilezirkulation, Abfallsortierung und -entsorgung, tagliche Reinigung der Fabrik usw. Temperaturmesssystem installiert. Es kann eine automatische und kontinuierliche Uberwachung und Aufzeichnung der Tempera-
tur rund um die Uhr realisieren, und die gesammelten Temperaturdaten werden in der zentralen Uberwachungskonsole gespe-

ichert, mit der die Temperaturschwankungen in der Werkstatt im Bereich von 1 °C gesteuert werden kdnnen.

01

Doppelschichtige
Struktur

02

Temperaturiiberwachungs
system

Temperatur-
sensor »

Temperaturiiberwachungszentrum

6
9th 10th 11th Date “ 6 10th 11th  Date
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Werkzeugaufnahme Verwaltung Fraser

9th 10th 11th Date “ 6 11th Date




i3

nanforderungen als
re Service-Philosophie

“Geleitet von
Leitfaden” ist u

Kundendienstnetz auf der ganzen Welt

Seit der Griindung haben wir uns immer an die Geschaftsphilosophie “Geleitet von Kundenbedirfnissen, unterstitzt durch
Technologieentwicklung und geférderte Kundenentwicklung mit Service” gehalten. Auf dieser Grundlage haben wir ein globales
Kundendienstnetz aufgebaut, das zeitnahe und effektive Lésungen flr die Probleme bietet, mit denen unsere Kunden taglich
konfrontiert sind, um eine bessere Anwendung unserer Maschinen zu férdern.

El China
Il Andorra &= Malaysia
? I 0 Belgien == Niederlande
?} 3 - Kroatien =M Philippines
; A E= Estonia A Portugal
= BB Frankreich B I Romania
B Deutschland EZ Spain
B |hdonesien =™ Singapur
BN ltalien A Schweiz
N [@] Japan i Slowenien
y @ Korea == Thailand
¢ E= Luxemburg [l Tirkei
B Ruménien BE UsA
== Latvia E3 Vietnam

Professioneller Prazisionsbearbeitungsservice

Die Bereitstellung professioneller Ingenieur- und technischer Dienstleistungen fiir Kunden ist das hervorstechendste Merkmal unserer
Servicearbeit. Um schnell auf die Bedirfnisse der Kunden zu reagieren und die Nutzung der vom Kunden gekauften Maschinen und
Dienstleistungen zu maximieren, haben wir ein Engineering- und technisches Support-Team aufgebaut, das aus mehr als 1.200 Anwend-
ungstechnikern besteht. Sie sind in der Lage, technischen Service aus einer Hand bereitzustellen, wie z.B. Ingenieurwesen Technischer
Support, Schulung, Wartung und andere Anforderungen.

Ingenieurwesen Technischer Support Berufsschulung

Unterstltzung bei der Geratewartung
Bietet dem Kunden Prozesse,
technische Beratung und professio-
nelle Engineering-Lésungen.

Professionelle Berufsschulen zur RegelmalRige Wartungsdienste, Telefon-

Bereitstellung geeigneter Humanressou- service oder Vor-Ort-Besuche, rechtzeitige

rcen fur die Fertigungsgemeinschaft. Erkennung und Lésung von Problemen, um
die Betriebszeit sicherzustellen.

Kontinuierliche Entwicklung und Anpassung

Um den vielfaltigen Anforderungen des Marktes gerecht zu werden und sicherzustellen, dass die Entwicklung der Kunden nicht durch
ihre vorhandenen Werkzeugmaschinen eingeschrankt wird, bieten wir Kunden mafigeschneiderte Produkte und Dienstleistungen an.
Durch die Anpassung von Produkten und Prozessen wird die Produktionsleistung erheblich verbessert, um die personalisierten Bedurf-
nisse der Kunden zu erfiullen und der Wettbewerbsfahigkeit der Kunden besser gerecht zu werden.

Anpassung des Werkzeugmagazins

Anpassung des |IFactory DNC-Systems
18
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Beijing Jingdiao Group Co., Ltd.

Add: No.10 Yong'an Road, Shilong Industrial Area
Mentougou District, Beijing, China. Postleitzahl: 102308

Tel: +86-10-60801188

Fax: +86-10-69808268

Web: www jingdiao.com

E-mail: overseas@jingdiao.com

Jingdiao Europe GmbH

Add: Jacques-Reiss-Str. 3, 61476 Kronberg - Deutschland
Tel: +49-6173-9648224

Fax: +49-6173-9648225
Mobile: +49-176-24008011

E-mail: europe@jingdiao.com
Web: https://eu.jingdiac.com

Weitere Informationen finden Sie unter
www.jingdiao.com

HOOBOE

INEX

WERKZEUGMASCHINEN

INEX Werkzeugmaschinen GmbH

Add: Am Aischpark 18, 91315 Hochstadt - Deutschland
Tel: +49-9193-5011052

Fax: +49-9193-5011227

Mobile: +49-170-9121313

E-mail: info@inex-wzm.com

Web: https://inex-werkzeugmaschinen.com

Das hier gezeigte Bild dient nur als Referenz. Technische Daten und Parameter konnen ohne vorherige Anktindigung geandert

werden. Beijing Jingdiao Group Co., Ltd behalt sich das Recht auf endgultige Auslegung vor.

Druckdatum: 202205
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