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...Forderbander fiir alle Falle
Ausflihrung:
Rahmen aufgebaut aus Aluminium-Profilkonstruktion mit durchgehender
Nut zur problemlosen bauseitigen Gurtbander oder Kunststoffmattenketten.
Befestigung von Anbaugeréten, stabile Gurt- Kunststoffkettenabtragung auf
Stahlblech oder hochmolekularem Kunststoff, Kopfstlicke aus Aluminium,
Antriebs- und Umlenktrommel, Antriebs- Umlenkwellen aus Stahl bzw. Edelstahl.
Technische Daten:
Rahmenausfiihrung: eloxiertes Aluminium
Rahmenhdhe: 32, 62, 92 oder 150 mm
max. Lange: 30.000 mm
Max. Gurtbreite 2.000 mm
Gurtabtragung: Stahlblech
Temperaturbereich: -20° bis + 120°C
max. Fordergeschwindigkeit: 90 m/min.
max. Belastung: 100 kg/m
...dreidimensionale Fordertechnik
Ausfihrung:
Eine verschleil3feste Acetalkette, in Aluminium-Profilkonstruktion gefuhrt
und abgetragen auf hochmolekularen Polyathylen -Gleitleisten garantiert
héchstmdgliche Betriebssicherheit. Besonders praktisch sind die
auswechselbaren Kettenplatten. Das heil3t, schnell anpassbar an andere
Gegebenheiten z.B. Mitnehmer, Prismen, Aufnahmen, usw.
Die Flexibilitat ist fast unbegrenzt, ob enge Kurven,90 oder 180 Grad
Friktionskurven, Radumlenkung, waagerecht, senkrecht, aufwarts,
abwarts, Aus- und Einschleusungen, Ubersetzer, Stopp - Stellen, Fixier-
Stationen, eine ausgekligelte und ausgereifte Technik.
Technische Daten:
Rahmenausfihrung: eloxiertes Aluminium / Edelstahl
Kettenausflihrung: verschleillfestes Acetal / VA
Kettenbreite: 24, 38, 62, 83, 138 oder 220 mm
Kettenabtragung: Kunststoff -Gleitstreifen
Kurvenradien, hor.: min. 83,5 bzw.200mm
Kurvenradius, vert.: min. 400 mm
Fordergeschwindigkeit: max. 60 m/min. abec gmbh
Belastung: max. 100 kg/m -
Temperaturbereich: -20°C bis + 60°C Leibnizstrasse 1

D-73230 Kirchheim.

(Daten variieren je nach Type, Anderungen vorbehalten) Tel. +49(0)7021 8076437

Option: und natiirlich das ganze Programm in Fax +49(0)7021 8076439
Edelstahlausfiihrung www.abec-gmbh.de
Info@abec-gmbh.de
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abec gmbh
Leibnizstrasse 1
D-73230 Kirchheim.

Tel. +49(0)7021 8076437
Fax +49(0)7021 8076439
www.abec-gmbh.de
info@abec-gmbh.de

Beispiele:
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Forderbander

............ fur die
unterschiedlichsten
Produktionsbereiche

.....In Standard und
Sonderausfuhrung

abec gmbh
Leibnizstrasse 1

D-73230 Kirchheim.

Tel. +49(0)7021 8076437
Fax +49(0)7021 8076439
www.abec-gmbh.de
Info@abec-gmbh.de
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abec gmbh
Leibnizstrasse 1
D-73230 Kirchheim.

Tel. +49(0)7021 8076437
Fax +49(0)7021 8076439
www.abec-gmbh.de
info@abec-gmbh.de

Flachforderband FB30 AP

Flachférderband mit niedriger Rahmenhdhe, Kopfantrieb-Standard, Getriebemotor links oder
rechts, quer oder parallel unter dem Band in Bandlaufrichtung.

Artikel-Nr,; 96 30 01
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Ausfiihrung:

Rahmen aufgebaut aus Alu-Profil mit durchgehender

Nut zur problemlosen bauseitigen Befestigung von
Anbaugeraten, stabile Gurtabtragung auf Stahlblech,
Kopfstiicke aus Aluminium, Antriebs und Umlenktrommeln
aus Stahl.

Gurtbreiten:

40,80,120,150,200,250,300mm
(weitere Gurtbreiten auf Anfrage)

Achsabstinde:

500 — 4.000 mm, jeweils in 250 mm Abstufung,
Zwischenabmessungen und gréRere Langen sind aufgrund
des Baukastensystems, nach Kundenwunsch,
millimetergenau lieferbar.

Antrieb:

* konstante Foérdergeschwindigkeit 6m/min. oder
9 m/min., Getriebemotor 230 V, Lieferung
erfolgt mit Stecker und Ein/Aus- Schalter
(weitere konst. Geschwindigkeiten auf Anfrage)

« stufenlos regelbare Fordergeschwindigkeit
2 — 10 m/min., Gleichstrom- Getriebemotor
mit spez. Thyristor- Steuergerat 230 V
Lieferung erfolgt mit Stecker und Ein/Aus-Schalter
(weitere Regelbereiche auf Anfrage)

Abstiitzung:

Fir Achsabstande bis 1500 mm, 1 Stlick
MittelfuR, bei grofieren Achsabsténden
entsprechende Anzahl Doppelstander.

Gurttype:

Typ G1

1 lagiger Polyestergewebegurt grin, fur
leichte Stauférderung. Tragseite mit PVC-
Beschichtung glatt, fiir Stollenmontage
geeignet.

Typ G3

1 lagiger Polyestergewebegurt blau/ griin
fur Staubetrieb. Tragseite mit

PVC/H- Beschichtung glatt, bedingt

6l- und fettbestandig.

Bandbelastung:

30 kg
(héhere Bandbelastung auf Anfrage)

Lackierung:

Stahlteile grundiert und decklackiert
RAL3000 rot.

Sonderausfiihrung:

Sonderausfiihrung und Sonderzubehér
auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.




Flachforderband FB60 AP

Industriestandard, Kopfantrieb-Standard, Getriebemotor seitlich links in Bandlaufrichtung.

AUTOMATISIERUNG

PRODUKTIONSLOGISTIK
ENGINEERING ® CONSULTING
Artikel-Nr.: 96 60 01
E Motorkante ca. 5 mm
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Getriebemotor Nutensteine
M6 od.M8
Ausfiihrung: Abstiitzung:
Rahmen aufgebaut aus Alu-Profil mit durchgehender Fir Achsabsténde bis 2.500 mm, 2 Stiick
Nut zur problemlosen bauseitigen Befestigung von Doppelstander, bei groReren Achsabstanden
Anbaugeréten, stabile Gurtabtragung auf Stahlblech, entsprechend mehr.
Kopfstiicke aus Aluminium, Antriebs und
Umlenktrommeln aus Stahl. Gurttype:
o Typ G2
Gurtbreiten: 2 lagiger Polyestergewebegurt griin, fiir
100, 150, 200, 300, 400, 500, 600 mm leichte Stauforderung. Tragseite mit PVC-
(weitere Gurtbreiten auf Anfrage) Beschichtung glatt, fir Stollenmontage
geeignet.
Achsabsténde: Typ G4
. - 2 lagiger Polyestergewebegurt blau/ griin
750 — 4.500 mm, jeweils in 250 mm Abstufung, . : - )
X i . ! flr Staubetrieb. Tragseite mit
Zwischenabmessungen und gréRere Langen sind aufgrund : .
PVC/H- Beschichtung glatt, bedingt
des Baukastensystems, nach Kundenwunsch, .. N
o ; 0Ol- und fettbestandig.
millimetergenau lieferbar.
Bandbelastung:
Antrieb: 60 kg
« konstante Férdergeschwindigkeit 6m/min. oder (hohere Bandbelastung auf Anfrage)
9 m/min., Getriebemotor 230 V, Lieferung . .
erfolgt mit Motorschutzschalter und Lackierung:
Ein/Aus- Schalter. Stahlteile grundiert und decklackiert
(Weitere konst. Geschwindigkeiten auf Anfrage) RAL3000 rot.
« stufenlos regelbare Fordergeschwindigkeit Sonderausfiihrung:
2 — 10 m/min., Gleichstrom- Getriebemotor Sond fih d Sond behs
mit spez. Thyristor- Steuergerat 230 V onderaustuhrung und sonderzubenhor abec gmbh

Lieferung erfolgt mit Stecker und Ein/Aus-Schalter
(weitere Regelbereiche auf Anfrage)

« stufenlos regelbare Fordergeschwindigkeit
1:4; 1:7; 1:10, mech. Regelgetriebemotor 230/400 V
Lieferung erfolgt mit Motorschutzschalter und
Ein/Aus- Schalter.
(Weitere Regelbereiche auf Anfrage)

auf Anfrage.
Leibnizstrasse 1

D-73230 Kirchheim.
Tel. +49(0)7021 8076437
Fax +49(0)7021 8076439
www.abec-gmbh.de
Info@abec-gmbh.de

Anderungen vorbehalten.



ill"!l:@ Flachférderband FB90 AP

Industrieférderband in schwerer Ausfiihrung fir hohe Belastungen, Kopfantrieb- Standard,
AUTOMATISIERUNG Getriebemotor seitlich links in Bandlaufrichtung.

PRODUKTIONSLOGISTIK
ENGINEERING ® CONSULTING

abec gmbh
Leibnizstrasse 1
D-73230 Kirchheim.

Tel. +49(0)7021 8076437
Fax +49(0)7021 8076439
www.abec-gmbh.de
info@abec-gmbh.de

Artikel-Nr.: 96 90 01

AA = Achsabstand

Motorkante ca. 5§ mm
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Getriebemotor

Ausfiihrung:

Rahmen aufgebaut aus Alu-Profil mit durchgehender
Nut zur problemlosen bauseitigen Befestigung von
Anbaugeraten, stabile Gurtabtragung auf Stahlblech,
Kopfstlicke aus Aluminium, Antriebs und
Umlenktrommeln aus Stahl.

Gurtbreiten:

200, 300, 400, 500, 600, 800 mm (weitere
Gurtbreiten auf Anfrage).

Achsabstande:

1.000 — 20.000 mm, jeweils in 250 mm Abstufung,
Zwischenabmessungen und grofiere Langen sind aufgrund
des Baukastensystems, nach Kundenwunsch,
millimetergenau Lieferbar.

Antrieb:

« konstante Férdergeschwindigkeit 6m/min. oder
9 m/min., Getriebemotor 230 V, Lieferung
erfolgt mit Motorschutzschalter und
Ein/Aus- Schalter.

(Weitere konst. Geschwindigkeiten auf Anfrage)

« stufenlos regelbare Fordergeschwindigkeit
2 — 10 m/min., Gleichstrom- Getriebemotor
mit spez. Thyristor- Steuergerat 230 V
Lieferung erfolgt mit Stecker und Ein/Aus-Schalter
(weitere Regelbereiche auf Anfrage)

« stufenlos regelbare Férdergeschwindigkeit
1:4; 1:7; 1:10, mech. Regelgetriebemotor 400 V
Lieferung erfolgt mit Motorschutzschalter und
Ein/Aus- Schalter.
(Weitere Regelbereiche auf Anfrage)

Gurtbreite

GB+55mm

Einfiihrung far
Nutensteine
M6 0d.M8 El

Abstiitzung:

Fir Achsabstande bis 2.500 mm, 2 Stiick
Doppelstander, bei gréReren Achsabstanden
entsprechend mehr.

Gurttype:

Typ G2

2 lagiger Polyestergewebegurt griin, fir
leichte Stauférderung. Tragseite mit PVC-
Beschichtung glatt, fiir Stollenmontage
geeignet.

Typ G4

2 lagiger Polyestergewebegurt blau/ griin
fiir Staubetrieb. Tragseite mit

PVC/H- Beschichtung glatt, bedingt

6l- und fettbestandig.

Bandbelastung:

400 kg
(héhere Bandbelastung auf Anfrage)

Lackierung:

Stahlteile grundiert und decklackiert
RAL3000 rot.

Sonderausfiihrung:

Sonderausfiihrung und Sonderzubehdr
auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.




Knickférderband FB 60 SPK abec

. . . . . " . AUTOMATISIERUNG
Mit PVC Gurt mit 20 mm T-Stollen, Blech- Seitenflihrung beidseitig 40 mm hoch, MittelfuR T 60 R. PRODUKTIONSLOGISTIK

ENGINEERING ® CONSULTING

ca.NB+ 225 mm

«

NB + 85 mm_ |

Nutzbreite
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@ 600 mm @’ waagrechter
 Achsabstand a, T
Ausfiihrung: Abstiitzung:
Rahmen aufgebaut aus gekanntetem Stahlblech, stabile 1 Stick Mittelful, hdhenverstellbar mit-
Gurtabtragung auf Stahlblech, Kopfstlicke aus Aluminium, tels Spindel, schwenkbar und fahrbar.
Antriebs und Umlenktrommeln aus Stahl.
Gurttype:
Nutzbare Gurtbreiten:
utzbare Gurtbreiten Typ G2 ST
100, 200, 300, 400 mm 2 lagiger Polyestergewebegurt griin, fiir
(weitere Gurtbreiten auf Anfrage). Tragseite mit PVC- Beschichtung und
aufgeschweilten T-Stollen,

Achsabstande: 20 mm hoch, Abstand ca. 400 mm.
Waagerechter Achsabstand
a1: 500, 750 oder 1000 mm Bandbelastung:
steigender Achsabstand a 2: 1000 — 2000 mm 40 kg

jeweils in 250 mm Abstufung.
Zwischenabmessungen und groRere Langen
sind aufgrund des Baukastensystems, nach
Kundenwunsch millimetergenau lieferbar.

(héhere Bandbelastung auf Anfrage)

Lackierung:

Stahlteile grundiert und decklackiert

Antrieb: RAL3000 rot.
* konstante Férdergeschwindigkeit 6m/min. oder .
9 m/min., Getriebemotor 230/400 V, Lieferung Sonderausfiihrung:
erfolgt mit Motorschutzschalter und Sonderausfiihrung und Sonderzubehér

Ein/Aus - Schalter.

auf Anfrage.
(Weitere konst. Geschwindigkeiten auf Anfrage)

Anderungen vorbehalten.
« stufenlos regelbare Fordergeschwindigkeit

2 — 10 m/min., Gleichstrom- Getriebemotor
mit spez. Thyristor- Steuergerat 230 V Leibnizstrasse 1
Lieferung erfolgt mit Stecker und Ein/Aus-Schalter D-73230 Kirchheim.

(weitere Regelbereiche auf Anfrage)
Tel. +49(0)7021 8076437

abec gmbh

« stufenlos regelbare Fordergeschwindigkeit

1:4; 1:7; 1:10, mech. Regelgetriebemotor 400 V Fax +49(0)7021 8076439
Lieferung erfolgt mit Motorschutzschalter und iR
Ein/Aus- Schalter. WWW. g .

(Weitere Regelbereiche auf Anfrage) Info@abec-gmbh.de
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abec gmbh
Leibnizstrasse 1
D-73230 Kirchheim.

Tel. +49(0)7021 8076437
Fax +49(0)7021 8076439
www.abec-gmbh.de
info@abec-gmbh.de

' Mittalantriel
ca. 400 mm

Zubehorteile

NZ) f&?’@

renirald Sgannstation

Schilaufenstolen T=Stollen

Sonderstollan

Zubehor: - Seitenflhrungen,
Fest oder einstellbar
- Aufgabetrichter
- Abweiser, starr oder beweglich
- Staublgel
- Abschieber
- Stopper

Weitere Zubehér- und Sonderteile auf Anfrage

Optionen: - Mittelantrieb
- zentrale Spannstation fiir konstanten
Achsabstand
- Messerkante
- Motor als Bremsmotor ausgefuhrt
- elektr. Ausrlstung in hdherer Schutzart

Weitere Optionen und Sonderausfiihrungen auf Anfrage.

Spezialgurte:

Typ G5

2lagiger Polyestergewebegurt grin, fur
Staubetrieb. Tragseite mit PU
Beschichtung, glatt, schnitt- und dlfest,
bedingt fir Stollenaufbringung geeignet.
(Fur FB30 nicht geeignet).

Typ G6

2lagiger Polyestergewebegurt griin, fir
Steigférderung. Tragseite mit PVC-
Strukturbeschichtung (Noppen), fiir
Stollenaufbringung geeignet.

(Fur FB30 nicht geeignet).

Typ G7

2lagiger Polyestergewebegurt griin,
Tragseite mit rauer PVC- Beschich-
tung, dlfest, fur Stollenaufbringung
geeignet.

(Fur FB30 nicht geeignet).

Typ G8

1lagiger Polyestergewebegurt weild,
Tragseite mit Silikonbeschichtung,
hitzefest bis 160° C.

Typ G9

2lagiger Polyestergewebegurt weil3,
Tragseite mit Silikonbeschichtung,
hitzefest bis 160° C.

(Fur FB30 nicht geeignet).

Weitere Gurttypen fir starke
mechanische und thermische Belastung
auf Anfrage.
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Teleskop-Forderband FTK-TM ill"!l:

Die flexible Verbindung bei unterschiedlichsten Abstéanden zwischen Auf- und Abgabeeinrichtungen. AUTOMATISIERUNG
PRODUKTIONSLOGISTIK
ENGINEERING ® CONSULTING

Durch einfachste Bedienung kann je nach Typ die Standardférderlange um 500-1300 mm
vergroRert werden. Hierzu ist nur eine Klemmschraube zu l6sen und der verschiebbare
Foérderband - Innenrahmen auf die gewlinschte Lange herauszuziehen bzw. einzuschieben.
Nachdem die Feststellschraube wieder angezogen worden ist, kann das Forderband erneut in
Betrieb gesetzt werden.

Durch die Erganzung des Forderbandes mit einem zusatzlichem Kurbeltrieb wird die
Verstellmoglichkeit wesentlich vereinfacht.

Der Typ FTK-TM wird standardmafig mit einem Trommelmotor TM 110 ausgerustet.

Der Aufbau von anderen Getriebemotoren, Winkel- oder Stirnradgetriebeausfiihrungen sind aber

ebenfalls moglich.
Die Laufrichtung ist nur in eine Richtung méglich und muss daher vorher festgelegt werden.

(Beispiel):
Teleskop-Foérderband FTK-TM

Technische Daten

Achsabstand: 1750 mm

Gurtnutzbreite: 200 mm

Verstellbare Teleskoplénge: 750 mm

Max. ausgefahrene Lange: 2500 mm (Langenverstellung Gber Handrad)
Walzen: @ 35/113 mm

Gurt: FDA - Lebensmittelecht, griffige Oberflache
Antrieb: Trommelmotor TM 110, Drehstrom 230/400V 50Hz.
Laufrichtung: von Teleskop in Richtung zur groRen Umlenkung
Geschwindigkeit: (Standard) v=10 m/min.

Abstlitzung: 2 Stick Doppelstiitzfiite H=800 mm

Lackierung: RAL 3000

Gurt-Nutzbreite

100mm - 150 mm - 200 mm - 250 mm - 300 mm

Lieferbare Ausfiihrungen

1750 - 2500 mm

2500 - 3800 mm abec gmbh
2000 - 2900 mm Leibnizstrasse 1
2250 - 3350 mm D-73230 Kirchheim.

Tel. +49(0)7021 8076437
Fax +49(0)7021 8076439

(Technische Anderungen vorbehalten) www.abec-gmbh.de

Info@abec-gmbh.de
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abec gmbh
Leibnizstrasse 1
D-73230 Kirchheim.

Tel. +49(0)7021 8076437
Fax +49(0)7021 8076439
www.abec-gmbh.de

info@abec-gmbh.de
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Fur fast alle Industriebereiche R
Kette:
KUNSTSTOFF - STAHL - EDELSTAHL :::)‘;2:;:361
Kettenbreiten: Spr——

Fax +49(0)7021 8076439

24, 38, 62, 82, 144, 220 mm e gmon g

Info@abec-gmbh.de
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abec gmbh
Leibnizstrasse 1
D-73230 Kirchheim.

Tel. +49(0)7021 8076437
Fax +49(0)7021 8076439
www.abec-gmbh.de
info@abec-gmbh.de

Beispiele:

Als Flhrungstrager wird ein eloxiertes Aluminiumprofil eingesetzt. Uber die seitlichen Nuten im
Profil kénnen Abfragungen, Seitenfiihrungen sowie weitere Zusatzkomponenten einfach
montiert werden.

Die Kettenabtragung selbst erfolgt auf - am Aluminiumprofil angebrachten — hochmolekularen,
aullerst verschleiflarmen Polyathylen-Gleitleisten.

Die Antriebsstation kann sowohl als Unterbaustation oder als Kopfantrieb ausgefiihrt werden.
Dies richtet sich nach dem jeweiligen Bedarfsfall.

Radumlenkungen bis 180 Grad bzw. Friktionskurven horizontal oder vertikal, werden je nach
Anwendungsfall eingesetzt.

Ausschleusungen, Ubersetzer, Stoppstellen, Fixierstationen und Vereinzelungsstationen kénnen
leicht an die Anlage angebaut werden.

Unterstltzungsfiite aus Aluminiumprofil oder Deckenabhangungen mit Tragern Stehen
standardmaRig zur Verfligung.




Verkettung und Teilespeicherung

Das Programm fir die Werkzeugmaschinen

Rollenbahn mit AuBenfriktion AF 25 (n. DBL 9666)

zum Transportieren und Aufstauen von Forderglitern mit empfindlicher
Laufflache unter schwierigen aufieren Bedingungen

Vorteile: Technische Daten:
» keine Spane und Flissigkeiten in den beweglichen Teilen » Werkstuickgewicht bis 100 Kg
* Antrieb im Schmutz und feuchtigkeitsgeschschiitzten * Rollendurchmesser 70 mm

Antriebskanal auBerhalb des Transportraums - Rollen Stahl, gehéirtet und geschliffen

* robust und wartungsfrei Alternativ: Laufflache aus Polyurethan
« schnelle Demontierbarkeit der Antriebswelle + Férdergeschwindigkeit 0,1/0,15/0,2 m/min.
» Wechsel der Rollen ohne Demontage der Antriebswelle » Antriebslange bis zu 6 m bzw. nach

vereinbarung
* Rollenteilung 90/ 120/ 150/ 200 mm

» wartungsfreier Antrieb
» modularer Aufbau
« Einfache Montage und Demontage

» dem Werkstlick angepasster Staudruck

Zubehor:

Kettenibersetzer, Eckstationen, Drehtische, Stopper, Vereinzeler, Indexierer, Mittenfiihrung,
Zwischenabdeckung, Olwannen ect.

Antriebskanal Drehstation
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abec gmbh
Leibnizstrasse 1

D-73230 Kirchheim.

Tel. +49(0)7021 8076437
Fax +49(0)7021 8076439
www.abec-gmbh.de
Info@abec-gmbh.de
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Sonderanlagen fiir die unterschiedlichsten Industriezweige

SApritzkabinen Beschickung Keramik

Masch?r;e‘nzufbhrung
Plattenforderer

Kettentaktspeicher
Staurollenkette Heber mitPlattenkettenaufbau
Motorblocke

zZ L T e e @

Werkzeugspeicher Drehtisch

Papierrollentransport und Handling
Regalbeschickung Harterei

Dies ist nur ein kleiner Ausschnitt aus unserem Programm.

abec gmbh
Leibnizstrasse 1
D-73230 Kirchheim.

Tel. +49(0)7021 8076437
Fax +49(0)7021 8076439
www.abec-gmbh.de
info@abec-gmbh.de

Fragen Sie uns ! Wir sind mit unserer Kompetenz und
unserer Erfahrung gerne flir Sie tatig
und freuen uns uber lhre Anfrage.




Ihr Partner fur die innerbetriebliche Logistik I A .
dDC(

Vielleicht finden sie auf den folgenden Seiten eine Losung fiir

lhre Aufgabe. AUTOMATISIERUNG
Wenn nicht, fragen Sie doch einfach uns !!! ENG;EEQWJL%’?&%?&E

Speicherbander mit Teileselektion und
Handlingsiibergabe

Einpress-Station firr Laufblichsen in Zahnrader
zwischen Drehoperation

abec gmbh
Leibnizstrasse 1

D-73230 Kirchheim.

Tel. +49(0)7021 8076437

Fax +49(0)7021 8076439

Teilespeicher bei Bereitstellung fiir Roboter an www.abec-gmbh.de
Rohkarossenlinie

Info@abec-gmbh.de
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abec gmbh
Leibnizstrasse 1
D-73230 Kirchheim.

Tel. +49(0)7021 8076437
Fax +49(0)7021 8076439
www.abec-gmbh.de
info@abec-gmbh.de

Ilhr Partner fur die innerbetriebliche Logistik

Beispiele ausgefuhrter Anlagen

Werkstiicktrager Umlaufsysteme fiir

Werkzeugmaschine
Kunststoffmaschinen

Teileaufnahme individuell
Stopp-Fixierstation

Vereinzeler

Ausfiihrung auf Kundenwunsch
Oval oder in L-Form

Oder an den Platz angepasst
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Beispiele ausgefiihrter Anlagen AUTOMATISIERUNG

PRODUKTIONSLOGISTIK
ENGINEERING ® CONSULTING

Plattenbandkette gehartet fir Flansch
und Ringe mit Uberschieber und
Pick Up Station

Teile Wendeeinrichtung 180 °
Hydraulisch

abec gmbh
Prismentaktband Leibnizstrasse 1

D-73230 Kirchheim.

Tel. +49(0)7021 8076437
Fax +49(0)7021 8076439
www.abec-gmbh.de

Info@abec-gmbh.de
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Beispiele ausgefiihrter Anlagen

AUTOMATISIERUNG
PRODUKTIONSLOGISTIK
ENGINEERING ® CONSULTING

Werkstlcktragerverkettung fir
Radaufhangung

Staurollenketten Transport mit
Vertakteinrichtung fir
Werkstucktrager

Zuflihrung mit Pick Up
Station fur Lagerflansch

Werkstlcktrager Zufiihrung fur
Bearbeitungszentrum als
Staurollenketten Foérderer mit
Drehstationen, Stoppstationen,
Hubfixiereinrichtungen und
Teilekontrollen

abec gmbh
Leibnizstrasse 1
D-73230 Kirchheim.

Tel. +49(0)7021 8076437
Fax +49(0)7021 8076439
www.abec-gmbh.de
info@abec-gmbh.de
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Beispiele ausgefiihrter Anlagen

AUTOMATISIERUNG
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Verkettungen fiir
Werkzeugmaschinen

Zahnrader mit Pick Up Station

Flanschteile mit Stopp und Pick - Up
Station

Lagergehause Puffer

Lagergehause Doppelstrang Forderer
Stahl

abec gmbh
Leibnizstrasse 1

D-73230 Kirchheim.

Tel. +49(0)7021 8076437
Fax +49(0)7021 8076439
www.abec-gmbh.de
Info@abec-gmbh.de

Stopp-Vereinzelung
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abec gmbh
Leibnizstrasse 1
D-73230 Kirchheim.

Tel. +49(0)7021 8076437
Fax +49(0)7021 8076439
www.abec-gmbh.de
info@abec-gmbh.de

Systembeschreibung abec — conflex :

conflex Kettenforderer sind im Baukastensystem aufgebaut: Léangen, Breiten, H6hen
und Art der Transportketten sind variabel und werden produktspezifisch ausgewahlt.
Die Material-Palette reicht von Kunststoff Uber Stahl bis zu hoch verschlei3¢festen,
geharteten Transportketten.

System-Modifikationen sind auch spéter leicht durchfiihrbar.

Ausschleusungen, Ubersetzer, Stopper, Seitenfiihrungen, etc. sind problemlos
integrierbar.

Der Aufbau ist einfach und robust. Die Tragkonstruktion besteht aus eloxiertem
Aluminiumprofil, Stitzfil3e aus Stahl oder Aluminium.

Antrieb und Umlenkungen sind als Standardelemente ausgeflhrt. Es kdnnen
Transportgeschwindigkeiten bis zu 30 m/min gefahren werden.

Die abec — conflex - Scharnierbandkette ist im Temperaturbereich von —10 Grad bis
+180 Grad einsetzbar und transportiert die unterschiedlichsten Produkte.

Vorteile des Systems:

wartungsarm

gerader, verschleiRarmer Abtrag

ebene Stauflache

keine Unfallgefahr durch Eingriffsstellen

nach unten offenes System zum Ablauf von Emulsion, Ol, Spéne, Schmutz, etc.
absolut wartungsfreundlich

Aluminium oder Profilstahl, Ful3platte mit eingeschraubten StellfiiRen
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Das leise und
energiesparende
Staurollenketten

" Leibnizstrasse 1
Fordersystem
Tel. +49(0)7021 8076437
Fax +49(0)7021 8076439
www.abec-gmbh.de
info@abec-gmbh.de
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AUTOMATISIERUNG
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Funktionen: Fordern und Speichern

Die Transportkette lauft in einem eloxierten Wird das Transportgut mittels Stopper oder
Aluminium- Strangpressprofil. Das Profil ist Sperre angehalten, lauft die Forderkette

mit Befestigungsnuten auf 3 Seiten versehen, weiter und die groRen Tragrollen rollen

zum schnellen und einfachen Aufbau. Von Unter dem stehenden Transportgut hindurch.
Komplettsystemen sowie zum platzunab- Durch diese rollende Reibung kénnen
Hangigen Anbau von Zusatzkomponenten auch grolRe Gewichte transportiert und

wie Stopper, Abfragungen, Fihrungen, gestaut werden.

Umsetzer usw.

i

Kettendaten und Profilquerschnitt

Kunststoff Stahl Edelstahl
Rolle Rolle Rolle
abec Bezeichnung SRK 204 K SRK 204 S SRK 204 E
Teilung P 254 254 25,4
R 15,88 15,88 15,88
Rolle
R1 24,6 24,6 24,6
Rollen W1 10,3 10,3 10,3
breite w2 57 57 57
Platten t 2 2 2
dicke
T 1,5 1,5 1,5
H 12 12 12
D 3,97 3,97 3,97
Ketten L1 15,8 15,8 15,8
bolzen
L2 17 17 17
SR K EDI':I- kg/m 1 2,5 3
1‘?0 X 'q'[:] mm Belastung kg/m 60 75 75
1 D GGG N Temperatur ce 60 80 150
F -
s = . . E— . .
3 [ ] |- [ | | =
3
gD
3 [T T 1J L T [J[&
e o
E— & 131

abec gmbh
Leibnizstrasse 1
D-73230 Kirchheim.

Tel. +49(0)7021 8076437
Fax +49(0)7021 8076439
www.abec-gmbh.de
info@abec-gmbh.de
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Anwendungsbeispiele “I":‘:
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abec Accoflex SRK
204 S

Werkstiickpaletten fur
Maschinenverkettung
Werkstiicktrager 600 x 400 mm
Belastung 40 kg

abec Accoflex SRK 204
K

Fir Lackierung- Spritzen
Werkstiicktrager 800 x 800 mm
Belastung 100 kg

m_ 3
i )

- --_. —

abec Accoflex SRK 204 S

In der Produktion

* Maschinenverkettung
(Werkzeug, Kunststoff, Holz etc.)
Elementefertigung
CD/DVD Player (Produktion)
Motorenfertigung
Automobil

abec gmbh
Leibnizstrasse 1
D-73230 Kirchheim.

Tel. +49(0)7021 8076437
Fax +49(0)7021 8076439

www.abec-gmbh.de

ill"“: - lhr Partner in der Produktionslogistik :
info@abec-gmbh.de
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abec gmbh
Leibnizstrasse 1
D-73230 Kirchheim.

Tel. +49(0)7021 8076437
Fax +49(0)7021 8076439

www.abec-gmbh.de

abec - |hr Partner in der Produktionslogistik

info@abec-gmbh.de




Montageanlagen

o= ee.Was zusammengehort muss auch zusammen sein

Vormontieren, Fertigmontieren. Metall, Kunststoff Keramik. Montiert werden muss schnell,
fehlerfrei mit den hohen Anforderungen der Kostenminimierung und Qualitatssicherung.
Gemeinsam mit Ihnen wollen wir Giberzeugende Lésungsvorschlage planen.

Nur in partnerschaftlicher Zusammenarbeit werden optimale Konzepte erarbeitet, zur
Entscheidungsreife gebracht, und schlief3lich umgesetzt.

Wir bauen fir Sie mafigeschneiderte Anlagen. Mit dem erforderlichen Automatisierungsgrad.
Intelligent, ergonomisch, wirtschaftlich.

Das A und O einer einsatzgerechten Lésung ist die Vorbereitung.

abec und seine Partner liefern die komplette Montagelinie oder Station in dem geplanten
Automatisierungsgrad, Kosten - und Termingerecht.

Und nach der termingerechten Realisierung sind wir naturlich auch fir Sie da. Unsere erfahrene
Servicemannschaft betreut Sie schnell und zuverlassig.

Unsere Referenzen sprechen fur sich.

Abstandssensorenmontage

Lenkungsmontagestation Rasenmahermontageanlage
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abec gmbh
Leibnizstrasse 1
D-73230 Kirchheim.

Tel. +49(0)7021 8076437
Fax +49(0)7021 8076439
www.abec-gmbh.de
info@abec-gmbh.de
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abec gmbh
Leibnizstrasse 1
D-73230 Kirchheim.

Tel. +49(0)7021 8076437
Fax +49(0)7021 8076439
www.abec-gmbh.de
info@abec-gmbh.de
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abec gmbh
Leibnizstrasse 1
D-73230 Kirchheim.

Tel. +49(0)7021 8076437
Fax +49(0)7021 8076439
www.abec-gmbh.de
info@abec-gmbh.de
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abec gmbh
Leibnizstrasse 1
D-73230 Kirchheim.

Tel. +49(0)7021 8076437
Fax +49(0)7021 8076439
www.abec-gmbh.de
info@abec-gmbh.de

Automatisation:

* Verkettungen

* Montageanlagen

» Sonder
Handhabungssysteme

* Komplette
Materialflulsysteme

» Werkzeugspeicher

* Palettenmagazine

» Steuerungssysteme

Automatisation:

* Linking systems
* Mounting and assembling
* Special handling systems
* Complete material
flow systems
* Tool storage
+ Pallet magazines
» Control systems

Fordertechnik:

* Rollenbahnen

» Kettenforderer

» Stauforderer

» Bandforderer

» Palettenforderer
* OHC - Forderer

Conveying technology:

* Rolleer feed tracks

* Chain conveyors

* Accumulation conveyors
* Endless band conveyors
* Palet conveyors

* OHC - conveyors

abec-
Produkte

uberall

Arzneimittel
Automobilbau
Autozubehor
Bekleidung
Chemieprodukte
Elektroartikel
Elektronik
Fahrzeugbau
Genussmittel
Getranke
Glaswaren
Kosmetikpraparate
Kunststoffwaren
Metallwaren
Nahrungsmittel

Pflegeartikel

abec-
Products

everywhere

Pharmaceutical industry
Automobile industry
Automobile accessories

Germent and clothing
industry

Chemical industry
Electrical appliances
Electronics

Vehicle manufacture
Semi-luxury
Beverage

Glass ware
Cosmetics

Synthetic materials
Metal products

Food

Care products

abeC - hr Partner in der Produktionslogistik




