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Für das Geraderichten und die    
Rundheitsverbesserung von     
runden Rohren hat sich vor     
vielen Jahren das sechswalzen     
Richtverfahren am Markt   Unser Anspruch - Gerade Rohre -  
durchgesetzt.  Um unserem Anspruch gerecht zu werden,  
  haben wir zwei Baugrößen entwickelt.  

In unserer Zeit in der man  

 
 
 

Baugröße 50  

täglich mit Nano und Micro  Der Auflagerabstand beträgt 100 mm.  
konfrontiert wird, haben wir   Der kleinste zu richtende Durchmesser    
das althergebrachte System   beträgt Ø 0.8 mm und endet bei Ø 8.0 mm.  
mit neuer Technologie für     

innovative Produkte  Baugröße 65  
ausgestattet. Die Herausforderung   Der Auflagerabstand beträgt 130 mm.  
der Miniaturbauweise und die  Der kleinste zu richtende Durchmesser    
Standardanforderung an   beträgt  Ø 1.4 mm und endet bei Ø 14.0 mm.  
Lebensdauer und Prozesssicherheit     
haben uns zur Hochleistung   Mit beiden Baugrößen können wir Materialien   
getrieben.  mit einer max. Streckgrenze vom 1600 MPa   
Moderne Materialien weisen   verarbeiten. Dieses war eine der   

heutzutage Streckgrenze (Rp0,2) von   Hauptkriterien für die konstruktive Umsetzung   
1.600 MPa auf. Das ist im Vergleich   der zweiten Baugröße.  
zum althergebrachten Kupfer mehr     
als das 4 fache.    
 
 
     

Das Ergebnis der Entwicklung  Wenn Sie Materialien mit geringeren    
ist eine Weltneuheit in der 
Thematik „Richten von Rohren“.  

Streckgrenzen richten wollen, ist dies kein 
Problem.   
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Wirkprinzip und Funktion   

   
Fünf Paar hyperbolische Walzen 
werden in Abhängigkeit vom 
Rohrdurchmesser und der 
Materialfestigkeit im 
Spaltmaß und Winkel eingestellt. 
  

 
 
 
 
 
 

Diese Einrichtparameter ermittelt ein 
Computersystem, welches optional    
auch die Verstellung der Walzen 
tätigt.1  

 
 

   
   
Der gewünschte Richteffekt entsteht    
durch eine Überlagerung von zwei    
Beanspruchungsarten.   
   
Die erste erforderliche 
Beanspruchungsart ist die   
Biegespannung. Diese Spannung   
wird aufgrund des Walzenversatzes   
und der Rohrrotation 3-4 mal am    
Umfang als Wechselspannung   
aufgebaut.   
   
Die zweite erforderliche 
Beanspruchung ist die Ovalisierung   
des Rohres im plastisch-elastischen   
Grenzbereich.   
Sie erzeugt eine verbesserte Rundheit   
und verbessert die Geradheit. 
Gleichzeitig glättet Sie die Oberfläche.   
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          Verfahrenstechnik 
      
          Durch zehn einzeln zustellbare Walzenstühle ist es möglich  
          drei unterschiedliche Betriebsarten einzustellen. 
  

 Betriebsart „M“ (Ø 0.8 - Ø 4.0 mm ) 
 - drei plastische Umformungsbereiche. 
 

                
 

 Betriebsart „S“ ( Ø 3.0 – Ø 6.0 mm) 
- zwei plastische Umfornbereiche, Dämpfung durch die Ein- und Auslaufwalzenpaare. 
 

      
                 

 
 Betriebsart „B“ ( Ø 5.0 – Ø 8.0 mm) 
 - großer Bogen, starke Ovalverformung gepaart mit minimaler Biegespannung. 
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Technik, Details und Zubehör 

  
In der Grundausstattung liefern wir Ihnen die 10 Walzen-Schrägrichtmaschine mit  
folgenden Komponenten: 
 
• Zwei synchronisierte Verteilergetriebe. 
• Minimalmengen Sprüheinheit. 
• Höhenverstellbare Einlaufrinne, kombiniert mit einem Vorbeschleuniger. 
• Höhenverstellbare Auslaufrinne mit einer integrierten Dämpfungs- und Bremszone. 
• 10 Walzen, die wir speziell für Sie auf Ihre Produkte und Materialien optimieren. 
• Computerunterstützte Werteermittlung. 
• 10 fache Höhen- und Winkeleinstellungen. 
• Digitalanzeige der Einstellwerte. 
• Hydraulisches Klemmsystem für jeden der zehn Walzenstühle. 
• Messung der Ovalisierungskraft an drei Walzenstühlen. 
 
Technische Daten: 
• Die Arbeitsgeschwindigkeit der Richtmaschine steht in Abhängigkeit zum Rohrdurch- 
   messer und der Geradheit des Rohres im Vorfeld. Die theoretische 
   Maximalgeschwindigkeit beträgt 30 m/min. 
• Der Verstellbereich der Walzenstühle beträgt 50 mm, somit ist eine gute Erreichbarkeit 
   für eine Reinigung der Walzen gewährleistet. 
• Die Schrägverstellung der Richtwalzen ist von 29 – 41° begrenzt. 
• Die maximale Ovalisierungskraft beträgt 2.500 N. Wird dieser Wert überschritten, 
   werden die Antriebsmotoren abgeschaltet.  
 
Zubehör: 
• Die elektromotorische Ausrüstung zur Verstellung der Walzen. 
   Mit dieser Option erhalten Sie eine vollautomatische  
   CNC- gesteuerte 10 Walzen-Schrägrichtmaschine. 
• Ihr Wunsch ist unsere Herausforderung, nach diesem Motto werden wir alle möglichen 
Optionen für Sie realisieren.  

 
   
 

       


