’Aerrg

eine Marke der PLASTOREG Smidt GmbH

Verarbeitungshinweise fir lhr Transfer

~% Grundsétzlich empfehlen wir ein Vorpressen des Textils und nach Aufbringung des Transfers ein

Nachpressen, um eine optimale Haltbarkeit zu erzielen.

= Bitte fihren Sie unbedingt Vorversuche durch, da sich die Bedingungen von unseren Tests stark

unterscheiden kénnen. Dies gilt vor allem fiir Textilien mit Ausriistung oder Softshell.

=% Die Tréigerfolie mit der Farbseite nach unten auf dem Textil platzieren und abdecken;
beim Nachpressen ebenfalls abdecken.

#% Waschtests und andere Tests erst 48 Std. nach der Verarbeitung durchfihren.

Sublistop—Test: Muster mit Transfer bei 70° C fir 72 Std. in den Trockenschrank legen.

= Eingefirbte Polyester- oder Polyestermischgewerbe diirfen bei Transfers ohne Blocker (Subli-Stop)
nicht Gber130° gepresst werden! Vorversuche sind empfehlenswert! Es droht Farbmigration!
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U & || Textil Temperatur | Presszeit pressen | Druck | Abziehen
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=2 Baumwolle 150-160° | 8- 15 Sek. 7 Sek. 3,5 bar HeiB
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8 =2 || Polyester 110-130° | 8- 15 Sek. 7 Sek. | 3,5 bar HeiB
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2 2 Mischgewebe 110-130° | 8- 15 Sek. 7 Sek. | 3,5bar HeiB
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£ & || Textil Temperatur | Presszeit pressen | Druck | Abziehen
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E 3 Baumwolle 150 - 160° 12 Sek. 5 Sek. 3,5 bar HeiB
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‘;_, 2 || Polyester ca. 130° 12 Sek. 55ek. | 3,5bar HeiB
5 8
52 Mischgewebe ca. 130° 8 - 12 Sek. 5Sek. | 3,5bar HeiB
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2% | Textil Temperatur | Presszeit pressen | Druck | Abziehen
'50 2 B|| Baumwolle ca. 180° 20 Sek. 7 Sek. 3,5 bar Hei
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28 Textil Temperatur | Presszeit pressen | Druck | Abziehen
=
2 3 Baumwolle ca. 125° 12 Sek. 5 Sek. 3,5 bar Kalt
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8 £ || Polyester ca. 125° 12 Sek. 5Sek. | 3,5bar Kalt
O g
2 Mischgewebe ca. 125° 8-12Sek. | 5Sek. | 3,5bar Kalt

Die Angaben stellen ungefshre Richtwerte dar.

Aufgrund der groBen Vielfalt an Textilien kénnen wir nicht bei jedem Textil fir ein optimales Ergebnis garantieren.
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