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PlaTec 150E VP
1 x 230V 1 x 230V

PlaTec BEAST 160E PFC

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

PlaTec Force 150E VP ohne Zubehör PTE150VP.

optionales Zubehör

Elektrodenzange 25mm2 L=4m GB9811­04

Massekabel 25mm2 L=4m GB9951

Transportkoffer, Kunstoff WE006.0002.0012

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

PlaTec BEAST 160E PFC im Koffer FLE160PFC

optionales Zubehör

Elektrodenzange 25mm2 L=4m GB9811­04

Massekabel 25mm2 L=4m GB9951

Technische Daten PlaTec 150E VP
Schweißverfahren Elektrode     /     WIG
U1 Netzspannung 1x230V +/­10%
I2 Einstellbereich 5­140A        /       5­150A   
X Einschaltdauer 35% I2 Schweißstrom 140A/150A
X Dauerbetrieb 100% I2 Schweißstrom 100A 

Uo Leerlaufspannung (max.) 89V 10V
Netzfrequenz    50 / 60 Hz
I1max Maximalstrom 26A
I1eff     tätsachliche Stromversorung 15.4A
Netzsicherung (träge) 16A
Wirkungsgrad 85%
Schutzklasse IP 23
Isolationsklasse B
Kühlart AF luftgekühlt
Gewicht 4,4 kg
Abmessungen LxBxH 310 x 120 x 215 mm
Normen EN 60974­1

Technische Daten PlaTec 160E PFC
Schweißverfahren Elektrode     /     WIG
U1 Netzspannung 1x230V +/­10%
I2 Einstellbereich 10A ­ 160A
X Einschaltdauer 40% I2 Schweißstrom 160A 
X Einschaltdauer 60% I2 Schweißstrom 135A
X Dauerbetrieb 100% I2 Schweißstrom 105A  
Uo Leerlaufspannung (max.) 59V                     65V
Netzfrequenz    50 / 60 Hz
I1max Maximalstrom 21.5A                 14.2A
I1eff     tätsachliche Stromversorung  13.6A                   9.0A
Netzsicherung (träge) 16A
Anschlußleitung 3 x 2,5 mm2 Cu
Schutzklasse IP 21S
Isolationsklasse H
Kühlart AF luftgekühlt
Gewicht 6 kg
Abmessungen LxBxH 300 x 114 x 280 mm
Normen EN 60974­1

• Schutzvorrichtung für die Leistungsplatine

• Elektrode, Hot­Start, Anti­Stick, Arc­Force

• Optimale Schweißung mit rutilen und basischen Elektroden
• WIG DC schneller Puls: fokussierter Lichtbogen, schweißen 
von dünnen Blechen mit reduzierter Verformung

• Ideal für Montage­Schweißungen

• SKM25 Buchsen

• generatortauglich

• Leicht: nur 4,4 kg

• Tragegurt für den bequemen Transport

• Netzkabel in 2,5m mit Schukostecker 230V

• Digitales Display

• PFC (Power Factor Correction). Abgesichert wird die Maschine mit 

16A. PFC bietet der Maschine Schutz gegen Spannungsschwankun

gen, auch wenn sie mit Stromgeneratoren betrieben wird.   

• VRD (Leerlaufspannungbegrenzung) für Arbeiten in Bereichen mit 

erhöhter elektrischer Gefährdung.

• Elektrode, Hot­Start, Anti­Stick, Arc­Force

• Lift­Arc­Zündung beim WIG DC­Gleichstromschweißen zur Vermei­

dung von Wolframeinschlüssen

• generatortauglich

• Elektroden Durchmesser Ø 1.6 ~ 4.0

• wird im Tragekoffer mit Elektrodenhalter + Massekabel (25mm²) in 

5m geliefert. SK35­50 Buchsen

• Netzkabel (H07RN­F, 3G 2.5mm²) in 3,0m mit Schukostecker 230V
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PlaTec 184E Multipower
1 x 230V  /  1x115V 3 x 400V

PlaTec 200E S

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

PlaTec 184 Multipower ohne Zubehör PTE184

optionales Zubehör

Elektrodenzange 35mm2 L=5m GB9813­05

Massekabel 35mm2 L=5m GB9953­5

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

PlaTec 200E ohne Zubehör PTE200

optionales Zubehör

Elektrodenzange 35mm2 L=5m GB9813­05

Massekabel 35mm2 L=5m GB9953­5

Technische Daten PlaTec 184E
Schweißverfahren Elektrode / WIG
U1 Netzspannung 1x230V  / 1x115V +/­15% 
I2 Einstellbereich 10­180A / 5­180A
X Einschaltdauer 35% ED I2 Schweißstrom 180A 
X Einschaltdauer 60% ED I2 Schweißstrom 130A 
X Dauerbetrieb 100% ED I2 Schweißstrom 120A
Uo Leerlaufspannung (max.) 83V
Netzfrequenz    50 / 60 Hz
I1max Maximalstrom 5,8 kVA ­ 5,6kW
I1eff     tätsachliche Stromversorung  15,4A
Netzsicherung (träge) 16A
Schutzklasse IP 23S
Isolationsklasse H
Kühlart AF
Gewicht 10 kg
Abmessungen LxBxH 400 x 160 x 260 mm
Normen EN 60974­1 / 60974­10

Technische Daten PlaTec 200E
Schweißverfahren Elektrode / WIG
U1 Netzspannung 50/60 Hz 3x400V +/­15%
I2 Einstellbereich 5­200A / 5­200A
X Einschaltdauer 40% ED I2 Schweißstrom  200A
X Einschaltdauer 60% ED I2 Schweißstrom 170A
Dauerbetrieb 100% ED I2 Schweißstrom 130A
Uo Leerlaufspannung (max.) 65V
Netzfrequenz    50 / 60 Hz
I1max Maximalstrom 9,6A
I1eff     tätsachliche Stromversorung  6,1A
Netzsicherung (träge) 16A
Schutzklasse IP 23S
Isolationsklasse H
Kühlart AF
Gewicht 10,0 kg
Abmessungen LxBxH 400 x 160 x 260 mm
Normen EN 60974­1 / 60974­10

• mit einem PFC Modul, das von 90Volt­270Volt Wechselspannung arbeitet, 

ausgestattet. Die anliegende Spannung wird vom Gerät erkannt, und alle 

Parameter werden automatisch angepasst. Synergische Anpassung der 

Optionen, Arc Force, Hot Start und Anti Stick, ermöglichen optimale

Schweißergebnisse mit Elektrodendurchmessern bis 4mm.

• Digitales Display

• Hot Start, Arc Force

• Lift­Arc­Zündung beim WIG DC­Gleichstromschweißen zur Vermei­

dung von Wolframeinschlüssen

• Synergie­ Programme für Zellulose, Rutil, Basische­Elektroden

• Funktion VRD (Leerlaufspannungbegrenzung)

• Funktion Dynamic Arc (DYNArc), U/El (Lichtbogenlängenbegrenzung)

• generatortauglich, Buchsen SKM35­50

• Netzkabel 2,5m mit Schukostecker

• Elektroden bis 6mm

• Beim WIG­Gleichstromschweißen können die Impulsfrequenz 

(0,5­250Hz) und der Grundstrom eingestellt werden um den

Lichtbogen fokussieren.

• „S“ Das Schweißen unter erhöhter elektrischer Gefährdung ist mit 

diesen Geräten zugelassen. Diese werden im Container­ und 

Kesselbau eingesetzt.

• Mikroprozessor für die Echtzeitsteuerung der Schweißparameter

• Hot Start zum Erhöhen des Anfangsstroms für eine optimierte Zündung

• Arc Force verhindert das Erlöschen des Lichtbogens 

• Lift­Arc­Zündung beim WIG DC­Gleichstromschweißen zur Vermei­

dung von Wolframeinschlüssen

• Buchsen SKM35­50

• Netzkabel 2,5m mit 16A CEE Stecker
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PlaTec BEAST 200E PFC
1 x 230V 3 x 400V

PlaTec BEAST 250E

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

PlaTec BEAST 200E PFC im Koffer FLE200PFC

optionales Zubehör

Elektrodenzange 35mm2 L=5m GB9813­05

Massekabel 35mm2 L=5m GB9953­5

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

PlaTec BEAST 250E LT3 ohne Zubehör FLE250LT3

optionales Zubehör

Elektrodenzange 35mm2 L=5m GB9813­05

Massekabel 35mm2 L=5m GB9953­5

Technische Daten PlaTec 200E
Schweißverfahren Elektrode     /     WIG
U1 Netzspannung 1x230V
I2 Einstellbereich 10­200A / 10­200A
Schweißstrom DC 
X Einschaltdauer 30%               I2 Schweißstrom 200A / 200A
X Einschaltdauer 60% I2 Schweißstrom 145A / 145A
X Dauerbetrieb 100% ED I2 Schweißstrom 110A / 110A
Uo Leerlaufspannung (max.) 14,5V
Netzfrequenz   50 / 60 Hz
I1max Maximalstrom 31A 22A
I1eff     tätsachliche Stromversorung 17A 12A
Netzsicherung (träge) 16A
Schutzklasse IP 23
Isolationsklasse H
Kühlart AF
Gewicht 6,1 kg
Abmessungen LxBxH 325 x 140 x 240 mm
Normen EN 60974­1 

Technische Daten PlaTec 250E
Schweißverfahren Elektrode     /     WIG
U1 Netzspannung 3x400V 
I2 Einstellbereich 10­250A 
Schweißstrom DC  
X Einschaltdauer 60% I2 Schweißstrom 250A 
X Dauerbetrieb 100% I2 Schweißstrom 200A 
Uo Leerlaufspannung (max.) 60V
Netzfrequenz    50 / 60 Hz
I1max Maximalstrom 18A 12A
I1eff     tätsachliche Stromversorung 14A 10A
Netzsicherung (träge) 16A
Schutzklasse IP 23
Isolationsklasse H
Kühlart AF
Gewicht 10,0 kg
Abmessungen LxBxH 457 x 189 x 350 mm
Normen EN 60974­1 

• Digitales Display

• PFC (Power Factor Correction). Abgesichert wird die Maschine mit 

16A. PFC bietet der Maschine Schutz gegen Spannungsschwankungen, 

auch wenn sie mit Stromgeneratoren betrieben wird.   

• VRD (Leerlaufspannungbegrenzung) für Arbeiten in Bereichen mit 

erhöhter elektrischer Gefährdung.

• Elektrode, Hot­Start, Anti­Stick, Arc­Force

• Lift­Arc­Zündung beim WIG DC­Gleichstromschweißen zur Vermeidung

von Wolframeinschlüssen.

• generatortauglich

• wird im Tragekoffer mit Elektrodenhalter + Massekabel (25mm²) in 

5m geliefert. Buchsen SKM35 

• Netzkabel (H07RN­F, 3G 2.5mm²) in 3,0m mit Schukostecker 230V

• Digitales Display

• PLP (Phase Loss Protection) Phasenüberwachung

• VRD (Leerlaufspannungbegrenzung) für Arbeiten in Bereichen mit 

erhöhter elektrischer Gefährdung.

• Elektrode, Hot­Start, Anti­Stick, Arc­Force

• Lift­Arc­Zündung beim WIG DC­Gleichstromschweißen zur Vermei­

dung von Wolframeinschlüssen

• generatortauglich

• SKM35 Buchsen

• Netzkabel (H07RN­F, 3G 2.5mm²) in 3,0m mit 16A CEE Stecker
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PlaTec 300E 
3 x 400V 3 x 400V

PlaTec Cruiser 402E 

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

PlaTec Force 300E ohne Zubehör PTE300

optionales Zubehör

Fahrwagen 02, Sackkarre WE006.0002.0014

Elektrodenzange 35mm2 L=5m GB9813­05

Massekabel 35mm2 L=5m GB9953­5

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

PlaTec Crusier 402E ohne Zubehör PTE400

optionales Zubehör

Fahrwagen 02, Sackkarre WE006.0002.0014

Fahrwagen Modell E WE004.0000.0005

Elektrodenzange 70mm2 L=5m GB9815­05

Massekabel 70mm2 L=5m GB9855­05

Technische Daten PlaTec 300E
Schweißverfahren Elektrode     /     WIG
U1 Netzspannung 3x400V
I2 Einstellbereich 10­300A / 5­300A
X Einschaltdauer 40% 50%  I2 Schweißstrom 300A / 300A
X Einschaltdauer 60% ED I2 Schweißstrom 230A / 250A 
X Dauerbetrieb 100% ED I2 Schweißstrom 200A / 210A
Uo Leerlaufspannung (max.) 76V
Netzfrequenz    50 / 60 Hz
I1max Maximalstrom 19,1A  ­ 13,3kVA 
I1eff     tätsachliche Stromversorung 16,7A 
Absicherung (träge) 16A
Schutzklasse IP 23S
Isolationsklasse H
Kühlart AF
Gewicht 20,8kg
Abmessungen LxBxH 460 x 230 x 325 mm
Normen EN 60974­1 / 60974­10

Technische Daten PlaTec Crusier 402E
Schweißverfahren Elektrode     /     WIG
U1 Netzspannung 3x400V ~±15%
I2 Einstellbereich 5­400A / 5­400A
Schweißstrom DC 
X Einschaltdauer 40% ED ­­­­ / ­­­­
X Einschaltdauer 60% ED ­­­­ / ­­­­
X Dauerbetrieb 100% ED I2 Schweißstrom 400A / 400A
Uo Leerlaufspannung (max.) 83V
Netzfrequenz    50 / 60 Hz
I1max Maximalstrom 19,5kVA
I1eff     tätsachliche Stromversorung
Absicherung (träge) 32 A
Schutzklasse IP 23
Isolationsklasse H
Kühlart AF
Gewicht 50,7 kg
Abmessungen LxBxH 670 x 290 x 510 mm
Normen EN60974­1 / EN60974­10

• professionelles und robustes dreiphasiges Inverter­Schweißgerät zum  

Elektrodenschweißen und WIG DCLIFT­Gleichstromschweißen mit 

hervorragenden Lichtbogeneigenschaften.

• für rauhe Bedingungen wie z.B. im Bereich der Instandsetzung, in 

Werften, auf Bohrplattformen, im Bauwesen und im schweren 

Stahlbau konzipiert.

• eignet sich für das Schweißen mit den folgenden umhüllten 

Elektroden: Rutil, Basisch, zellulose, CrNi ­ Aluminium

• Lift­Arc­Zündung beim WIG DC­Gleichstromschweißen zur Vermei­

dung von Wolframeinschlüssen

• Funktion Hot Start, Arc Force und Anti­Stick

• SKM35­50

• Netzkabel in 2,5m mit 16A CEE Stecker

• Der thermostatgesteuerte Ventilator und der Lüftungskanal schützen

die elektronischen Komponenten gegen Staub und Salzablagerungen 

und erhöhen so ihre Zuverlässigkeit

• Mikroprozessor für die Echtzeitsteuerung der Schweißparameter

• Digitalanzeige für die Anzeige und Einstellung der Parameter

• Lift­Arc­Zündung beim WIG DC­Gleichstromschweißen zur Vermei­

dung von Wolframeinschlüssen

• geeignet zum Fugenhobeln und für zelluloseumhüllte Elektroden

• Fernbedienung und Fahrwagen auf Anfrage lieferbar

• Funktion Fugenhobeln mit Kohleelektroden bis ø6mm

• Funktion Hot Start, Arc Force und Anti­Stick

• 100% ED bei 400 Ampere

• SKM35­50

• Netzkabel in 2,5m mit 32A CEE Stecker
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PlaTec 162W DC 
1 x 230V 1 x 230V

PlaTec 172W DC

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

PlaTec Force 162W PTW162

optionales Zubehör

Elektrodenzange 25mm2 L=4m GB9811­04

Massekabel 25mm2 L=4m GB9951

Transportkoffer, Kunstoff WE006.0002.0016

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

PlaTec 172W ohne Zubehör PTW172.

optionales Zubehör

Elektrodenzange 35mm2 L=5m GB9813­05

Massekabel 35mm2 L=5m GB9953­5

Technische Daten PlaTec 162W
Schweißverfahren Elektrode     /     WIG
U1 Netzspannung 1x230V +/­15% 50 / 60 Hz 
I2 Einstellbereich 5­150A / 5­160A
X Einschaltdauer 30% / 25A     I2 Schweißstrom 150A / 160A
X Einschaltdauer 60% I2 Schweißstrom 115A / 120A
X Dauerbetrieb 100%               I2 Schweißstrom 100A / 100A
Uo Leerlaufspannung (max.) 54V
I1max Maximalstrom E= 28,2A  /  W=21,4A 
I1eff     tätsachliche Stromversorung 15.4A
Netzsicherung (träge) 16A
Schutzklasse IP 23S
Isolationsklasse B
Kühlart AF
Gewicht 6,6 kg
Abmessungen LxBxH 360 x 120 x 215 mm
Normen EN 60974­1 / 60974­10

Technische Daten PlaTec 172W
Schweißverfahren Elektrode     /     WIG
U1 Netzspannung 1x230V +/­15% 50 / 60 Hz 
I2 Einstellbereich 5­150A / 5­170A
X Einschaltdauer 40% ED I2 Schweißstrom  ­­­­ / 170A
X Einschaltdauer 50% ED I2 Schweißstrom 150A / ­­­­
X Dauerbetrieb 100% ED I2 Schweißstrom 120A / 120A
Uo Leerlaufspannung (max.) 53V
I1max Maximalstrom E=28,9A  /  W=20,8A
I1eff     tätsachliche Stromversorung 20,4A
Netzsicherung (träge) 16 A
Schutzklasse IP 23S
Isolationsklasse H
Kühlart AF
Gewicht 8,6kg
Abmessungen LxBxH 400 x 160 x 260 mm
Normen EN60974­1 / EN60974­10

• Q­Spot Funktion erleichtert das Heftschweiβen, das exakte 
Positionieren der Elektrode (möglichst geringer Abstand) entfällt, die 
Elektrode wird bequem an der Heftstelle angesetzt.

• WIG­HF, WIG­Lift Arc, WIG Pulsen, 
• Synergic Puls die Alternative für die Dünnblechschweissung. Einfach 
perfekt Puls Schweissen.

• Hot Start, Arc Force und Anti­Stick
• Fernbedienung: Brenner (UP & DOWN, Potentiometer), Fußpedal  
oder Handfernregler.

• Netzkabel in 2,5m mit Schukostecker
• Buchse SKM25
• Gas vorn M10x1
• Gas hinten 1/4 Zoll Überwurf
• Steuerstecker: 5­pol Amphenol

• Q­Spot Funktion erleichtert das Heftschweiβen
• Q­Start ermöglicht einen sehr schnellen Schweißstart und reduziert 
somit unnötige Wärmeeinbringung im Werkstück.

• Multi­Tack für Anwendungen, wo wenig Verzug und wenig 
Anlauffarben gefordert sind.

• WIG Puls bis 2,5 Khz und WIG Puls Synergisch
• Dynamic Arc (DYNarc) erzeugt einen konzentrierten 
Lichtbogen, der die Wurzelerfassung verbessert 

• VRD (Leerlaufspannungbegrenzung) für Arbeiten in Bereichen mit 
erhöhter elektrischer Gefährdung.

• Netzkabel in 2,5m mit Schukostecker, Steuerstecker: 5­pol Amphenol, 
Gas vorn M10x1, Gas hinten 1/4 Zoll Überwurf, SK35­50 Buchse

• Brenner (UP / DOWN, Potentiometer), Fußpedal / Handfernregler. 
• Speicher für 50 Programme
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PlaTec BEAST 200 WIG pulse

1 x 230V 1 x 230V

PlaTec 204W DC

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

PlaTec BEAST 200WIG im Koffer FLW200PFC

optionales Zubehör

Elektrodenzange 35mm2 SK35 GB9813­05

Massekabel 35mm2 SK35 GB9953­5

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

PlaTec 204WIG PTW204

optionales Zubehör

Elektrodenzange 35mm2 L=5m GB9813­05

Massekabel 35mm2 L=5m GB9953­5

WIG Brenner SR26 L=4m TA8400­1

WIG Brenner SR26 L=8m TA8450­2

Kühlgerät CU 10 WE003.0000.0119

Technische Daten PlaTec 200W pulse
Schweißverfahren Elektrode     /     WIG
U1 Netzspannung 1x230V
Einstellbereich 5­200 A 
X Einschaltdauer 50% I2 Schweißstrom 200A
X Einschaltdauer 60%   I2 Schweißstrom 180 A 
X Dauerbetrieb 100% I2 Schweißstrom 145 A
Uo Leerlaufspannung (max.) 66V
einphasiger Inverter Netzfrequenz    50 / 60 Hz
I1max Maximalstrom 32A
I1eff     tätsachliche Stromversorung 17,5A
Absicherung (träge) 16 A
Schutzklasse IP 23
Isolationsklasse H
Kühlart AF
Gewicht 9,0kg
Abmessungen LxBxH 450 x 135 x 250 mm
Normen EN 60974­1 

Technische Daten PlaTec 204W 
Schweißverfahren Elektrode     /     WIG
U1 Netzspannung 1x230V     50 / 60 Hz
Einstellbereich 10 ­ 180A / 5 ­ 200A
X Einschaltdauer 35%/30%      I2 Schweißstrom180A / 200A
X Einschaltdauer 60%              I2 Schweißstrom 130A / 140A
X Dauerbetrieb 100%               I2 Schweißstrom 120A / 130A
Uo Leerlaufspannung (max.) 83V
I1max Maximalstrom 25,3A
I1eff     tätsachliche Stromversorung 15,4A
Absicherung (träge) 16 A
Schutzklasse IP 23S
Isolationsklasse H
Kühlart AF
Gewicht 10,0 kg
Abmessungen LxBxH 400 x 160 x 260 mm
Normen EN60974­1 / EN50199

• Digitales Display 
• PFC (Power Factor Correction) Abgesichert wird die Maschine mit 
16A. Die PFC Schaltung bietet der Maschine Schutz gegen Span­
nungsschwankungen, auch wenn sie mit Stromgeneratoren betrieben 
wird.

• IGBT Technologie, Elektrode
• Puls Funktion, WIG DC mit HF
• Buchse SK 35/50
• Gasanschluß vorne und hinten 1/4 Zoll Überwurf 
• Steuerstecker 12 pin (8+9) 
• Netzkabel 3,5m mit Schukostecker 230V 
• Leicht und zuverlässig: 9,0kg
• wird im schwarzen Koffer geliefert
• Netzkabel (H07RN­F, 3G 2.5mm²) in 3,0m mit Schukostecker 230V
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• Q­Start, Q­Spot, Multi­Tack, Dynamic Arc, Synergic Puls, PFC
• Mikroprozessor für die Echtzeitsteuerung der Schweißparameter
• Fernregelung mit WIG­Brenner (Up/Down, Potentiometer), Hand / 
Fussfernregler

• Hot Start, Arc Force, Anti­Stick
• CEL­Funktion zum Schweißen mit celluloseumhüllten Elektroden für 
verbesserte Kontrolle der Abschmelzung und Einbrandtiefe. Ideal für 
den Einsatz in der Hydraulik, Pipelines und in der petrochemischen 
Industrie.

• VRD (Leerlaufspannungbegrenzung) für Arbeiten in Bereichen mit 
erhöhter elektrischer Gefährdung.

• generatortauglich
• Steuerstecker: 5­pol Amphenol (1+2), Gas: M10x1, SK35­50
• Netzkabel in 2,5m mit Schukostecker



PlaTec 220W EVO DC  
1 x 230V 3 x 400V

PlaTec BEAST 250W pulse

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

PlaTec 220W EVO ohne Zubehör PTW220EVO

optionales Zubehör

Elektrodenzange 35mm2 SK35 GB9813­05

Massekabel 35mm2 SK35 GB9953­5

Kühlgerät CU 12 WE003.0000.0159

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

PlaTec BEAST 250WIG ohne Zubehör FLW250

optionales Zubehör

Elektrodenzange 35mm2 SK35 GB9813­05

Massekabel 35mm² 4m SK35­50 GB9953­04

Technische Daten PlaTec 220W EVO
Schweißverfahren Elektrode     /     WIG  
U1 Netzspannung 1x230V +/­15% 50 / 60 Hz
I2 Einstellbereich 5 ­ 200A / 5 ­ 200A
X Einschaltdauer 40% I2 Schweißstrom  220A 
X Einschaltdauer 60% I2 Schweißstrom 180A  /  190A
X Dauerbetrieb 100%                I2 Schweißstrom 150A  / 160A
Uo Leerlaufspannung (max.) 81V
I1max Maximalstrom 25,7A 18,4A
I1eff     tätsachliche Stromversorung 20,2A 14,4A
Max. Leistungsaufnahme 5,8kW 5,2kW
Absicherung (träge) 25A   
Schutzklasse IP 23S
Isolationsklasse H
Kühlart AF
Gewicht 18,6 kg
Abmessungen LxBxH 460 x 230x 325 mm
Normen EN60974­1 / EN60974­10

Technische Daten PlaTec 250W
Schweißverfahren Elektrode     /     WIG
U1 Netzspannung 3x400V +/­10%
I2 Einstellbereich 5­250A
X Einschaltdauer 60%                  I2 Schweißstrom  250A
X Dauerbetrieb 100%                   I2 Schweißstrom  195A
Uo Leerlaufspannung (max.) 73V
Netzfrequenz    50 / 60 Hz
I1max Maximalstrom 14A 18A
I1eff     tätsachliche Stromversorung 11A 14A
Absicherung (träge) 20A
Schutzklasse IP 23
Isolationsklasse H
Kühlart AF
Gewicht 11 kg
Abmessungen LxBxH 470 x 190 x 285 mm
Normen EN60974­1 

• Grafisches Display, USB Anschluss
• Q­Start, Q­Spot, Multi­Tack, Dynamic Arc, Synergic Puls, PFC, Hot   
Start, Arc Force, Anti­Stick

• Fernregelung WIG­Brenner (Up/Down, Potentiometer), Hand / 
Fussfernregler.

• CEL­Funktion zum Schweißen mit celluloseumhüllten Elektroden für 
verbesserte Kontrolle der Abschmelzung und Einbrandtiefe. Ideal für 
den Einsatz in der Hydraulik, Pipelines und in der petrochemischen 
Industrie.

• VRD (Leerlaufspannungbegrenzung) für Arbeiten in Bereichen mit 
erhöhter elektrischer Gefährdung.

• generatortauglich
• Steuerstecker: 5­pol Amphenol (1+2), Gas: M10x1, SK35­50
• Netzkabel in 2,5m mit Schukostecker

• Digitales Display 
• Puls Funktion, WIG DC mit HF
• WIG / TIG
• Elektrode / MMA
• IGBT Technologie
• MCU (Multipoint Control Unit) 
• generatortauglich
• Buchse SK 35/50
• Gasanschluß vorne und hinten 1/4 Zoll Überwurf 
• Steuerstecker 12 pin (8+9)
• Leicht und zuverlässig: 11kg
• Netzkabel (H07RN­F, 3G 2.5mm²) in 3,0m mit 16A Stecker
• Brenner mit Poti oder Up­Down möglich
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PlaTec 300W EVO DC  
3x 400V

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

PlaTec 300W EVO ohne Zubehör PTW300EVO

optionales Zubehör

Kühlgerät CU 12 WE003.0000.0159

Fahrwagen 02, Sackkarre WE006.0002.0014

Elektrodenzange 35mm2 L=5m GB9813­05

Massekabel 35mm2 L=5m GB9953­5

Technische Daten PlaTec 300W EVO
Gleischstrom DC Elektrode     /     WIG
U1 Netzspannung 3x400V +/­15%
I2 Einstellbereich 10­300A / 5­300A
X Einschaltdauer 50%/45%   I2 Schweißstrom  270A / 300A
X Einschaltdauer 60%           I2 Schweißstrom   230A /  250A
X Dauerbetrieb 100%            I2 Schweißstrom   200A /  210A
Uo Leerlaufspannung (max.) 76V
Netzspannung 50/60 Hz 3x400V +/­15%
I1max Maximalstrom 19.1A                   14.8A
I1eff tätsachliche Stromversorung 12.3A 10.4A
Max. Leistungsaufnahme 10.7kW 7.9kW 
Netzsicherung (träge) 20A
Schutzklasse IP 23S
Isolationsklasse H
Kühlart AF
Gewicht 20 kg
Abmessungen LxBxH 460 x 230 x 325 mm
Normen IEC 61000­3­12

• Grafisches Display
• WIG DC langsamer Puls für das Schweißen mit Schweißzusatz
• WIG DC schneller Puls: fokussierter Lichtbogen, schweißen von
dünnen Blechen und weniger Verformung

• Fernregelung mit WIG­Brenner (UP/DOWN, Potentiometer), 
Fußsteller oder Fernsteller.

• Special HF Control, garantiert schnelle u. präzise Zündung
des Lichtbogens

• USB Anschluss
• 50 Speicherbare Programme
• Funktionen Gas vor­/nachströmen, Strom An­ u. Abstieg, Endstrom
Impulsfrequenz (0,5Hz ­ 2,5KHz), 2T/4T, Hot Start, Arc Force

• Q­Start, Q­Spot, Multi­Tack, Dynamic Arc, Synergic Puls
• Steuerstecker: 5­pol Amphenol, Gas: M10x1, SK35­50
• Netzkabel in 2,5m mit 32A CEE Stecker
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PlaTec BEAST 200 AC/DC
1x 230V 1 x 230V

PlaTec 221AC/DC EVO  

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

PlaTec 200 AC/DC ohne Zubehör FLW200ACDCPFC

optionales Zubehör

Elektrodenzange 35mm2 L=5m GB9813­05

Massekabel 35mm2 L=5m GB9953­5

Funkfernregler Hand FLREMOTEACDCHOJ

Bestell­Nr. €uro netto/St.

PaTec 221AC/DCEVO ohne Zubehör PTW221ACDCEVO

optionales Zubehör

Kühlgerät CU 12 WE003.0000.0159

Fahrwagen 02, Sackkarre WE006.0002.0014

Elektrodenzange 35mm2 L=5m GB9813­05

Massekabel 35mm2 L=5m GB9953­5

Technische Daten BEAST 200 AC/DC
Gleischstrom DC Elektrode     /     WIG  
U1 Netzspannung 1x230V +/­10%
I2 Einstellbereich 5 ­ 200A 
X Einschaltdauer 60%                      I2 Schweißstrom 200A 
X Dauerbetrieb 100%                       I2 Schweißstrom 155A 
Uo Leerlaufspannung (max.) 67V
Netzfrequenz    50 / 60 Hz
I1max Maximalstrom 28A
I1eff tätsachliche Stromversorung 17A
Netzsicherung (träge) 16A
Schutzklasse IP 23
Isolationsklasse H
Kühlart AF
Gewicht 15kg
Abmessungen LxBxH 490 x 190 x 285 mm
Normen EN60974­1 / EN60974­10

Technische Daten PlaTec 221AC/DC
Gleischstrom DC Elektrode     /     WIG  
U1 Netzspannung 1x230V +/­15%
I2 Einstellbereich 10­180A / 5­220A
X Einschaltdauer 40%/35%    I2 Schweißstrom 180A / 220A
X Einschaltdauer 60%             I2 Schweißstrom 150A / 180A
X Dauerbetrieb 100%              I2 Schweißstrom 120A / 160A
Uo Leerlaufspannung (max.) 80V
I1max Maximalstrom 30A 25.7A
I1eff tätsachliche Stromversorung 18.9A 16.3A
Netzsicherung (träge) 25A
Anschlußleitung 3 x 2,5 mm2 Cu
Schutzklasse IP 23S
Isolationsklasse H
Kühlart AF
Gewicht 19 kg
Abmessungen LxBxH 460 x 230 x 325 mm
Normen EN60974­1 / EN60974­10

• PFC (Power Factor Correction) Abgesichert wird die Maschine mit 16A.
Die PFC Schaltung bietet der Maschine Schutz gegen Spannungs­

schwankungen, auch wenn sie mit Stromgeneratoren betrieben wird. 
• MCU Controll System
• WIG­Pulsen, Elektrode, Hot Start, Arc Force
• Sinuswelle: weicher, geräuscharmer Lichtbogen
• Rechteckwelle: harter, dynamischer Lichtbogen zur optimalen
Kontrolle des Schweißbades

• Dreieckwelle: schmaler Lichtbogen für maximalen Einbrand
• generatortauglich
• Fernregelbar mit WIG Brenner (UP/Down, Poti
• Buchse SK 35/50, Steuerstecker 12pin (8+9)
• Gasanschluß vorne und hinten 1/4 Zoll Überwurf 
• Netzkabel 2,5m mit Schukostecker 230V 

• Grafisches Display 
• USB Anschluss zur Übertragung gespeicherter Jobs
• Q­Start, Multitack, Dynamic Arc, Q­Spot, Mix AC/DC, Extra Fusion
• Sinuswelle: weicher, geräuscharmer Lichtbogen
• Rechteckwelle: harter, dynamischer Lichtbogen zur optimalen
Kontrolle des Schweißbades

• Dreieckwelle: schmaler Lichtbogen für maximalen Einbrand
• Einstellbare Wechselstromfrequenz (20 ­ 200Hz) zum Regulieren der
Arbeitsgeschwindigkeit und der Einbrandtiefe

• Fernregelung mit WIG­Brenner (UP/Down, Poti) oder Hand / Fuss
• Gasanschluß Rückseite 1/4 Zoll Überwurf, Rückseite Poti 6 polig
• Gasanschluß vorne M10x1
• Buchse SK 35/50, Steuerstecker: 5­pol Amphenol (1+2) 
• Netzkabel 2,5m mit Schukostecker 230V
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PlaTec 300AC/DC EVO  
3x 400V

PlaTec Cruiser 322AC/DC

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

PlaTec 300AC/DC EVO ohne Zubehör PTW300ACDCEVO 

optionales Zubehör

Kühlgerät CU 12 WE003.0000.0159

Fahrwagen 02, Sackkarre WE006.0002.0014

Elektrodenzange 35mm2 L=5m GB9813­05

Massekabel 35mm2 L=5m GB9953­5

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

PlaTec 322AC/DC ohne Zubehör PTW320ACDC 

optionales Zubehör

Kühlgerät CU 09 WE003.0000.0109

Fahrwagen L WE004.0000.0011

Elektrodenzange 35mm2 L=5m GB9813­05

Massekabel 35mm2 L=5m GB9953­5

Technische Daten PlaTec 300AC/DC EVO
Schweißverfahren Elektrode     /     WIG 
U1 Netzspannung 3x400V +/­15% 50 / 60 Hz
I2 Einstellbereich 10­300A / 5­300A
X Einschaltdauer 30%               I2 Schweißstrom 300A / 300A
X Einschaltdauer 60%               I2 Schweißstrom 220A / 220A
X Dauerbetrieb 100%                I2 Schweißstrom 180A / 180A
Uo Leerlaufspannung (max.) 57V
I1max Maximalstrom 21A 16A
I1eff tätsachliche Stromversorung 13.5A 9.9A
Absicherung (träge) 20A
Schutzklasse IP 23S
Isolationsklasse H
Kühlart AF
Gewicht 24kg
Abmessungen LxBxH 460 x 230 x 325 mm
Normen EN60974­1 / EN60974­10

Technische Daten PlaTec 322AC/DC
Schweißverfahren Elektrode / WIG
U1 Netzspannung 3x400V +/­15% 50 / 60 Hz
I2 Einstellbereich 10­300A / 5­320A
X Einschaltdauer 45%           I2 Schweißstrom 300A / 320A
X Einschaltdauer 60%           I2 Schweißstrom 270A / 280A
X Dauerbetrieb 100%            I2 Schweißstrom 240A / 240A
Uo Leerlaufspannung (max.) 72V 
I1max Maximalstrom 21A 18A
I1eff tätsachliche Stromversorung 16.2A 15A
Absicherung (träge) 25A 
Schutzklasse IP 23S
Isolationsklasse H
Kühlart AF
Gewicht 46kg
Abmessungen LxBxH 460 x 230 x 325 mm
Normen EN60974­1 / EN60974­10

• Grafisches Display 
• USB Anschluss zur Übertragung gespeicherter Jobs
• Anwendungen in der chemischen Industrie und Lebensmittelindustrie 
• 50 speicherbare Programme
• Elektrodentyp (Basisch, Rutil, CrNi, Alu)
• Fernregelung mit WIG­Brenner (Up/Down, Potentiometer), Hand­ 
Fussfernregler

• Die WIG AC Funktion gestattet das hochqualitative Verarbeiten von  
Aluminium, Magnesium und Legierungen.

• Funktionen Gas vor­/nachströmen, Strom An­ u. Abstieg, Endstrom
Impulsfrequenz (0,5Hz ­ 2,5KHz), 2T/4T, Hot Start, Arc Force

• Funktion Q­Start, Q­Spot, Multi­Tack, Dynamic Arc, AC/DC Mix, 
Synergic Puls

• Steuerstecker: 5­pol Amphenol, Gas: M10x1, SK35­50
• Netzkabel in 2,5m mit 32A CEE Stecker

• 50 speicherbare Programme
• dreiphasiges Schweißgerät mit modernster Technik zum 
WIG­Schweißen mit Wechsel­ und mit Gleichstrom.

• Die Funktionen für WIG AC sind ideal für das Schweißen von 
Aluminium, Magnesium und ihrer Legierungen.

• Mit dem Verfahren WIG DC können hingegen unlegierte und rostfreie   
Stähle, sowie Kupfer problemlos geschweißt werden.

• Fernregelung mit WIG­Brenner (Up/Down, Potentiometer), Hand­ 
Fussfernregler

• Funktion Q­Start, Q­Spot, Multi­Tack, Dynamic Arc, AC/DC Mix, 
Synergic Puls

• Steuerstecker: 5­pol Amphenol, Gas: M10x1, SK35­50
• Netzkabel in 2,5m mit 32A CEE Stecker
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3 x 400V



PlaTec 161MF   
1x 230V 3 x 400V

PlaTec 301 MicroMag Plus

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

PlaTec 161MF ohne Zubehör PTE160MF

optionales Zubehör

Fahrwagen 02, Sackkarre WE006.0002.0014

Elektrodenzange 25mm2 L=5m GB9811­04

Massekabel 25mm2 L=5m GB9951

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

PlaTec 301 MicroMag ohne Zubehör PTM301PLUS

optionales Zubehör

Fahrwagen 02, Sackkarre WE006.0002.0014

Transportrahmen 3 WE010.0000.0018

Elektrodenzange 35mm2 L=5m GB9813­05

Massekabel 35mm2 L=5m GB9953­5

Technische Daten PlaTec 161MF
Schweißverfahren EL / WIG / MIG­MAG
U1 Netzspannung 3x400V +/­15% 50 / 60 Hz
I2 Einstellbereich 10­160A / 5­160A 
X Einschaltdauer 35%/40%/30%    I2 140A / 140A / 160A
X Einschaltdauer 60% I2120A / 130A / 120A
X Dauerbetrieb 100% I2 100A / 110A / 100A
Uo Leerlaufspannung (max.) 91V
I1max  Maximalstrom 24A
I1eff tätsachliche Stromversorung 16A
Absicherung (träge) 16A
Schutzklasse IP 23S
Isolationsklasse H
Kühlart AF
Gewicht 12,6kg
Abmessungen LxBxH 460 x 230 x 325 mm
Normen EN60974­1 / EN60974­10

Technische Daten PlaTec 301 Plus
Schweißverfahren EL / WIG / MIG­MAG 
U1 Netzspannung 3x400V +/­15%      50 / 60 Hz
I2 Einstellbereich 5­250A / 5­250A / 5­300A
X Einschaltdauer 40%/50%/35%  I2 250A   /   250A     / 300A
X Einschaltdauer 60%                  I2 220A   /   240A     / 230A
X Dauerbetrieb 100% I2 190A   /   210A     / 200A
Uo Leerlaufspannung (max.) 57V
I1max  Maximalstrom 17,8A
I1eff tätsachliche Stromversorung 12,5A
Absicherung (träge) 16A
Anschlußleitung 4 x 2,5 mm2 Cu
Schutzklasse IP 23S
Isolationsklasse H
Kühlart AF
Gewicht 19,0 kg
Abmessungen LxBxH 410 x 270 x 355 mm
Normen EN60974­1 / EN60974­10

• Elektrode bis 3,25mm / WIG­Lift Arc / MIG­MAG
• Zur Verwendung von D200 (5kg) Schweißdrahtspulen.
• Funktion MIG löten mit CuSi3, Wechsel der Polarität zum Schweißen 
von Fülldrähten. 

• Steuersystem Soft MAG garantiert weichen und stabilen MIG/MAG 
Lichtbogen.

• HAC Hybrid Arc Control, geringe Spritzerbildung, bessere 
Schweißergebnisse, Kosten sparend.

• Einstellbare elektronische Drossel zum Optimieren des Lichtbogens.
• 2 Rollen Drahtvorschub (ø40mm ­ ø22mm) Fe 0,6 ­ 1,0mm, 
Al 0,8 ­ 1,0mm, FCW 1,0 ­ 1,2mm

• Spool­Gun­Brenner zum MIG­Schweißen von Aluminium auf Anfrage.
• Stecker: 5­pol Amphenol (1+2), Gas hinten 1/4 Zoll Überwurf, SK35/50
• Netzkabel in 2,5m mit Schukostecker.

• Elektrode bis 5,0mm, MIG­MAG, WIG­Lift Arc mit Lift­Arc­Zündung.
• zur Verwendung von D200 (5kg) Schweißdrahtspulen
• Funktion MIG löten mit CuSi3, Wechsel der Polarität zum Schweißen 
von Fülldrähten.  

• HAC (Hybrid Arc Control) weicher und stabiler MIG/MAG Lichtbogen, 
geringe Spritzerbildung, bessere Schweißergebnisse, Kosten sparend

• Funktion Drahteinschleichen, Soft Arc, Drahtrückbrand, Gasnach­
strömen

• Einstellbare elektronische Drossel zum Optimieren des Lichtbogens
• 4­Rollen Drahtvorschub (ø30mm ­ ø14mm), Fe 0,6 ­ 1,2mm, 

Al 0,8 ­ 1,2m, FCW 1,0 ­ 1,2mm
• Stecker: 5­pol Amphenol (1+2), Gas hinten 1/4 Zoll Überwurf, SK35/50
• Netzkabel in 2,5m mit 16A CEE Stecker
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PlaTec 302 MFK 
3 x 400V 3 x 400V

PlaTec 302 MFK Puls

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

PlaTec 302MFK ohne Zubehör PTM302MFK

optionales Zubehör

Fahrwagen 03, Sackkarre WE006.0002.0042

Elektrodenzange 35mm2 L=5m GB9813­05

Massekabel 35mm2 L=5m GB9953­5

WIG Brenner SR26 L=4m, Euro TA8400­MF

WIG Brenner SR26 L=8m, Euro TA8450­MF

MIG MAG Brenner Ergoplus 36, 4m MA7404

Transportrahmen 5 WE010.0000.0045

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro

PlaTec 302 MFK Puls ohne Zubehör PTM302MFK­PULSE

optionales Zubehör

Fahrwagen 03, Sackkarre WE006.0002.0042

Elektrodenzange 35mm2 L=5m GB9813­05

Massekabel 35mm2 L=5m GB9953­5

WIG Brenner SR26 L=4m, Euro TA8400­MF

MIG MAG Brenner Ergoplus 36, 4m MA7404

Transportrahmen 5 WE010.0000.0045

Kühlgerät CU11 WE003.0000.0139

Technische Daten PlaTec 302 MFK
Schweißverfahren EL / WIG / MIG­MAG 
U1 Netzspannung 3x400V +/­15% 50 / 60 Hz
I2 Einstellbereich 5­250A / 5­250A / 5­300A
X Einschaltdauer 40%/50%/35% 250A   /   250A     / 300A
X Einschaltdauer 60% ED 220A   /   240A     / 230A
X Dauerbetrieb 100% ED 190A   /   210A     / 200A
Uo Leerlaufspannung (max.) 53V
I1max  Maximalstrom 12.7A
I1eff tätsachliche Stromversorung 10.3KVA  
Absicherung (träge) 16A
Anschlußleitung 4 x 2,5 mm2 Cu
Schutzklasse IP 23S
Isolationsklasse H
Kühlart AF
Gewicht 22,0 kg
Abmessungen LxBxH 530 x 280 x 380 mm
Normen EN60974­1 / EN60974­10

Technische Daten PlaTec 302 MFK Puls
Schweißverfahren EL / WIG / MIG­MAG 
U1 Netzspannung 3x400V +/­15% 50 / 60 Hz
I2 Einstellbereich 5­250A / 5­250A / 20­300A
X Einschaltdauer 40%/50%/35% 250A   /   250A     / 300A
X Einschaltdauer 60% ED 220A   /   240A     / 230A
X Dauerbetrieb 100% ED 190A   /   210A     / 200A
Uo Leerlaufspannung (max.) 60V
I1max  Maximalstrom 15A
I1eff tätsachliche Stromversorung 8.8A
Absicherung (träge) 16A
Anschlußleitung 4 x 2,5 mm2 Cu
Schutzklasse IP 23S
Isolationsklasse H
Kühlart AF
Gewicht 24,0 kg
Abmessungen LxBxH 560 x 280 x 390 mm
Normen EN60974­1 / EN60974­10

• MIG­MAG, Elektrode und WIG­Schweißen mit Lift­Arc­Zündung. 
• Elektroden mit Durchmessern bis 5,00mm beim Elektrodenschweißen
• Lift­Arc­Zündung beim WIG­Gleichstromschweißen zur Vermeidung
von Wolframeinschlüssen

• zur Verwendung von D200 (5kg) und K300 (15kg) Schweißdrahtspulen
• Funktion MIG löten mit CuSi3 (Wechsel der Polarität zum Schweißen 
von Fülldrähten) 

• Steuersystem HAC (Hybrid Arc Control) garantiert weichen und
stabilen MIG/MAG Lichtbogen

• Einstellbare elektronische Drossel zum Optimieren des Lichtbogens
• 4­Rollen Drahtvorschub zur optimalen Führung des Schweißdrahts
• Fernregelung mit MIG­Brenner (UP/DOWN) und Fernsteller
• breites Spektrum an synergischen MIG/MAG­Programmen erleichtert 
die Wahl der exakten Schweißparameter 

• Die MicroPulse 302MFK ist ein dreiphasiges Inverter Schweißgerät 
für den profesionellen Einsatz wie z.B KFZ Bereich, Montage, Wartung 
oder hochpräzise Schweißungen.

• Die Puls und Doppelpuls Funktionen gewährleisten höchste 
Nahtqualität, reduzierte Spritzer und reduzierter Verzug.

• Elektrode, WIG mit Lift Arc, Standard MIG/MAG ­Synergisch, 
Puls­Synergisch, Doppelpuls­Synergisch. 

• zur Verwendung von D200 (5kg) und K300 (15kg) Schweißdrahtspulen
• Funktion MIG löten mit CuSi3 (Wechsel der Polarität zum Schweißen
von Fülldrähten) 

• Steuersystem HAC (Hybrid Arc Control) garantiert weichen und
stabilen MIG/MAG Lichtbogen

• Einstellbare elektronische Drossel zum Optimieren des Lichtbogens
• 4­Rollen Drahtvorschub zur optimalen Führung des Schweißdrahts
• Fernregelung mit MIG­Brenner (UP/DOWN) und Handferngeler
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PlaTec BEAST 160 MAG
1 x 230V 1 x 230V

PlaTec BEAST 200 MAG­V

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

PlaTec 160 MAG ohne Zubehör FLMIG160

optionales Zubehör

Massekabel 35mm²  L=5m GB9953­5

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

PlaTec BEAST 200 MAG ohne Zubehör FLMIG200LCDNEW 

optionales Zubehör

Massekabel 35mm²  L=5m GB9953­5

Technische Daten PlaTec 160 MAG
Schweißverfahren MIG­MAG 
U1 Netzspannung 1x230V +/­10%
I2 Einstellbereich MAG 40­160A
X Einschaltdauer 40% ED MAG 160A
X Einschaltdauer 60% ED MAG 135A 
X Dauerbetrieb 100% ED 105A
Uo Leerlaufspannung (max.) 46V
I1max  Maximalstrom 32A
I1eff tätsachliche Stromversorung 20A
Absicherung (träge) 16 A
Schutzklasse IP 23
Isolationsklasse H
Kühlart AF
Gewicht 12,0kg
Abmessungen LxBxH 465 x 214 x 395 mm
Normen IEC 60974­1 

Technische Daten PlaTec 200 MAG
Schweißverfahren EL / WIG / MIG­MAG 
U1 Netzspannung 1x230V +/­10%
I2 Einstellbereich 25­200A 
X Einschaltdauer 15% 200A  
X Einschaltdauer 60% ED 165A  
X Dauerbetrieb 100% ED 130A
Uo Leerlaufspannung (max.) 67V
I1max  Maximalstrom 32A / 22A / 28A
I1eff tätsachliche Stromversorung 12.4A / 8.5A / 10.8A
Absicherung (träge) 16A
Schutzklasse IP 23
Isolationsklasse H
Kühlart AF
Gewicht 15,5 kg
Abmessungen LxBxH 560 x 280 x 390 mm
Normen EN60974­1

• tragbares, einphasiges MIG/MAG Inverter­Schweißgerät
• IGBT Technologie
• Digitales Display
• generatortauglich
• Eurozentralanschluß, SK35/50   
• 2 Rollen (0,8 ­ 1,0mm) Drahtvorschub
• Einstellbare elektronische Drossel zum Optimieren des Lichtbogens
• zur Verwendung von 5kg Schweißdrahtspulen
• Gasanschluss mit 1/4 Zoll Überwurf
• Netzkabel (H07RN­F, 3G2,5mm²) 3,0m mit Schukostecker 230V
• Leicht und zuverlässig: 12,0kg 

• LCD 320x480 TFT Display
• PFC (Power Factor Correction) Schutz gegen Spannungsschwankungen 
• MMA, TIG, MIG, (MIG­MAG Synergic, WIG Lift ARC, Elektrode)
• Standard WIG Brenner mit Steuerstecker (9 pol.) verwendbar ohne 
EURO ZA. 
Steuerstecker regelt Magnetventil zur Gassteuerung!

• VRD (Leerlaufspannungbegrenzung) für Arbeiten in Bereichen mit 
erhöhter elektrischer Gefährdung.

• Spool Gun, Cu­Si3 Mig löten
• generatortauglich, Eurozentralanschluß, SK35/50
• zur Verwendung von 5kg Schweißdrahtspulen
• 4 Rollen (0,8 ­ 1,0mm) Drahtvorschub
• Einstellbare elektronische Drossel zum Optimieren des Lichtbogens
• Gas vorn 1/4 Zoll mit Überwurf, Gas hinten 1/4 Zoll Überwurf
• Netzkabel (H07RN­F, 3G2,5mm²) 3,0m mit Schukostecker 230V
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PlaTec Pioneer 321 MKS 
3 x 400V 3 x 400V

PlaTec Pioneer 321 MSR

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

PlaTec Pioneer 321MKS ohne Zubehör PTM320W Gasgek.

optionales Zubehör

Kühlgerät CU 07 WE003.0000.0089

Elektrodenzange 35mm2 L=5m GB9813­05

Massekabel 35mm2 L=5m GB9953­5

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro

PlaTec Pioneer 321MSR ohne Zube­ PTM320MSR

optionales Zubehör

DV­Koffer WF107 WE001.0323.0000

Räder­Kit WE010.0000.0012

Kühlgerät CU07 WE003.0000.0089

Zwischenschlauchpapekt 70mm²

L = 5m Air

WE002.0001.0262

Zwischenschlauchpaket 70mm²

L = 5m H2O

WE002.0001.0272

Technische Daten PlaTec 321 MKS
Schweißverfahren MIG­MAG 
U1 Netzspannung 3x400V +/­15% 50 / 60 Hz
I2 Einstellbereich 30­320A
X Einschaltdauer 45% 320A
X Einschaltdauer 60% ED 280A
X Dauerbetrieb 100% ED 230A
Uo Leerlaufspannung (max.) 53V
I1max  Maximalstrom 17A
I1eff tätsachliche Stromversorung 11.4A
Max. Leistungsaufnahme 14,6 kVA ­ 10,9 KW
Absicherung (träge) 20A
Anschlußleitung 4 x 2,5 mm2 Cu
Schutzklasse IP 23S
Isolationsklasse H
Kühlart AF
Gewicht 77,0kg
Abmessungen LxBxH 1110 x 530 x 750 mm
Normen EN60974­1 / EN60974­10

Technische Daten PlaTec 321 MSR
Schweißverfahren MIG­MAG 
U1 Netzspannung 3x400V +/­15%      50 / 60 Hz
I2 Einstellbereich 30­320A
X Einschaltdauer 45% 320A
X Einschaltdauer 60% ED 280A
X Dauerbetrieb 100% ED 230A
Uo Leerlaufspannung (max.) 50V
I1max  Maximalstrom 17A
I1eff tätsachliche Stromversorung 11.4A
Max. Leistungsaufnahme 14,6 kVA ­ 10,9 KW
Absicherung (träge) 16A
Anschlußleitung 4 x 2,5 mm2 Cu
Schutzklasse IP 23
Isolationsklasse H
Kühlart AF
Gewicht 92,0 kg
Abmessungen LxBxH 1110 x 530 x 750 mm
Normen EN60974­1 / EN60974­10

• dreiphasiges synergisches Inverter­Schweißgerät
• breites Spektrum an synergischen MIG/MAG­Programmen erleichtert 
die Wahl der exakten Schweißparameter

• einfache und intuitive Benutzeroberfläche gestattet präzise
Einstellungen mit nur einem Regler

• Funktion 3T Special (Sonderviertakt) gestattet die Stromeinstellung
für den Startstrom zur Gewährleistung des optimalen Einbrands beim
Lichtbogenstart und Endstrom zum Füllen des Kraters am Ende der
Schweißnaht.

• folgende weitere Parameter sind vorgesehen: Drahteinschleichen
und Drahtrückbrand für die perfekte Zündung des Lichtbogens und 
den optimalen Schnitt des Drahts am Ende der Schweißung

• Steuersystem HAC (Hybrid Arc Control) garantiert einen weichen
und stabilen MIG/MAG­Lichtbogen

• dreiphasiges synergisches Inverter­Schweißgerät
• breites Spektrum an synergischen MIG/MAG­Programmen erleichtert 
die Wahl der exakten Schweißparameter

• einfache und intuitive Benutzeroberfläche gestattet präzise
Einstellungen mit nur einem Regler

• Funktion 3T Special (Sonderviertakt) gestattet die Stromeinstellung
für den Startstrom zur Gewährleistung des optimalen Einbrands beim
Lichtbogenstart und Endstrom zum Füllen des Kraters am Ende der
Schweißnaht.

• folgende weitere Parameter sind vorgesehen: Drahteinschleichen
und Drahtrückbrand für die perfekte Zündung des Lichtbogens und 
den optimalen Schnitt des Drahts am Ende der Schweißung

• Steuersystem HAC (Hybrid Arc Control) garantiert einen weichen
und stabilen MIG/MAG­Lichtbogen
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PlaTec Multi 250 Synergic
3 x 400V 3 x 400V

BEAST Pyramid 250 Pulse 

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

Multi MIG 250­4R Synergic PK068710350

optionales Zubehör

Massekabel 35mm2 L=5m GB9953­5

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro

PlaTec 250 MIG Pulse ohne Zubehör FLMIG250­3DPSYN

optionales Zubehör

Massekabel 70mm2 L=5m GB9945­5

Technische Daten PlaTec Multi MIG 250
Schweißverfahren MIG/MAG   WIG   Elektrode
U1 Netzspannung 3x400V +/­10% 50 / 60 Hz
I2 Einstellbereich 30­250A   10­250A   10­250A
X Einschaltdauer 60% ED 250A
X Dauerbetrieb 100% ED 193A
Uo Leerlaufspannung (max.) 68V
I1max Maximalstrom 16A
I1eff tätsachliche Stromversorung 12.5A
Absicherung (träge) 16A
Drahtvorschubgeschw. (m/min) 1­20
Schutzklasse IP 23S
Isolationsklasse H
Kühlart AF
Gewicht 39,0 kg
Abmessungen LxBxH 940x 490 x 740 mm

Technische Daten PlaTec Pyramid 250MIG
Schweißverfahren MIG/MAG    WIG      Elektrode
U1 Netzspannung 3x400V +/­10% 50 / 60 Hz
I2 Einstellbereich 15­250A    10­250A    10­250A
X Einschaltdauer 60% ED 250A
X Dauerbetrieb 100% ED 195A
Uo Leerlaufspannung (max.)            75V         93V       93V 
I1max  Maximalstrom 16A 13.5A 19A
I1eff tätsachliche Stromversorung 12A 10.5A 15A
Absicherung (träge) 32A
Schutzklasse IP 21S
Kühlart AF
Drahtdurchmesser:                   Stahl:          0.6/0.8/0.9/1.0/1.2 

Edelstahl:   0.8/0.9/1.0/1.2
Fülldraht:    0.6/0.8/0.9/1.0/1.2
Aluminium: 1.0/1.2

Kühlart AF
Gewicht 50,0 kg
Abmessungen LxBxH 900 x 500 x 790 mm

• Multifunktionsinverter

• JOB MODE­Funktion

• MIG MAG, WIG Lift Arc, Elektrode

• 4­Rollen Drahtvorschub 

• Synergic­Programm für Stahl­, Aluminium­, Edelstahl und CuSi

• Für die Verwendung eines Drahtes mit einem Durchmesser

von 0,6/0,8/0,9/1,0/1,2 mm

• Drahtvorschubrolle 0,8 ­1,0 ausgestattet

• Für max.15kg (300mm) Rollen

• inkl. Massekabel SK 35/50 mit Klemme, Gasschlauch, Netzkabel und 

16A CEE Stecker

• Die Maschine ist für die Schwer­ und Mittelindustrie, Produktion, 

Wartung oder Montage ausgelegt.

• Multifunktionsinverter
• MIG MAG, WIG Lift Arc, Elektrode 

• Dual Pulse

• Synergic
• 2Takt / 4Takt

• Digitales Display, einfache Bedienung

• Jobs vorprogrammiert: 17 Syneric und 20 Dual Pulse

• gasgekühlt

• geeignet für Draht: Stahl, Edelstahl, Alumin, Fülldraht

• 4­Rollen Drahtvorschub für exakte Drahtführung

• für 5kg (200mm) und 15kg (300mm) Spulen
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PlaTec Multi 350 Synergic
3 x 400V 3 x 400V

PlaTec Multi 400WS Synergic 

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

PlaTec Multi 350 MIG Synergic V1 PK068710353

PlaTec Multi 350 MIG Synergic V2 PK068710416

optionales Zubehör

Massekabel 35mm² GB9953­5

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro

PlaTec Multi 400WS MIG Synergic PK068710354

optionales Zubehör

Drahtvorschubkoffer 2­4 Synergic PK068710356

Verbindungskabel DV­Koffer 5m PK12602

Technische Daten PlaTec Multi 350 
Schweißverfahren MIG/MAG   WIG     Elektrode
U1 Netzspannung 3x400V +/­10%      50 / 60 Hz    
I2 Einstellbereich 50­350A   10­350A   10­350A
X Einschaltdauer 40% ED 350A
X Einschaltdauer 60% ED 286A
X Dauerbetrieb 100% ED 221A
Uo Leerlaufspannung (max.) 72V
I1max Maximalstrom 21,2A 18,2A 26A
I1eff tätsachliche Stromversorung 13,4A 11,5A 16,4A
Absicherung (träge) 25A
Schutzklasse IP 21S
Isolationsklasse H
Kühlart AF
Gewicht 43 kg
Abmessungen LxBxH 940 x 420 x 740mm

Technische Daten PlaTec Multi 400WS V2
Schweißverfahren MIG / MAG   WIG   Elektrode
U1 Netzspannung 3x400V +/­10%      50 / 60 Hz 
I2 Einstellbereich 40­450A    10­400A   10­400A
X Einschaltdauer 60% ED 400A
X Dauerbetrieb 100% ED 310A
Uo Leerlaufspannung (max.) 77V
I1max Maximalstrom 29A 21A 30A
I1eff tätsachliche Stromversorung 22A 16A 23A
Absicherung (träge) 25A
Schutzklasse IP 21 S
Isolationsklasse H
Kühlart AF
Gewicht 82 kg
Abmessungen LxBxH 940 x 420 x 1290 mm

• Multifunktionsinverter

• JOB MODE­Funktion

• MIG MAG, WIG Lift Arc, Elektrode

• 4­Rollen Drahtvorschub 

• Synergic­Programm für Stahl­, Aluminium­, Edelstahl und CuSi

• Für die Verwendung eines Drahtes mit einem Durchmesser

von 0,6/0,8/0,9/1,0/1,2 mm

• Drahtvorschubrolle 1,0 ­1,2 ausgestattet

• Für max.15kg (300mm) Rollen

• inkl. Massekabel SK 35/50 mit Klemme, Gasschlauch, Netzkabel und 

32A CEE Stecker

• In 2 Versionen / Steuerungen verfügbar

• Multifunktionsinverter

• JOB MODE­Funktion

• MIG MAG, WIG Lift Arc, Elektrode

• 4­Rollen Drahtvorschub 

• Synergic­Programm für Stahl­, Aluminium­, Edelstahl und CuSi

• Für die Verwendung eines Drahtes mit einem Durchmesser

von 0,6/0,8/0,9/1,0/1,2 mm

• Drahtvorschubrolle 1,0 ­ 1,2 ausgestattet

• Für max.18kg (300mm) Rollen

• inkl. Massekabel SK 35/50 mit Klemme, Gasschlauch, Netzkabel und 

32A CEE Stecker

• mit separaten Drahtvorschubkoffer
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PlaTec Multi 500WS Synergic 

3 x 400V

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

PlaTec Multi 500WS MIG Synergic PK068710355

optionales Zubehör

Drahtvorschubkoffer 2­4 Synergic PK068710356

Verbindungskabel DV­Koffer 5m PK12602

Technische Daten PlaTec Multi 500
Schweißverfahren MIG/MAG   WIG     Elektrode
U1 Netzspannung 3x400V +/­10%      50 / 60 Hz    
I2 Einstellbereich 40­500A   10­500A   10­500A
X Einschaltdauer 60% ED 500A
X Dauerbetrieb 100% ED 400A
Uo Leerlaufspannung (max.) 103V
I1max Maximalstrom 21,2A 18,2A 26A
I1eff tätsachliche Stromversorung 13,4A 11,5A 16,4A
Absicherung (träge) 32A
Schutzklasse IP 21S
Isolationsklasse H
Kühlart AF
Gewicht 82 kg
Abmessungen LxBxH 940 x 420 x 1290mm

• Multifunktionsinverter

• JOB MODE­Funktion

• MIG MAG, WIG Lift Arc, Elektrode

• 4­Rollen Drahtvorschub 

• Synergic­Programm für Stahl­, Aluminium­, Edelstahl und CuSi

• Für die Verwendung eines Drahtes mit einem Durchmesser

von 0,6/0,8/0,9/1,0/1,2/1,6 mm

• Drahtvorschubrolle 1,0 ­1,2 ausgestattet

• Für max.18kg (300mm) Rollen

• inkl. Massekabel SK 35/50 mit Klemme, Gasschlauch, Netzkabel und 

32A CEE Stecker
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PlaTec BEAST P64 mit HF
3 x 400Vac 3 x 400Vac

PlaTec BEAST P104 mit HF 

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

PlaTec BEAST P64 mit HF FLP62HF

inkl. Zubehör

Massekabel 25mm² 3m (SK10­25) GB9951

Handbrenner P70, 6m mit ZA 102.0111

optionales Zubehör

Fasen­Schneidvorrichtung 900.9793

Luftfilter AT1000, komplett 900.9791

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

Plasma BEAST P104 mit HF FLP102HF

inkl. Zubehör

Massekabel 25mm² 3m (SK10­25) GB9951

Handbrenner P150, 6m mit ZA 103.0121

optionales Zubehör

Fasen­Schneidvorrichtung 900.9794

Luftfilter AT1000, komplett 900.9791

Technische Daten PlaTec P64HF
Schweißverfahren Plasmaschneiden
U1 Netzspannung 3x400V +/­10%      50 / 60 Hz
I2 Einstellbereich 20A ­ 60A
X Einschaltdauer 100% 60A
I1max Maximalstrom 16A
I1eff tätsachliche Stromversorung 16A
Uo Leerlaufspannung (max.) 350V
Absicherung 16A träge
Schutzklasse IP 23
Gewicht 24kg
Abmessungen LxBxH 590 x 240 x 433 mm
Normen EN 60974­1 
Schneidleistung (Trennschnitt) 25mm bei Stahl
Schneidleistung (Qualitätsschnitt) 20mm bei Stahl
Zündung Pilotlichtbogen mit HF

Technische Daten PlaTec P104HF
Schweißverfahren Plasmaschneiden
U1 Netzspannung 3x400V +/­10%      50 / 60 Hz
I2 Einstellbereich 20A ­ 100A
X Einschaltdauer 100% 65A
X Einschaltdauer 60% 85A
X Einschaltdauer 40% 100A
I1max Maximalstrom 30A
I1eff tätsachliche Stromversorung 19A
Uo Leerlaufspannung (max.) 615V
Schutzklasse IP 23
Gewicht 27kg
Abmessungen LxBxH 640 x 240 x 455 mm
Normen EN 60974­1
Schneidleistung (Trennschnitt) 50mm Stahl
Schneidleistung (Qualitätsschnitt) 40mm Stahl
Zündung Pilotlichtbogen mit HF

• Ideal für den Einsatz auf Montage

• IGBT Technologie

• PLP Phasenüberwachnung

• stufenlos regelbar von 20A­60A

• Trennschnitt, max. 25mm Stahl

• Qualitätsschnitt, max. 20mm Stahl

• kpl. mit Plasma­Handbrenner Cebora P70 in 6m mit Zentralanschluß

• Pilotlichtbogen mit HF Zündung 

• Massekabel 3m mit Klemme SK25 

• Netzkabel (H07RN­F) in 4m mit  Stecker 16A.

• Druckminderer NW 7,2

• Ideal für den Einsatz auf Montage

• IGBT Technologie

• PLP Phasenüberwachnung

• stufenlos regelbar von 20A­100A

• Trennschnitt, max. 50mm Stahl

• Qualitätsschnitt, max. 40mm Stahl

• kpl. mit Plasma­Handbrenner Cebora P150 in 6m mit Zentralanschluß  

• Pilotlichtbogen mit HF Zündung 

• Massekabel 3m mit Klemme SK35 ­ 50

• Netzkabel (H07RN­F) in 4m mit  Stecker 16A.

• Druckminderer NW 7,2
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PlaTec BEAST P42
1 x 230Vac 3 x 400Vac

PlaTec BEAST P62 CNC

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

PlaTec BEAST P42 PFC FLP40PFC 

inkl. Zubehör

Massekabel 25mm² 3m (SK10­25) GB9951

Handbrenner PT60, 6m mit ZA 140.0262

optionales Zubehör

Fasen­Schneidvorrichtung 900.9797

Luftfilter AT1000, komplett 900.9791

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro

Plasma BEAST P62 FLP65CNC

inkl. Zubehör

Massekabel 25mm² 3m (SK10­25) GB9951

Handbrenner PT60, 6m mit ZA 140.0262

optionales Zubehör

Fasen­Schneidvorrichtung 900.9797

Luftfilter AT1000, komplett 900.9791

CNC Steuerstecker 14 polig AE50189

Technische Daten PlaTec P42 PFC
Schweißverfahren Plasmaschneiden
U1 Netzspannung 230V +/­10%      50 / 60 Hz
I2 Einstellbereich 20A ­ 40A
X Einschaltdauer 100% 20A
X Einschaltdauer 30% 40A
I1max Maximalstrom 23A
I1eff tätsachliche Stromversorung 21A
Uo Leerlaufspannung (max.) 370V
Schutzklasse IP 23
Isolationsklasse H
Gewicht 12kg
Abmessungen LxBxH 470 x 214 x 395 mm
Normen EN 60974­1
Schneidleistung (Trennschnitt) 15mm bei Stahl
Schneidleistung (Qualitätsschnitt) 12mm bei Stahl
Zündung Pilotlichtbogen ohne HF

Technische Daten PlaTec P62 CNC
Schweißverfahren Plasmaschneiden
U1 Netzspannung 3x400V +/­10%      50 / 60 Hz
I2 Einstellbereich 20A ­ 65A
X Einschaltdauer 100% 60A
X Einschaltdauer 90% 65A
I1max Maximalstrom 18A
I1eff tätsachliche Stromversorung 17A
Uo Leerlaufspannung (max.) 450V
Schutzklasse IP 23
Isolationsklasse H
Gewicht 24kg
Abmessungen LxBxH 590 x 240 x 433 mm
Normen EN 60974­1
Schneidleistung (Trennschnitt) 25mm Stahl
Schneidleistung (Qualitätsschnitt) 20mm Stahl
Zündung Pilotlichtbogen ohne HF

• generatortauglich

• Lochblechfunktion, durch den automatischen Neustart des Pilotlichtbo­

gens kann der Brenner auch Lochbleche schnell und einfach schneiden.

• IGBT Technologie

• PFC (Power Factor Correction) Abgesichert wird die Maschine mit 16A.

Die PFC Schaltung bietet der Maschine Schutz gegen Spannungs

schwankungen, auch wenn sie mit Stromgeneratoren betrieben wird.

• Trennschnitt, max. 15mm

• Qualitätsschnitt, max. 12mm

• kpl. mit Plasma­Handbrenner PT60, 6m mit Zentralanschluß, ohne HF

• Massekabel 3m mit Klemme SKM25 

• Netzkabel (H07RN­F) 2,5m mit Schukostecker 230V

• Druckminderer NW 7,2

• generatortauglich mit Generator 16KW

• Lochblechfunktion, durch den automatischen Neustart des Pilotlichtbo­

gens kann der Brenner auch Lochbleche schnell und einfach schneiden. 

• IGBT Technologie

• CNC Buchse Maschinenbrenner (mit Höhenabtastung / Start+Stop)

• stufenlos regelbar von 20A­65A

• 65A ­ 90% ED 

• Gewicht 24,0 kg

• Trennschnitt, max. 25mm

• Qualitätsschnitt, max. 20mm

• kpl. mit Plasma­Handbrenner PT60, 6m mit Zentralanschluß, ohne HF

• Massekabel 3m mit Klemme SKM25

• Netzkabel (H07RN­F) in 4m mit  Stecker 16A

• Druckminderer NW 7,2
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PlaTec BEAST P82 CNC
3 x 400Vac 3 x 400Vac

PlaTec BEAST P102 CNC

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

Plasma BEAST P82 inkl. Brenner FLP80CNC

inkl. Zubehör

Handbrenner PT100 in 6m, ZA 140.0285

Massekabel 25mm² 3m (SK10­25) GB9951

optionales Zubehör

Fasen­Schneidvorrichtung 900.9798

Luftfilter AT1000, komplett 900.9791

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

Plasma BEAST P102 inkl. Brenner FLP100CNC

inkl. Zubehör

Handbrenner PT100 in 6m, ZA 140.0285

Massekabel 25mm² 3m (SK10­25) GB9951

optionales Zubehör

Fasen­Schneidvorrichtung 900.9798

Luftfilter AT1000, komplett 900.9791

Technische Daten PlaTec P 82 CNC
Schweißverfahren Plasmaschneiden
U1 Netzspannung 3x400V +/­10%     50 / 60 Hz
I2 Einstellbereich 20A ­ 80A
X Einschaltdauer 100% 80A
I1max Maximalstrom 20A
I1eff tätsachliche Stromversorung 20A
Uo Leerlaufspannung (max.) 400V
Anschlußleitung 4 x 2,5 mm² Cu
Schutzklasse IP 23
Isolationsklasse H
Gewicht 26,5kg
Max. Trennschnitt 40mm bei Stahl
Max. Qualitätsschnitt 30mm bei Stahl      
Abmessungen LxBxH mm 640x240x445    
Normen EN 60974­1 
Zündverfahren Pilotlichtbogen ohne HF

Technische Daten PlaTec P102 CNC
Schweißverfahren Plasmaschneiden
U1 Netzspannung 3x400V +/­10%     50 / 60 Hz
I2 Einstellbereich 20A ­ 100A
X Einschaltdauer 100% 80A
X Einschaltdauer 60% 100A
I1max Maximalstrom 36.8A
I1eff tätsachliche Stromversorung 28.5A
Uo Leerlaufspannung (max.) 300V
Anschlußleitung 4 x 2,5 mm² Cu
Schutzklasse IP 23
Isolationsklasse H
Gewicht 34kg
Schneidleistung (Trennschnitt) 50 mm bei Stahl
Schneidleistung (Qualitätsschnitt) 40 mm bei Stahl
Abmessungen LxBxH 640x 240 x 445 mm
Normen EN 60974­1 
Zündverfahren Pilotlichtbogen ohne HF

• generatortauglich mit Generator 22KW 

• Lochblechfunktion: Durch den automatischen Neustart des Pilotlichtbo­ 

gens kann der Brenner auch Lochbleche schnell und einfach schneiden.

• Phasenüberwachung, IBGT Technologie

• Plasmabrenner PT100 ohne HF in 6m mit Zentralanschluß. Neues 

Zündverfahren (Back Striking), Zündung erfolgt nicht an der Spitze, 

sondern im Inneren des Brennerkopfes. Die Elektrode wird vorgedrückt 

und bildet mit der Düse einen Kurzschluß, durch den der Lichtbogen 

entsteht.

• CNC Buchse Maschinenbrenner (mit Höhenabtastung / Start+Stop)

• Netzkabel in 4m (H07RN­F) mit 16A Stecker, SK35­50

• Druckminderer NW 7,2

• max. Trennschnitt: 40mm bei Stahl

• max. Qualitätsschnitt: 30mm bei Stahl

• generatortauglich mit Generator 30KW

• Lochblechfunktion, durch den automatischen Neustart des Pilotlichtbo­

gens kann der Brenner auch Lochbleche schnell und einfach schneiden. 

• IBGT Technologie, Phasenüberwachung

• Plasmabrenner PT100 ohne HF in 6m mit Zentralanschluß. Neues 

Zündverfahren (Back Striking), Zündung erfolgt nicht an der Spitze, 

sondern im Inneren des Brennerkopfes. Die Elektrode wird vorgedrückt

und bildet mit der Düse einen Kurzschluß, durch den der Lichtbogen 

entsteht.

• CNC Buchse Maschinenbrenner (mit Höhenabtastung / Start+Stop)

• Netzkabel in 4m(H07RN­F) mit 32A Stecker, SK35­50.

• Druckminderer NW 7,2

• max. Trennschnitt: 50mm bei Stahl

• max. Qualitätsschnitt: 40mm bei Stahl
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PlaTec BEAST P122 CNC
3 x 400Vac

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro netto/St.

Plasma BEAST P122 ohne HF FLP122

inkl. Zubehör

Plasmabener TH125 in 6m, ZA 129.0202

Massekabel 25mm2 4m (SK10­25) GB9951

optionales Zubehör

Fasen­Schneidvorrichtung 900.9797

Luftfilter AT1000, komplett 900.9791

CNC Steuerstecker 14 polig AE50189

Technische Daten PlaTec P122 CNC
Schweißverfahren Plasmaschneiden
U1 Netzspannung 3x400V +/­10%     50 / 60 Hz
I2 Einstellbereich 20A ­ 100A
X Einschaltdauer 100% 100A
X Einschaltdauer 60% 120A
I1max Maximalstrom 35.5A
I1eff tätsachliche Stromversorung 27.5A
Uo Leerlaufspannung (max.) 400V
Anschlußleitung 4 x 2,5 mm² Cu
Schutzklasse IP 23
Isolationsklasse H
Gewicht 34kg
Abmessungen LxBxH 660x 240 x 445 mm
Normen EN 60974­1 
Schneidleistung (Trennschnitt) 60 mm bei Stahl
Schneidleistung (Qualitätsschnitt) 50 mm bei Stahl
Zündung Pilotlichtbogen ohne HF

• generatortauglich mit Generator 30KW 

• CNC Buchse Maschinenbrenner (mit Höhenabtastung / Start+Stop)

• IBGT Technologie, Phasenüberwachung

• Plasmabrenner TH125 ohne HF in 6m mit Zentralanschluß. Neues 

Zündverfahren (Back Striking), Zündung erfolgt nicht an der Spitze, 

sondern im Inneren des Brennerkopfes. Die Elektrode wird vorgedrückt

und bildet mit der Düse einen Kurzschluß, durch den der Lichtbogen 

entsteht.

• Netzkabel in 4m(H07RN­F) mit 32A Stecker, SK35­50

• Druckminderer NW 7,2

• max. Trennschnitt: 60mm bei Stahl

• max. Qualitätsschnitt: 50mm bei Stahl
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Kühlgerät CU07C
1 x 230Vac 3 x 400Vac

Kühlgerät CU11 

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro

Kühlgerät CU07C WE003.0000.0089

kein eigener Stromanschluss, spezieller Stecker für Anschluss an Force

passend für:

320MKS, 320MSR, 320 AC/DC, 321MKS

Technische Daten Kühlgerät CU07C
Netzspannung 1x230V +/­ 15% 50/60 Hz
Absicherung 1,35A
Kühlleistung 530 W (1l/min) – 1.1 KW (max l/min)
Max. Arbeitsdruck 0.33 MPa (50 Hz)–0.44 MPa (60Hz)
Tankinhalt 3,0 Ltr.
Schutzklasse IP 23S
Gewicht 19kg
Abmessungen LxBxH 285 x 135 x 620 mm
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Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro

Kühlgerät CU11 WE003.0000.0139

kein eigener Stromanschluss, spezieller Stecker für Anschluss an Force

passend für:

302MFK, 302MFK Pulse

Technische Daten Kühlgerät CU11
Netzspannung 3x400V +/­ 15% 50/60 Hz
Absicherung 1,6A
Kühlleistung 760 W (1l/min) – 2.8 KW (max l/min)
Max. Arbeitsdruck 0.32 MPa (50 Hz)–0.43 MPa (60Hz
Tankinhalt 4,5 Ltr.
Schutzklasse IP 23
Gewicht 18,0kg
Abmessungen LxBxH 600x 290 x 240mm

Kühlgerät CU12
1x230Vac

Kühlgerät PK51133 
1x230Vac     

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro

Kühlgerät CU12 WE003.0000.0159

kein eigener Stromanschluss, spezieller Stecker für Anschluss an Force 

passend für:

202W, 220W, 221AC/DC, 300 AC/DC

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro

Kühlgerät K5150W ­ 230V PK51133

hat einen eigenen Stromanschluss (Schukostecker)

Technische Daten Kühlgerät CU12
Netzspannung 1x230V +/­ 15% 50/60 Hz
Absicherung 2,5A
Kühlleistung 700 W (1l/min) – 1.1 KW (max l/min)
Max. Arbeitsdruck 0.33 MPa (50 Hz)–0.44 MPa (60Hz)
Tankinhalt 4,5 Ltr.
Schutzklasse IP 23S
Gewicht 13,0kg
Abmessungen LxBxH 530x 230x 210mm

Technische Daten Kühlgerät K5150W
Netzspannung 1x230V +/­ 10% 50/60 Hz
Absicherung 6,3A
Kühlleistung 850 W (1l/min) 
Max. Arbeitsdruck 0.40 MPa 
Tankinhalt 3,6 Ltr.
Schutzklasse IP 21
Gewicht 18,0kg
Abmessungen LxBxH 690x 270 x 235mm



Fahrwagen Transportrahmen 3+5+6+7
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Artikelbezeichung Bestell­Nr. Listenpreis

Transportrahmen 3 WE010.0000.0018

Transportrahmen 5 WE010.0000.0045

Rahmen 03: für 301 MicroMag Plus  

Rahmen 05: für 302 MFK

Artikelbezeichung Bestell­Nr. Listenpreis

Transportrahmen 6 WE010.0000.0048

Transportrahmen 7 WE010.0000.0051

Rahmen 06: für  250E, 220W, 300W, 200AC/DC, 221AC/DC, 300AC/DC

Rahmen 07: für 184E, 200E, 171W, 203W, 204W

Transportkoffer 01, 02, 03 

Artikelbezeichung Bestell­Nr. Listenpreis

Transportkoffer 01 WE006.0002.0012

Transportkoffer 02 WE006.0002.0016

Transportkoffer 03 WE006.0002.0039

Koffer 01: für 140E, 150E

Koffer 02: für 162W, 202W, 220W, 250W, 221AC/DC, 300AC/DC

Koffer 03: für 184E, 200E, 172W, 204W

Kreisschneideset

Technische Daten
Koffer 01

L x B x H 420 x 370 x 220 mm
Koffer 02

L x B x H 500 x 400 x 270 mm
Koffer 03

L x B x H 500 x 400 x 270 mm
ohne Innentasche im Deckel, dadurch für breitere 
Geräte geeignet.

Artikelbezeichung Bestell­Nr. Listenpreis

Kreisschneideset Car 30, P35/50 101.9800 auf Anfrage

Kreisschneideset Ceb P70 kurze Elektrode /Düse 102.9802 auf Anfrage

Kreisschneideset Ceb P150 u. Tra A90/140 R145 103.9801 auf Anfrage

Kreisschneideset Ceb CP90 P35/50/70 104.9890 auf Anfrage

Kreisschneideset Hy. Max 40/42/43/T80/PM65/85 121.9806 auf Anfrage

Kreisschneideset Hy. Max 80/100 123.9805 auf Anfrage

Kreisschneideset Tra A53/S54/A60/A80/A81 140.9830 auf Anfrage

Kreisschneideset Tra S30/45, PT20/25C/PT40/PT60 140.9831 auf Anfrage

Kreisschneideset TD PCH/M 51 160.9815 auf Anfrage

Kreisschneideset TD PCH 52 161.9816 auf Anfrage

Kreisschneideset PCH 102 Eurolock 165.9817 auf Anfrage

Kreisschneideset Multi 60­100/120 169.9890 auf Anfrage

Kreisschneideset BZ PSB 60/80/121 183.9812 auf Anfrage

Kreisschneideset SF CP40­100 270.9825 auf Anfrage

Artikelbezeichung Bestell­Nr. €uro

Fahrwagen 02 Gasflasche bis 20L WE006.0002.0014

Fahrwagen 03 WE006.0002.0042

passend für:

Fahrwagen 02: 400E, 203W, 204W, 220W, 300W, 200AC/DC, 221

AC/DC, 161MF, 301 MicroMag Plus

Fahrwagen 03: 302MFK, 302 MFK Plus



Luftfilter AT 1000 Fasenschneideinrichtung
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Artikelbezeichung Bestell­Nr. Listenpreis

Luftfilter AT1000, komplett 900.9791 auf Anfrage

für alle Plasmaanlagen

Artikelbezeichung Bestell­Nr. Listenpreis

Schneidvorrichtung Ceb P70 900.9793 auf Anfrage

Schneidvorrichtung Ceb P150 900.9794 auf Anfrage

Schneidvorrichtung PM 600­900 900.9795 auf Anfrage

Vorrichtung OTC D12000 ­ T120W 900.9796 auf Anfrage

Schneidvorrichtung PM 1000/1250 900.9797 auf Anfrage

Vorrichtung Multi 60­100­120 900.9798 auf Anfrage 

Schneidvorrichtung PM 125 900.9799 auf Anfrage

Fussfernregler Handfernregler 

Artikelbezeichung Bestell­Nr. Listenpreis
RC03 für: 200E/250E/400E/500E/171W/202W/203W/250W/281W/200W

ACDC/220W ACDC/280+281W ACDC/320MKS/320MSR/Cruiser

400+500 Manual+Synergic/Power Pulse 400+500

RC04 für: 320MKS/320MSR/ Cruiser 400+500 Manual+Synergic/Power

Pulse 400+500 

Handfernregler RC03 (ohne Kabel) WE006.0003.0120

Handfernregler RC04 (ohne Kabel) WE006.0003.0121

Fernreglerkabel 5m (6pol) RC03/04 WE022.0002.0166

Fernreglerkabel 10m (6pol) RC03/04 WE022.0002.0167

FLREMOTE: für 200 Puls PFC, 230V (FLW200PFC)

Funkfernregler 200PFC FLREMOTE

Artikelbezeichung Bestell­Nr. Listenpreis

RC02 für:
160W/170W/171W/200W/202W/250W/281W/180ACDC/200ACDC/

280+281ACDC/320ACDC

Fussfernregler RC02 (nur Pedal) WE006.0003.0102

Fernreglerkabel 5m ohne Pedal WE022.0003.0105

Fernreglerkabel 10m ohne Pedal WE022.0003.0106

für BEAST 200AC/DC, 200WIG, 250WIG

Funkfernregler BEAST 200AC/DC FLREMOTEACDCF

Fussfernregler, 3m Kabel BEAST FL4801RM009

Fussfernregler, 6m Kabel BEAST FL4801RM014



PlaTec GmbH, 

Schierlingsfeld 2 

49692 Cappeln

Tel: 0 44 78­9 41 40 

Fax: 0 44 78­9 41 48

info@platec.de 

www.platec.de
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