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Ob FIX-Profil® Formwechselplatten oder drei- und mehrschneidige Formdreh- Hochste Wechselgenauigkeit
werkzeuge: Von ZWT bekommen Sie das ideale Werkzeug mit perfekten Konturgenauigkeit im p-Bereich
Schneidkanten fiir hohe Konturgenauigkeit sowohl fiir alle gangigen Ein- Optimale Spanleitstufen

und Mehrspindeldrehautomaten als auch fiir CNC-Drehmaschinen und Innere Eckenradien bis 0,02 mm
Langdrehautomaten. Die Halter sind mit und ohne IKZ verfiigbar. Sprechen Inhouse-Beschichtung

Sie mit uns, wenn Sie die Qualitat Ihrer Teile erh6hen und Ihre Maschinen- 24-Stunden Nachschleifservice

stillstandzeiten minimieren wollen.

Ihr Spezialist

. fiir Formdrehwerkzeuge ZWT ®

ZWT Zisterer GmbH & Co. KG - Werkzeugtechnik - Eschenwasen 14 - 78549 Spaichingen - Germany ZISTERER
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CNC-Automation
auf Knopfdruck

MIT DER SOFTWARE VON

ROBOJOB KONNEN SIE JEDEN -
AUFTRAG SCHNELL UND EINFACH
PROGRAMMIEREN.

Das ist es, was uns auszeichnet.

In den letzten 15 Jahren hat RobodJdob tber
1.500 zugdangliche und benutzerfreundliche
Automatisierungslosungen fur CNC-Dreh-
und Frasmaschinen installiert.
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Drehteile: Deren effiziente und préazise Fertigung erfordert einen
hohen Automatisierungsgrad (Bilder: Verband der Deutschen
Drehteile-Industrie)

Digitalisierung in der
Drehteile-Industrie

Schnell, transparent, wettbewerbsfahig

Drehteile effektiv herstellen und prazise bearbeiten,
Geschaftsprozesse beschleunigen und Mitarbei-
tende entlasten - die Mitglieder des Verbands der
Deutschen Drehteile-Industrie haben ihre Ziele klar
vor Augen. Um diese zu erreichen, setzen sie zu-
nehmend auf digitale L6sungen.

Bei der Drehteile-Fertigung spielen Schnel-

ligkeit und Transparenz eine groBe Rolle.
N oo oo Um die geforderte Qualitat sicherstellen zu
DREHTEILE-INDUSTRIE kénnen, missen die Maschinenbediener
die Prozesse standig Uberwachen — ohne Digitalisierung un-
vorstellbar. ,,Wenn wir diese ganzen Systeme und Schnittstellen
wie ERP, DATEV, EDI und CAQ nicht hatten, wére unsere Arbeit
unmadglich®, stellt Thilo Karrenberg fest. Er ist Technischer Leiter
beim Préazisionsdrehteil-Spezialisten Hugo Karrenberg & Sohn
GmbH & Co. KG. ,,Der Verarbeitungsaufwand wére viel zu groB,
und wir wiirden den Uberblick komplett verlieren®, ergénzt er.
Seine Mitarbeitenden sind mit immer kiirzeren Vorlaufzeiten bei
Bestellungen und stark schwankenden Kundenbedarfen kon-
frontiert. ,Das ist nur mit einer hohen Informationstransparenz
und einer schnellen, rationellen Umsetzung zu schaffen”, weil3
Karrenberg. Fur ihn ist entscheidend, dass die eingesetzten
Systeme zueinander passen und auch die beteiligten Partner
entsprechend digital unterwegs sind.
(Den kompletten Text finden Sie auf den Seiten 14-17)

Die Fachzeitschrift DREHTEIL+DREHMASCHINE
wird auf FSC-zertifiziertem Recyclingpapier
gedruckt.
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Klimabeitrag B

ClimatePartner.com/13243-2401-1018 www.fsc.org
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18 Automatisierte Drehbearbeitung
von groBen Schmiederohlingen
aus V4A

Die prézise Fertigung von groBen Uberwurf-
muttern aus V4A-Schmiederohlingen — fiir
WaBo kein Problem mehr. Fir diese und
ahnliche Bauteile investierte der Drehteile-
zulieferer aus Ennepetal in ein roboterauto-
matisiertes BIGLIA B 750YS Drehzentrum,
konzipiert, geliefert und mit Schulungen
begleitet von der teamtec CNC-Werkzeug-
maschinen GmbH.
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22 Ein- und Abstechwerkzeuge
fiir hohe Prazision bei kurzen
Stechoperationen

ARNO Werkzeuge, Karl-Heinz Arnold
GmbH, hat sein Sortiment erweitert. Mit
TEQO9 und TE14 préasentiert das Familien-
unternehmen zwei geschliffene Stechplat-
tengréBen fir hochpréazise kurze Einstiche
bis 6,5 mm. Die gepressten dreischneidigen
Platten sind je nach Anwendung verschie-
den beschichtet und werden prézisionsge-
schliffen.

28 Zykluszeit um 45 % reduziert

Das Unternehmen Piwek Centrum Obrdébki
Numerycznej Sp. z 0.0. Sp. k. mit Sitz im
polnischen Rososzyce ist ein Familienun-
ternehmen und hat sich seit Gber 25 Jahren
auf die Zerspanung von Prézisionsteilen
spezialisiert. Neben langjahrigen Kunden in
Polen werden die gefertigten Produkte an
Abnehmer in der ganzen Welt geliefert.
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Drehmaschinen-Automatisierung
mit SPC Palettenspeicher

« mannlose Produktion Gber Stunden

» chronologische Teilespeicherung

« beschadigungsfrei speichern

« kein Ristaufwand da flexibel

» schnelles Entladen in 12 Minuten

« einfache Anbindung an das
Maschinenférderband

www.teilespeicher.de
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FluidWorker’

AAAAA ted Fluid Quality

i

" FluidWorker® 150

Automatisierte KSS Versorgung mit
Bakterienkontrolle

» Messung der Konzentration

 bedarfsgerechte Nachdosierung

 Bakterienkontrolle mit UV-C

 Einhalten der Norm TRGS 611

» Magnetfilter fir Feinstpartikel

« ODBC Schnittstelle zur
Datenverarbeitung

www.fluidworker.de

aC Tel. 07031 7376-0
N info@maw-gmbh.de M AW
www.maw-gmbh.de

\66 Sindelfingen - Miinchen - Dortmund - Erfurt WERKZEUGMASCHINEN
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Walter und HELLER vereinbaren Partnerschaft

Die Walter AG und die Gebr. Heller
Maschinenfabrik GmbH sind vor
kurzem eine Technologie- und
Entwicklungspartnerschaft einge-
gangen. Mit der Kooperation sollen
ganzheitliche Kundenlésungen im
Zerspanungsbereich auf den Weg
gebrachtwerden. Durch die gemein-
same Entwicklung zukunftsfahiger
Bearbeitungsprozesse wollen die
Unternehmen ihre Produkte erpro-
ben, optimieren und in den Markt
einfihren.

Die beiden Vorstandsvorsitzen-
den der baden-wirttembergischen
Firmen freuen sich auf die enge
Zusammenarbeit und sind von der
Win-win-Strategie mehr als Uber-
zeugt. HELLER CEO Dr. Thorsten
Schmidt: ,Walter ist ein heraus-
ragender Technologiepartner, der
umfassendes Werkzeug-Know-
how und reichhaltige Erfahrung in
der Zerspanung mitbringt. Dazu
verfugt Walter Uber die notwendige
Werkzeugtechnologie, die in der
Metallbearbeitung einen direkten
Produktivitatsvorteil fur die HELLER
Kunden darstellt. Zusammen mitden

Starken, die HELLER im Gepéck
hat, ergeben wir ein gutes Paar in
den Bereichen Entwicklung und
Technologie®.

Auch Christoph Geigges, President
von Walter, siehtin der Partnerschaft
klare Vorteile flr beide Firmen: ,Die
Kooperation mit HELLER er&ffnet
uns eine Vielzahl von Méglichkeiten,
da das Unternehmen tber das Wis-
sen und die Erfahrung verfugt, un-
terschiedliche Werkstiicke bedarfs-
gerecht zu risten und zu bearbei-

HELLER CEO

Dr. Thorsten Schmidt

und Walter President
Christoph Geigges
unterzeichnen die Verein-
barung zur Technologie-
und Entwicklungspartner-
schaft (Bild: HELLER)

ten. In Kombination mit
unserem umfassenden
Angebot an Zerspa-
nungswerkzeugen kon-
nen wir unseren Kunden
so ein perfektes Paket
anbieten. Die Zusam-
menarbeit mit HELLER
an spezifischen Anwendungspro-
jekten im Bereich der Komponenten
fur die weltweite Automobil- und
Luftfahrtindustrie ist eine spannende
Entwicklung, von der alle Beteiligten
profitieren werden.“

Das Tubinger Unternehmen arbeitet
bereits seit vielen Jahren mit HELLER
zusammen, sowohl als Kunde als
auch als Lieferant. Bereits heute sind
in den Technologiezentren und Pro-
duktionsstatten von Walter mehrere
Maschinen von HELLER im Einsatz.

Ausbau der Vertriebs- und Support-Aktivititen in Osterreich

precisa CNC-Werkzeugmaschinen GmbH wird zur Okuma Austria GmbH

Okuma baut sein Europageschaft
weiter aus: Der renommierte Her-
steller von CNC-Werkzeugmaschi-

_LOKUMA

OPEN POSSIBILITIES
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nen hat mit Wirkung zum 1. Januar
2024 die Osterreichische precisa
CNC-Werkzeugmaschinen GmbH
erworben. Das Unternehmen mit
Stammsitz in Wien firmiert klnftig
als Okuma Austria GmbH und wird
Vertrieb und Service im Sinne der
Kunden weiter starken.

sprecisa CNC-Werkzeugmaschinen
hat als exklusiver Okuma-Vertriebs-
partner seit mehr als 35 Jahren
maBgeblich zu unserem Erfolg in
Osterreich beigetragen. Als unsere
100-prozentige Tochtergesellschaft
wird dies nun noch besser mdglich
sein. Wir sind Uberzeugt, dass die
Bindelung von Ressourcen und

Okuma-Management precisa + OEG
(Bild: Okuma)

Know-how die Grundlage fur eine
starke Zukunft bildet”, sagt Norbert
Teeuwen, Geschaftsfihrer von
Okuma Europe. Daflir sollen einheit-
liche Vertriebs- und Serviceprozesse
inklusive Pre- und After-Sales-Sup-
portsorgen, die eine noch schnellere
Betreuung und den Zugang zu neu-
esten Technologien, Lésungen und
Know-how fir maximale Effizienz
und Performance der Kunden si-
cherstellen. Wesentlich daftiristauch
die langjahrige Erfahrung der Mitar-
beiterinnen und Mitarbeiter sowie
des Managements der ehemaligen
precisa CNC-Werkzeugmaschinen
GmbH. ,,Wir freuen uns, dass wir fiir
das kunftige Wachstum und weitere
Innovationen auf ihre Expertise set-
zen kénnen“, so Norbert Teeuwen.

www.drehen24.com



DIACEDGE

NEUE MASSSTABE BEI
SCHNITTGESCHWINDIGKEIT
UND WERKZEUGSTANDZEIT

MV SERIE

- HERAUSRAGENDE SCHNITTGESCHWINDIGKEITEN
- HERVORRAGENDE HITZEBESTANDIGKEIT
- EXZELLENTE VERSCHLEISSFESTIGKEIT
- BREITERES BEARBEITUNGSSPEKTRUM
- MAXIMALE WERKZEUGSTANDZEIT

(AL, Ti)N-Beschichtung

g

Durch die Kombination von Atomen
unterschiedlicher Grof3e entsteht eine
auflergewohnlich harte Kristallstruktur.

2 MITSUBISHI MATERIALS
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Mitsubishi Electric geht strategische Partnerschaft

mit Softwareentwickler ModuleWorks ein

Die deutsche Niederlassung von
Mitsubishi Electric Europe B.V. gibt
bekannt, dass ihre Muttergesell-
schaft Mitsubishi Electric Corpo-
ration (TOKIO:3647) verkiindet hat,
eine strategische Partnerschaft mit
der ModuleWorks GmbH, einem fiih-
renden Anbieter von Softwarekom-
ponenten fur die digitale Fertigungs-
industrie, einzugehenund sich anihr
zu beteiligen. Die Vereinbarung baut
auf der laufenden Zusammenarbeit
von Mitsubishi Electric mit Module-
Works auf, einem hoch angesehenen
Entwickler von modernen CAD/
CAM*-Ldsungen, zur Entwicklung
fortschrittlicher Technologien zur
Generierung von Werkzeugpfa-
den** und zur Durchfihrung von
Maschinenwerkzeugsimulationen.
Die Simulation von Bearbeitungs-
vorgangen und die Vermeidung von
Kollisionenin Echtzeit sind entschei-
dend fur den Betrieb und die sichere
Nutzung von Maschinen.
Mitsubishi Electric beabsichtigt eine
gemeinsame Entwicklung durch die
Partnerschaft mit ModuleWorks.
Durch die Starkung der Softwareent-
wicklung, einschlieBlich der Simula-
tion von Maschinenwerkzeugen und
der Datenintegration mit CAD/CAM,
zielt das Unternehmen darauf ab, die
Bedienung von Werkzeugmaschinen
einfacher und sicherer zu machen
und den Engineering-Aufwand zu
reduzieren. Letztendlich soll dies
zum Wachstum des Mitsubishi Elec-
tric Circular Digital Engineering-Ge-
schafts beitragen, einschlieBlich der
erweiterten Nutzung digitaler Zwil-
linge und anderer fortschrittlicher
Werkzeugmaschinentechnologien
sowie der Realisierung zunehmend
intelligenter Produktionsstétten.
»Wir freuen uns, diese strategische
Partnerschaft mit Mitsubishi Electric
einzugehen®, sagte Dr. Yavuz Mur-
tezaoglu, Grinder und Geschéfts-
fuhrer von ModuleWorks. ,,Die enge
Zusammenarbeit beschleunigt die
technologische Entwicklung und
treibt die digitale Transformation in

DREHTEIL + DREHMASCHINE 1/2024

Yavuz Murtezaoglu (links) und Yoshi-
hiro Oniuda (rechts) vereinbaren die
Partnerschaft in der ModuleWorks-
Zentrale in Aachen, Deutschland
(Bild: Mitsubishi Electric Europe B.V.)

der Fertigung voran. Wir freuen uns
auf spannende neue Entwicklungen
in unseren Technologien.*”

»,Im Rahmen unserer Geschaftsstra-
tegie fur Fabrikautomatisierungs-
systeme wollen wir dazu beitragen,
die vielfaltigen Herausforderungen
in der modernen Gesellschaft zu
I6sen”, sagte Toshie Takeuchi, Group
President, Factory Automation Sys-
tems Group bei Mitsubishi Electric.
»Durch diese Partnerschafts- und
Investitionsvereinbarung erwarten
wir, L&sungen anbieten zu kdnnen,
die fur unsere Kunden einfacher zu
handhaben sind und die dazu beitra-
gen, Herausforderungen wie Arbeits-
kraftemangel und Wissenstransferin
der gesamten Engineering-Kette zu
bewadltigen“.

* Computergestutzte Fertigung (Com-
puter Aided Manufacturing, CAM) basiert
auf Software, die Fertigungsoperationen
unterstltzt und automatisiert, indem
sie aus computergestitzten Konstruk-
tionsdaten numerisch gesteuerte (NC)
Bearbeitungsprogramme erzeugt.

** Werkzeugpfad: Auch bekannt als
Cutter-Location (CL)-Daten, handelt es
sich um einen Code, der den Pfad eines
Schneidwerkzeugs beim Bearbeiten
eines Produkts auf einer NC-Maschine
spezifiziert. Er wird hauptsachlich mit
CAM-Software berechnet und generiert.

parts2clean stellt auf
zweijahrigen Veranstal-
tungsturnus um

Die parts2clean entwickelt inre kon-
sequent aufden Markt ausgerichtete
Strategie nach ihrem starken Mes-
seergebnis 2023 weiter und wechselt
von sofort an in einen zweijahrigen
Veranstaltungsturnusin den ungera-
den Kalenderjahren. Das haben die
Veranstalter, die Deutsche Messe AG
in Hannover, gemeinsam mit dem
Fachverband industrielle Teilereini-
gung e. V. (FiT), dem Messebeirat
und denausstellenden Unternehmen
entschieden.

»Wir haben die Entscheidung, die
parts2clean bereits jetzt in einen
Zweijahresturnus umzustellen, sehr
intensiv mit den ausstellenden Un-
ternehmen und unseren Partnern
besprochen”, sagt Christoph Nowak,
Projektleiter der parts2clean bei
der Deutschen Messe. ,Nach dem
positiven Messeverlauf 2023 ist es
unser Ziel, den Ausbau des Leit-
messecharakters der parts2clean
voranzutreiben und damit die Messe
als Marke langfristig zu starken®,
erganzt Nowak.

Die né&chste Ausgabe der interna-
tionalen Leitmesse flr industrielle
Teile- und Oberflachenreinigung ist
vom 07. bis 09. Oktober 2025 auf
dem Messegelande der Landesmes-
se Stuttgart terminiert.

Die parts2clean hat sich nach der
Corona-Pandemie sehr positiv ent-
wickelt und ist jedes Jahr sowohl
bei den Ausstellern, in der Flache
und bei den Besuchern gewachsen.
2023 war die bisher stéarkste Ausgabe
nach der Pandemie mit mehrals 150
Ausstellern auf4.500 Quadratmetern
und mehr als 3.000 Besuchern.
Das Besondere an der parts2clean
ist die hohe Dichte an Weltmarkt-
und Technologieflihrern aus den
verschiedenen Bereichenderindus-
triellen Reinigungstechnik. Sie alle
eint das Ziel, die Messe auf ihrem
qualitativ hohen Niveau zu halten.

www.drehen24.com



Moderne Klassiker

Linearschlitten-Drehmaschinen von Ergomat

ergomat

TNG 42 / TNG 32

Linearschlitien-Drehmaschinen

unschlagbar gunstiges Preis-Leistungs-Verhdalinis
einfache Bedienung

blitzschnelles RUsten mit voreingestellten Werkzeugen
minimale Span-zu-Span-Zeiten

www.ergomat-drehmaschinen.de

Veririeb und Service

Ergomat GmbH Hiilser Werkzeugmaschinen GmbH
55232 Alzey 40670 Meerbusch
Tel 06731 9478182 Tel 02159 1282

ergomat

ergomat

BW Brauschweig Werkzeugmaschinen
01468 Moritzburg
Tel 0171 800 3089
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1 Mio. Euro fiir die Zukunft: Miller erweitert Maschinenpark

Die Mduller Prazisionswerkzeuge
GmbH ist seit Jahrzehnten stark
im rheinland-pfélzischen Sien ver-
wurzelt. Neben dem groBen Enga-
gement in der Ausbildung junger
Nachwuchsfachkrafte aus der Re-
gion zeigt sich dies auch am konse-
quenten Investmentin die Produktion
am Standort.

Nun erweitert MUller seinen Maschi-
nenpark erneut in zwei Schritten
und investiert dafir 1 Million Euro.
sDie Werkzeugbranche befindet
sich im stetigen Wandel. Um global
wettbewerbsféhig zu sein, muss
man investieren. Insbesondere, da
sich einer unser Kernmarkte, die
Automobilbranche, aktuell auch
stark verandert”, erklart Mathias
Schmidt, Geschéftsflihrer der Miller
Prazisionswerkzeuge GmbH.

Um sich starker in den Markten
Elektromobilitat, Medizintechnik und
Luft- und Raumfahrt zu positionie-
ren, hat Muller 1 Million Euro in zwei

neue Schleifmaschinen investiert.
Die erste Maschine, ein Saacke
UWID CNC-Schleifzentrum, wurde
Mitte November 2023 in Betrieb
genommen.

Ein weiteres Schleifzentrum, eine
Walter Helitronic Vision 400, folgt
Anfang 2024. Die bereits in Betrieb
genommene Maschine verfugt Gber
ein Kettenlademagazin mit einer
Kapazitéat von 160 Platzen zum cha-
otischen Beladen, 12-fach Scheiben-
wechsler, einen groBzlgigen Werk-
zeugwechslerund eine NUM Flexium
Plus CNC-Steuerung. Die zweite
Maschine verfugt Uber einen Palet-
tenlader mit Roboter Beladesystem
und einen 8-fach Scheibenwechsler.
Die neuen Schleifzentren steigern die
Produktivitat signifikant. ,,Wir produ-
zieren bereits jetzt 24 Stunden an
sieben Tagen in der Woche. Mit den
neuen Maschinen wird unsere Pro-
duktionskapazitat nochmals in zwei
Schritten erhdht“, so Schmidt. ,,Wir

sehen die Investition als wichtigen
Meilenstein der Firmengeschichte.
Mit der intelligenten Kombination
neuester Technologie und der jahre-
langen Erfahrung unserer Mitarbeiter
kénnen wir uns auch in Zukunft im
globalen Wettbewerb behaupten. Wir
steigern nicht nur unsere Produktivi-
tat, sondern sichern auch langfristig
die Arbeitsplatze unserer Mitarbeiter
in Sien.”

Das erste von zwei neuen Schleifzen-
tren wurde bei Miller Mitte November
in Betrieb genommen (Bild: Miiller
Prazisionswerkzeuge)

Hardinge Kellenberger AG weiht neues Headquarter in Goldach ein

Der Schweizer Schleifmaschinen-
hersteller Kellenberger hat seine
neue Produktionsstétte in Goldach
eingeweiht. Dort sind jetzt auf rund
25.000 m2Flache die Schleifmaschi-
nenmarken Kellenberger, Voumard,
Hauser und Tschudin an einem Ort
mit Vertrieb, Forschung und Entwick-
lung, Fertigung, Montage, Lagerund
Administration zusammengefasst.
Im Zentrum steht die rund 18.000 m?
groBe Fertigungshalle, in der auch
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der Spindelbau, die Schleiferei und
der Messbereich sowie ein groBer
Showroom und eine Lehrwerkstatt
ihren Platz haben.

Der neue Unternehmenssitz wur-
de unter nachhaltigen Gesichts-
punkten entwickelt. Ein zentrales
Kuhl- und Druckluftsystem unter
Einbeziehung von Grundwasser
sowie von Bodenseewasser wird
dazu beitragen, die Betriebskosten
zu senken. Auch die neue Lackiere-

rei wurde nach neuesten Umwelt-
aspekten geplant. Durch die Zusam-
menlegung aller Marken an einem Ort
entfallt nun das bisherige zeit- und
kostenintensive Pendeln zwischen
den Standorten.

Das Fuhrungsteam um CEO Viktor
Gaspar betonte bei der Eréffnung,
dass die erwiinschten Synergieef-
fekte durch den Zusammenschluss
bereits jetzt erkennbar sind.

(Bilder: Hardinge Kellenberger AG)
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