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Depositar

Esta herramienta sélo se puede utilizar con agua. Por favor, garantizar una refrigeracion adecuada durante
todo el proceso de trabajo. Una refrigeracion con agua limpia es una condicién necesaria para un funciona-
miento duradero de la herramienta. Siguiendo estas indicaciones, garantizamos una proteccion al calenta-
miento excesivo de la herramienta, asi como asegurar la eliminacion de piedra triturada. Es necesario reali-
zar un adecuada eliminacion del material como del agua refrigerante, segun las normas medioambientales.

Uso de la herramienta en seco (sin liquido refrigerador). Se permite su uso para discos en procesos de
corte en seco, solo para herramientas cortantes sintetizadas o soldadas con laser. No recomendado
a partir de un diametro superior a 500mm.

Todas las herramientas han sido fabricadas acordes con los principios de la norma europea 13236.
Prestar atencién a la impresién del disco:
- Logo —lIberina (fabricante)
- Restricciones de uso
- Velocidad de trabajo [m/s]
- Cédigo de trazabilidad

- Velocidad maxima admisible [1/min]

- Dimensiones (J-exterior / B-agujero)

- Declaracién de conformidad (EN 13236)
- Direccion de giro

De acuerdo con las normas y regulaciones de los fabricantes de maquinas, hay que tener en cuenta
las indicaciones de proteccion y seguridad que deben ser tomadas por el trabajador. En discos de
corte sin reduccion de ruido, este puede alcanzar niveles entre 92 — 105 dB (especificado por el
fabricante). Una reduccién de ruido hasta 82 dB (especificado por el fabricante), puede ser posible con
una implantacién de alma silenciosa. En cualquier caso, es necesaria una proteccién auditiva durante
el tiempo de trabajo.

El disco diamantado de corte sélo debe de utilizarse para los fines especificados de uso (restricciones
de uso) y solo sobre material para el que haya sido disefiado. Desbaste y cortes no rectilineos no son
posibles.

La direccién de giro esta indicada en la herramienta y esta debe de coincidir con la direccion de giro
de la maquina.

Las herramientas diamantadas después de vida util pueden ser depositadas en cualquier puesto de
reciclaje de metal, o bien, pueden ser devueltas a Iberina para su reutilizacion. Las herramientas dia-
mantadas con segmento o parte de él deben ser tratadas como resido especial. Todas ellas deben ser
correctamente recicladas y tratadas respetando al medio ambiente.

© Iberina-SL » 2016

Iberina

Todas las herramientas poseen nuestra garantia de origen Iberina (fabricadas en ‘ ‘
Espaia) o VENA (fabricadas en Alemania). Siguiendo procesos de la mas alta calidad, MADE ’MADE
conseguimos un rendimiento muy elevado. ’ IN IN

SPAIN | GERMANY

Calidad competitiva permitiendo un uso flexible de los productos, siendo estos seguros y fiables. ’ﬂ
Nuestros requisitos de calidad y garantia en las herramientas satisfacen en todos los aspectos a

nuestros clientes. Las herramientas que contienen el logo MADE IN EUROPE son sinénimo de alta HEUROPE
calidad y un proceso de produccién 6ptimo.

Estas herramientas de Iberina poseen una tecnologia de reduccion de ruido, siendo esta estandar
en los procesos de manufacturacion industrial. La reduccion es aproximadamente del 20%, lo que se
traduce en unos 82 dB (especificado por el fabricante). Todo ello se consigue a partir de un juego de
compuestos en el alma o de rellenos sintéticos en las ranuras.

El método de soldadura por laser es la tecnologia mas robusta en cuanto a resistencia al calor y
fijacion de los segmentos de diamante al cuerpo de la herramienta. Esta tecnologia permite en algunas

herramientas trabajar en seco. Ofrece una mayor fiabilidad y durabilidad.
TECHNOLOGY

En los modernos procesos de produccion, los sistemas de control numérico son un estandar. Esta E’E ﬁ
tecnologia necesita de una alta eficiencia y de herramientas de precision. Todos nuestros productos con CHNOLOGY
el logo CNC han sido probados y testados para obtener los mejores resultados en maquinas CNC.

Para nosotros, ser responsables con el medio ambiente, la naturaleza y los recursos, es una obligacion.
Los afios de experiencia en el desarrollo y la fabricaciéon nos ha permitido informar a nuestros clientes
sobre el uso de los recursos, conscientes del medio ambiente y ayudar a disminuir la mentalidad del “usar
y tirar”. Todas nuestros productos con el logo “Iberina THINK GREEN” pueden ser reutilizados. En Iberina  JuiilsciiE=0]
seleccionamos cuidadosamente los materiales mas aptos con el medio ambiente para la produccion.
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( Maquinas-CNC W
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(Maquinas perfiladoras )

(" Sierra de hilo
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CHNOLOGY

("Maquinas cortadoras )

(" Maquinas pulecantos

(" Multifuncional

CHNOLOGY

Los simbolos dan una vision rapida y facil sobre el ambito de aplicacién en la herramienta descrita.
Por supuesto, es posible que los productos seleccionados también puedan ser utilizados en otras
maquinas no mostradas. Por ello, nos comprometemos dar una informacién mas precisa en una
consulta personal. Todas las dimensiones de las herramientas estan indicadas en mm.

Iberina

- Marmol [incl. énix]

- Caliza [incl. arenisca <90% cuarzo]

- Granito [incl. pérfido, gneis, cuarcita, basalto]
- Compuesto de cuarzo

- Ceramica

- Arenisca [incl. >90% cuarzo]

- Travertino

- Pizarra

- Esteatita [talco]

- Hormigén

En todas las tablas del producto puede encontrar los diferentes tipos
de material para los que esta disefiada la herramienta.
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Grano LxAxA O Caodigo

. - Grano muy grueso - desbaste muy agresivo
. - Grano grueso - desbaste agresivo

I - Grano medio - alisado

I - Grano fino - alisado fino

. - Grano muy fino - alisado muy fino

Dimensiones del Segmento
LxAXxA - Largo x Ancho x Alto
@OxA - Diametro x Ancho
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(7] Segmentos LxAxA Codigo

Por favor especificar, XX=diametro del orificio, junto con el cédigo

Disco de Corte

’MADE - nc
in e |
EEUROPE e

Segmentos LxAxA Codigo

e eesessiz |

T-BL-150-XX-A

Por favor especificar, XX=diametro del orificio, junto con el cédigo

Disco de Corte
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Segmentos LxAxA Caédigo

Por favor especificar, XX=diametro del orificio, junto con el cédigo

WY o 6 e n

1] Segmentos LxAxA Codigo

| 250 30 | 20x2810 | T-MG-025XX-A
|0 25 | 40x30x10 | T-MG-035XX-A
| 45032 4038x10 | T-MG-45-XXA
| 600 36 | 40x46x10 | _ T-MG-060-XX-A

Por favor especificar, XX=diametro del orificio, junto con el cédigo

10
Disco de Corte
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/ G -55 / CH GY
Granito y compuesto de cuarzo GE
° °
° °
° °

(7] Segmentos LxAxA Codigo

G-553
G-555
G-557
Tivo Granito Compuesto Avance Inmersion Potencia
P de cuarzo [m/min] [cm] kW]
G-553 (X X ) (X))
G-557 (X X J ([ ]

Por favor especificar, XX=diametro del orificio, junto con el cédigo

Disco de Corte

11



Iberina Iberina

ol
‘ ’MADE nc
MTR “ EUROIPNE o

Dekton® y céramica

ne.

)
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Segmentos LxAxA Codigo

9 Segmentos LxAxA Codigo

. . . Avance Inmersion Potencia
[ %00 | & | 24x7,0x10 T-SA-090-XX-A B2 sl e e [m/min] [em] [kW]
MTR [ X X J 00
| 1200 80 | 24x8,0x10 T-SA-120-XX-A

Por favor especificar, XX=diametro del orificio, junto con el cédigo

“_m T-MR-045-XX-A

Por favor especificar, XX=diametro del orificio, junto con el cédigo

DEKTON

SECTION 1: BLADE CUTTER OR SIMILAR

TYPE OF WORK: Cutting.

” MACHINERY: Blade cutter or similar.
’MADE ne
IN otocY TOOL: Blade.
gEUROFE

SUPPLIER DETAILS TOOL DETAILS

PROVEEDOR : Vena REFERENCE:
LOGO: = 300 mm, bore 60 mm, segment 8 mm, Order n2: TO302017
. c * 350 mm, bore 60 mm, segment 8 mm. Order n?: TO352017
[ ) %@ﬂ O * 400 mm, bore 60 mm, segment 8 mm. Order n2: TO402017
e * OBSERVACIONES:
Segmentos LxAxA Codigo CUTTING EDGE TECHNOLOGY It can be provided any size and type of center bore and
SALES CONTACTS: external diameter,
Joseph Navarro (English, Spanish, German) Please indicate center bore and drive pin holes,

jnavarro@vena-d.de

CONDITIONS:
- A cutting speed of 1.1-1.3 m/min is recommended for all di . When freq y converter is ilable, 2300-2500

r.p.m, are rec ded for 300 mm di blade, 2000-2200 r.p.m. for 350 mm and 1700-1900 r.pm. for 400 mm,
““ 24X7’OX1 0 T-OP-090-XX-A - If there is no frequency converter it is necessary to adjust the speed depending on the type of machine or change the

blade diameter to achieve optimal cutting quality.

-For large diameter blades {larger than 400 mmj), take precaution with their vibration. In this case, lock washers are

- High volumes of cooling water pointing in the direction of the blade are necessary.

OBSERVATIONS

- This tecl gives a high quality cutting result, The yield in linear meters is high.

Por favor especificar, XX=diametro del orificio, junto con el cédigo PRIOR TO STARTING WORK

-The blade should be in goed condition. The cutting table should be sclid and robust. It must be perfectly leveled and flat
(the quality can be improved by using a rubber or woad surface to buffer the blade vibrations).

-Check that the bench surface where the slab is going to placed is in good condition {i.e. that it is not covered in cuts in
any one area, which might lead to the material maoving).

-If a special machine is available, in which cutting can be carried out while immersed in water, do the work in these
conditions, as it can Increase the speed, quality as well as the performance of the blade in general,

12 13
Disco de Corte Disco de Corte
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Corte horizontal MEGER

17} Segmentos LxAxA Codigo

Por favor especificar, XX=diametro del orificio, junto con el cédigo

:E; s ) nﬁ e
)i

Recortes para fregaderos GE
° °
° °

9 Segmentos LxAxA Codigo

260 24| 20x33x10 T-AK-026-XX-A

Por favor especificar, XX=diametro del orificio, junto con el cédigo

Disco de Corte

/ cam / & 38 15 (0]
Marmol ________________________________________WMEm

9 AxA Cadigo

Por favor especificar, XX=tipo de conexion(22, M14 o M16), junto con el codigo

/ Star 17 / ga‘?@@ F'f R zunore

Piedra Natural ¢ Granito ¢ Arenisca de densidad alta |
Pizarra ¢ Azulejos ¢ Hormigon ¢ Hormigén armado |

Segmentos Caédigo

Por favor especificar, XX=tipo de conexion, junto con el cédigo

Disco de Corte

15
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Caodigo

T-NT-012-XX-A

T-NT-023-XX-A

T-NT-035-XX-A

Por favor especificar, XX=tipo de conexién(22, M14 o M16), junto con el cédigo

/IN g%‘

L N TTTTTT

Codigo

T-TN-012-XX-A

T-TN-018-XX-A

Por favor especificar, XX=tipo de conexién(22, M14 o M16), junto con el cédigo

—- & (¢) ¥

L N T T TTTTT]
(]

Caédigo

T-ST-012-A

16
Disco de Corte

Iberina
rsc & () ()

Desbaste y corte A NS K
° °

(7] WxH Caodigo

- y v
Accesorios Pl

Bridas para discos de corte hasta 9230mm

Tipo Codigo Tipo Codigo

Laton @39,0mm; M10 - 4xM4 Z-FL-02 | Acero @65,0mm M14 - 6xM5 Z-FL-08
Acero 339,0mm M14 - 4xM4 Z-FL-04 | Acero 979,0mm M14 - 6xM5 Z-FL-10
Acero 349,0mm M14 - 4xM5 Z-FL-06

P
[

Piedra retificadora de herramientas diamantadas 250x150x30: Z-RS-LA

17

Disco de Corte
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/" M-5 /
Marmol

(] Segm. LxAxA

| 600 | 42 40x46x10 | T-M5-050W-A
| 725 | 40 40x5,0x10 | T-M5-072W-A|

BL -6

Caliza
9 Segm. LxAxA

o1
‘ ‘ ’MADE -
‘ EEUROIPNE Think GREEN
Reposicion de Disco diamantado

Reutilizar un alma se traduce en un ahorro de recursos, coste, eficiencia y produc-
tividad. A través de la inspeccion técnica sobre la EN13236, existe la posiblidad de
implantar en el alma nuevos segmentos diamantados.

Con ello, consegimos una importante mejora en el aspecto econdémico y de la
eficiencia, para un diametro superior a 500mm. Existen excepciones para herra-
mientas especiales.

BL - 6K

Caliza
Codigo (] Segm. LxAxA Cadigo

o sz oo | TaKosowa

Cédigo
G-553-5-7 /

Granito / Compuesto de cuarzo

| 600 | 36 | 40x4,6x10 | T-BL-060W-A e e Codigo

| 625 | 42 | 40x4,6x10 | T-BL-062W-A
| 725 | 40 40x50x10 | T-BL-OT2W-A|
| 900 | 64 | 24x7,0x10 | T-BL-090W-A
| 100 | 74 24x7/8x12| TBL-MOW-A

| 500 | 60 | 20x3,8x20 | T-GO-050W-A
| 600 | 72 | 20x46x20 | T-GO-060W-A
| 800 | 92 | 20x5,6x20 | T-GO-080W-A
1200 80 24x7/8x20 | T-GO-120W-A

0 s aAe | TeLAWA
(50 | 100 sk | TaLisowA aoh 30

MG
Marmol / Granito

(7] Segm. LxAxA

(%] Segm. LxAxA Caédigo

| 600 |36 40x46x10| T-SA-0GOW-A|
| 900 | 64 24x7,0x10| T-SA-090W-A|

Codigo

oo 3 soxsex| Twoosomal

Disco de Corte

1200 80 24x8,0x10 | T-SA-120W-A

Iberina

4s p el 658

G sT EUROIPNE Think GREEN
Corte en bloque - Granito 1600 - 3500mm [ ] <]
° °
° °

9 Segmentos LxAxA Codigo

T-GT-200-XX-B
T-GT-200-XX-A

24x10,5/11,0x12
24x10,5/11,0x20
24x11,5/12,5x12

24x12,5/13,5x12
24x12,5/13,5x20

Por favor especificar, XX=diametro del orificio, junto con el cédigo

T-GT-270-XX-B
T-GT-270-XX-A

T-GT-350-XX-B
T-GT-350-XX-A

Hasta 3500mm como nueva
herramienta o como reposicion. e

Disco diamantado tipo G-GST para trabajo
sobre bloque de granito, con Optimo resultado.
Segmentos |berina garantizan un alto volumen
de corte, aumentando la productividad vy
alargando la durabilidad de la herramienta.
Hasta diametro 2700mm con posiblidad de alma
silenciosa, version Detenso.

Los segmentos sandwich conoidales minimizan
la friccién y abrasion de los laterales.

Disco de Corte

19
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Hilo diamantado para procesos de modulacién MENRG

Material Perlas/m @-Perlas

S-NP Para este producto especificar, S en vez de X, junto con el cédigo
S-NPW Para este producto especificar, W en vez de X, junto con el cédigo

Hilo diamantado sinterizado para procesos de
modulacion. Con diametro entre 8,5mm y 11mm.
La cantidad de perlas por metro depende de la
velocidad de corte deseada y de la potencia del
mecanismo.

Hilo tipo SNP: genérico - para aplicaciones
estandar.

Hilo tipo S-NPW: corte suave - para acabado fino y
superficie lisa.

Ambos tipos de hilo estan indicados para el uso de
maquinas estacionarias estandar. Especialmente
indicado para el funcionamiento en rodillos de
diametro reducido, tanto de avance, como de
apoyo. Separadores de material sintético con gran
resitencia a la abrasion, que facilitan la fijacion de
las perlas al hilo.

Este hilo diamantado esta disponible en las siguintes
versiones: sin fin, abierto (con / sin conector
enroscado) o cerrado (conector de reparacion o
ensamblado).

20
Hilo diamantado

Hilo diamantado sinterizado para corte en bloque. Con
diametro entre 8,5mm y 11mm. La cantidad de perlas por
metro depende de la velocidad de corte deseada y de la
potencia del mecanismo.

Separadores de material sintético con gran resitencia a la
abrasion, que facilitan la fijacién de las perlas al hilo.

Este hilo diamantado esta disponible en las siguintes
versiones: sin fin, abierto (con / sin conector enroscado) o
cerrado (connector de reparacion o ensamblado).

Hilo para corte en bloque MERG

Material Perlas/m J-Perlas Caodigo

m“m H-1 B-10-35-X

Hilo de fabricacion personalizada segun el tipo de maquina y su especifi-
cacion. Varias versiones ofrecen un amplio rango de posibilidades.

i e
Accesorios [ '

Tipo Para hilo de Caédigo

Ensamblado 8,5mm y 11mm Z-VH-04

21

Hilo diamantado
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e

/ GR-EF / ﬂé‘" nc

Coronas de perforacion extra fino BN G S KE I
° °

[ J

[ J
(%] AxA Codigo| 9 AxA Codigo| 9 AxA Codigo
(6 | 150 | Brasx| 26 | 157 | B2 35 | 15a | BRSO
(12 | 150 | Brazxx| 2 | 150 | Br2oxoc| 44 | 15 | Braex]
16 | 150 | Brabxix| 20 | 150 | Br2sxoc| 60 | 15 | Be0x]
| 20 | 1,5x7 | B-F-20XXX| 32 | 1.5x7 | BF-32XXX| 68 | 15x7 | B-F-68-XXX]

Por favor especificar, XXX=longitud, junto con el cédigo

X e i fenc

/ GR-34 / ‘ EEUROIPNE Th——
ENGSAKER

[} [

[} [

[} [
57 t2xs5es [ 5asro0c | 122 126350 | Brzzkr | 192 | 1224008 | B9 000Y
o7 | 126350 a0y | 152 120550 | Brs200 | 202 | 1284008 | B2k
62 | 1205500 | Baszoooer| 12 | 1206000 | Bu200 | 225 | 280500 |B2RKY

| 52 | 12x35x0 [ B.052X006Y [ 162 | 12x4,0x9 | B162X006Y | 250 | 12x4,59 | B-250X0KY | D)) i fenc

- 5 o - - - - 5 P BKF_G ‘ EEUROIPNE Think GREEN

| 107 | 12x3,5x0 | BA07X00Y | 182 12x8,0x9 | B-18200cY | 300 | 10x5,009 | B-3000xY | [TITT]
[ J [ J

LxAxA Cédigo

‘| @-Perforacion @-Rebaje

_ R¥%” enroscar hacia la izquierda - consultar

Por favor especificar, XXX=longitud e Y=conexion (1 - 1%.”; 2 - R'.”; 3 - M14; 4 - M16), junto con el codigo

22 23
Perforacion Perforacion




Ibenna Iberina

.g:df |

- Y v
Accesorios P

- Adaptador R'2“ - M14 para brocas punta con agujero central: ® Z-AD-01

_ R'2” rosca a la izquierda consultar

VB34LVB34S“’ I
Brocaspunta HNENGSAKEH

40| BLowvv| Bsowy| 75| BLorsy| Bsorsy| 12| Bty BS20]
| 60 | B-L-060-Y| B-S-060-Y| 9,0 | B-L-090-Y| B-5-090-Y

Por favor especificar, Y=conexién (1 - M12, 2 - M14), junto con el cédigo

MADE
/VB-34R / 0 . ]

Brocas punta con rosca R2 ERNGSAKEH

(7] Codigo

Por favor especificar, XXX=longitud, junto con el codigo

24 25
Brocas punta Brocas punta
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HSE & @‘ 2kl ook / & ()

Plato diamantadogrueso NI HGS A K E | Plato diamantado DEKTON y Céramica |E @
°

Grano Cadigo { (] Grano Cadigo
-

00/ 0 y 102
|10 | @A | S-A-10-XXY =%

/ HTB-S / & :Q" f‘:‘;‘: / HTB-K / g Ys g““.i‘;:
EEGSKE
[ ] o -

[ ]

([ ] (]
00/ 01

(7] Grano Codigo g
" Domem| s

Por favor especificar,
XX=tamaio de grano ( Il EA H ) e Y=conexién (1 - SF; 2 - Tornado; 3 - M14; 4 - 22,2mm), junto con el cédigo.

0010 1

mnlll S-S-11-XX-Y

oFF & (¥ [%0) 7= s

Plato diamantado electrodepositado MERE

K/ ‘ ’MADE K/ ‘ ’MADE [ [}

HTB G ‘ EUROPE HTB-X ‘ EUROPE o [ ]
Plato diamantado con absorcion de vibraciones fPlato diamantado en forma convexa 2 (ST glitraidell e Sl

([ ] 0
i Grano Codigo _ n Grano Caodigo 2

0000 1 2 00 0 1 2
22 [49) % P GFR & (¥¥) =6
HTT ‘ !‘“"”‘ HGA ‘ !““" Fresa diamantada electrodepositada para cuencas MEREK

Plato diamantado perfil turbo GSAE . Plato diamantado electrodepositado N I Il K ° °

([ ] ([ ]
(7] Grano Radio Caédigo
Grano Caédigo " Grano Caédigo o
" -z- S-T12.X-Y 125 OHBEE | s-A12XY ’

26 27
Desbaste manual Desbaste manual




Iberina

& (¥ 2

9 Caddigo # 9 Caodigo # (7] Caédigo

| 36 | 115 | S-AB03 120 | 115 | S-AB2 | 400 | 115 | S-AB40_

& (¥ 2

# (] Cadigo # (7] Cadigo # 9 Cadigo

(3 | s |swRouy |z | 15 | shRozzy || 15 | shRiowy
(| s |swromy|aw | s |swRomy|

# (7] Caddigo # (7] Codigo # (%] Codigo

26 | 10 |semooey | w0 | 150 |sHworey| o0 | 150 |SHwasy
w0 | 10 |sHmoosv|am | 150 |sHwasey (0| 10 |sHwizy

Por favor especificar, Y=conexion (1 - Velcro; 2 - autoadhesivo), junto con el codigo
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Desbaste manual

/ Secco / g

Lijas diamantadas 9100mm uso en seco ERSKGEEH
[ J [ J

o °
o °

- Caodigo _ Codigo _ Caodigo _ Caodigo _ Caodigo
100 S-KS-010 | 400 | SKS-040 | 1500 | S-KS-150 | Pblanco | S-KS-PW | _Set _ S-KS-CS |

o

‘ MADE

/ APIX 100 / & g’

NS KGECH
o [ ]

(]

(]

e i e e ) = B
100 5#A010 | 400 SHA040 | 1500 SKA1SD | Pblanco SKAPW | _Set _ SKACS_

29
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Iberina Iberina
/ Copillos abrasivos Sic_/ & () 2= ACCeSOorios “‘

Cepillos para envejecido HRSKG, Soportes Velcro®
° °

[} [}
36 100 51502 | 0 | 100 51506 120 100 s5-12 240 100 | 1528 [s00 100 | s-1550 15 | w14 | somigoo | 27114 | 100 | Wte s 275104
150 | Wia| somirigo | 2154 | 125 | Wta s s 25124 |

[ ] ®
[ ] ®
9 Rosca Tipo Codigo (] Rosca Tipo Caodigo

o0 [ sF | rigeo [ zmavs | 10 | 57 [zomesumal 272155 |
100 | SF_|ommoguma | 272105 | 130 | SF logums s 275138 |

P! o=l

= - - & “ ’MADE

Cepillos abrasivos diamante [ zurore

Cepillos para envejecido ERSKG Soportes autoadhesivos
g ° :

([ ] [ ]
([ ] [ ]
| 36 | 100 $-1D-03 | 60 | 100 | $-1D-06 | 120 | 100 | $-1D-12 | 240 | 100 | $-1D-24 | 500 | 100 | §-1D-50

7] Rosca Tipo Codigo

Conexion Rosca Codigo (7] Conexion Rosca Caodigo
herramienta maquina herramienta maquina

| 100 | SF | W18 [ZA10S8] 130 | SF | M20 [ZA43S2]
| 130 | SF_| M3 |zA1383]
([ ] (J

Conexion Rosca Tipo C()digo Conexion Rosca Tipo C()digo
herramienta maquina herramienta maquina

imin | W1s [ estandar| ZAwa | min | R | ostindar | ZAR

30 31
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=

2AV

Iberina

s¢(4 v
/ Fresas Plato / &L g’ -

(%] Radio Codigo Caodigo (7] Radio Codigo Caodigo
anillo recambio anillo recambio

104 10 | SPiavi0 | SEAVI0 106 25 | seiavas | setavas |

9 Radio Cédigo Cadigo 9 Radio Caddigo Cadigo
anillo recambio anillo recambio

[ 10415 | SPIEX15  SE1EX15 [104 25 | SPIEX25  S-E1EX-25 |

9 Radio Cédigo Cadigo 9 Radio

anillo recambio

| 708 | S-PIN0-08_S-EIN0-08
B

@ Espesor Cadigo @ Espesor Cadigo
anillo recambio

Caddigo Cadigo

anillo recambio

_ 1NV para compuesto de cuarzo [E
@ Espesor Codigo g Espesor Caodigo Cadigo
\ anillo recambio

1NV

o o [ ]
o Cédigo @  Radio Cédigo n Radio Cédigo

102 10| S-P2AV-10 [ 102 20 | S-P2AV-20 | 112 30 | S-P2AV-30 |

Desbaste manual

Iberina

& [v)[v) 5k

/ Fresas Plato /
E

o Radio Cédigo 3 Cadigo
: anillo recambio

o0 15| saaves |

& (¥)(%) 7=
1UF MEmNK EL N 1111

7] Altura Caodigo

9 Altura Cadigo

Desbaste manual
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Iberina

/ Disco de corte mini / / ?“

para pulidoras neumaticas y amoladoras rectas

[ J [ J [ J
(7] Tipo Espesor Codigo (7] Tipo Espesor Codigo

| Somm__ Granito_16mm_| SMT-50G | 35mm___Marmol ___--.- | S-MT-35M |

/ Mini grinding wheel / /

for pneumatic grinder & straight grinder ENSKGEA,
[}

L] L]
(7] Type Code “ Type Code
m universal natural stone mm universal natural stone m

/ Lijas diamantadas mini / /

para pulidoras neumaticas NS KGE
408 ° )
°

[ J
490
25 | swpzz | 25 oo | Sweas | s 20 | swesz | so o | swess
25 a0 | swrzs | 25 awo| Swean | s a0 | swess | 0 oumo| sweso

/ Hojas rodillo diamantadas mini / /

para rodillo expansivo 15mm y ©30mm ERSKGE
° °

"t-
-

[ J [ J
15 20 [sweiz| 15 o |sweis | 0 [swes2| 0 oo | swess)
15 a0 |swois| 15 oo | smra | 1 st | Swoa| 0 oo | swmn|

34
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Iberina
/ Hojas rodillo diamantadas / /

para rodillo expansivo 950mm, 875mm y ©100mm HESKGE
°

[ J
[ J
w0 0 [sseasz| m | aw |ssooss| 0w [ssease| s oo |ssoon
-]

| 75 | 120 [SSBOT2| 75 | 400 [SSB-074| 75 600 |S-SB-O76| 75 8000 | S-SB-078 |
.

100120 |sBt02 ] 100 4u0 | 55104 | 100 | 6o0 | 555105 | 100 6000 | 55818

X IE
/ Fresolines electrodepositados / /

para pulidoras neumaticas y amoladoras rectas

® ® ® ®
Caodigo S-FSET6

Accesorios

Rodillo expansivo

Rodillo expansivo mini

[ J
\-a
[ 15 | 6mm | 30mm | Zz-Gw-13c [N

[
7] Conexion T Cédigo

ERRCRET
75 | z3m | conm | 2wz
0 zmm | somm | 2wz

Eje 925mm para rodillo expansivo

Conexion JPG150

[ ] o
P 0]
EEmEruer

Versién Conexion T Codigo

sum. agua interno m

35
Desbaste manual



=
: / Calibrador cara frontal /

- para maquinas pulecantos

MADE
EUROPE Th ink GREEN

LxAxA Cédigo

150 24x7x10

_ ) . 6 o
Calibrador universal == % g m

aplicacion universal para maquinas pulecantos NS EE
°

LxAxA Cédigo

24x7x10

K-KF-170

36
Pulecantos

/ Herram. usos miiltiples / . Eu::::@ '

para maquinas pulecantos Loffler ElSGEE.

[ J [ J [ J
7] LxAxA Codigo

/ Alisador cara frontal / E—:a:—:—r# Eu:::

para afinar en maquinas pulecantos NG E QS K

] ExA Cédigo

MABE

oy -
Eaﬁ-' EURDFE

para maquinas pulecantos

9 ExA Cadigo

37
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/ Planetas cara frontal / gﬁ‘ E.,:::

CHNOLOGY
Think GREEN

para caras frontales en maquinas pulecantos ENSGEQ

MADE

EUROPE

para maquinas pulecantos y sierra puente

[ ] [ )
o H Codigo

6+2

CHNOLOGV
Thi kGREEN

(7] ExA Codigo @ ExA Cédigo 9 277, Codigo @ ExA Cadigo

38
Pulecantos

Pt P &al
/ APIX-3 pulir cantos aﬂ
ENGEC)

[ ]
0 |oaonzar | 200 |ossuox | o0 | keastoay | 150 keasiexY | son | keastexy
i | consnerr | ao | cossuer | oo | paaiz |aom | kpazioxy |

Por favor especificar,
X=grado de dureza (1 -duro; 2 -medio; 3 -blando) e Y=conexion (1 -Velcro; 2 -SF-R), junto con el codigo.

iesn_ (44] 2700
/ APIX-5 pulir cantos aﬂ
ENGEC)

[}
o0 |cononzar | 200 |onatox | o0 | keastony | 150 keastexy |50 | kst
20 | consnerr | ao0 | cossuoy | 1000 kpastzxy | a0 kastoxy |

Por favor especificar,
X=grado de dureza (1 -duro; 2 -medio; 3 -blando) e Y=conexion (1 -Velcro; 2 -SF-R), junto con el codigo.

48| oo T
CEPIX 8" ) et
para biselado en maquinas pulecantos 9130mm NG E e

[ ]
0 | Kepcozv | 300 | KpGorv | 1000| kP2 |30  KeGi7-Y | 1000 Kepc22 Y
120 | Kepcowr | 50 | Kpcov | 1500| Kpotey |swo| keciov |

Por favor especificar, Y=conexion (1 -Velcro; 2 -SF-R), junto con el cédigo.

39
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Iberina

= ) 2 nc
EUROPE ThinkGREEN

Herramienta multi disco NG A K
[ )

o Anchura de Eje C6d|g° o Anchura de Eje
fresado fresado

0 | a0 Ccrwasy | w0 | 140 |

Cédigo

Por favor especificar, Y=conexion (1 - M30; 2 - ISO40), junto con el cddigo.

UFK

MADE - nc
HNOLOGY
EEUROPE Think GREEN

(7] Anchura Cédigo Anchura Cédigo (7] Anchura C()digo Anchura C()digo
de fresado de fresado de fresado de fresado

40

Piedra sodlida

UFS -

MADE unomev
EUROPE Think GREEN

IIIJIII

(7)) Anchura de C6d|go Anchura Céd|go Anchura de C6d|go Anchura C6d|g°
fresado de fresado fresado de fresado

\%‘-!%.
EGD

iy ()05

MADE
uumocv
T N
EUROPE hink GREEI

Rodillos de alisar ENGS K|
®

7] Posicion Espesor Caodigo (%] Posicion Espesor

| 80 2 170mm |GEDOB2Y]| 150 | 2 200mm | G-ED152-Y |

Por favor especificar, Y=conexion (1 - M30; 2 - ISO40), junto con el cddigo.

=i
U,
PPD Sl [EeaRk E‘ I
Rodillos de pulido
° )
° )
)

MADE NNQLOG
Thlnk GREEN
EUROPE

ENGS K

[ J
n # Agujero Espesor Coddigo (7] # Agujero Espesor

75 a0 [ 172mm | G-pourz | 100 | o0 |
751500 [ 172 | G-pours | 100 1500 |
75 p L [ i7amm | pours [ 100 P |

Piedra sodlida

z00mm | ¢0102 |
z00mm | D104 |
“200mm | 60106

41



Iberina

gf‘ a o
L el=, [4¢] o [0] 0lE
FFE % |§ ‘ EURO'P"E Think GREEN
Fresa de corte electrodepositada NG S K
° )

Lon:]gt;iiltud ] Grano Cédigo o Grano Cédigo

| 100 | 25 1 | GFE1021[ 100 25 2 | GFE1022]
| 140 | 25 1 | GFEM21[ 140 25 2 | GFE1422 |
| 120 | 30 | 1 | GFEI234]| 120 30 2 | GFE1232

al g ol
€. Y nc
ccT p—% peasy 40
HNGESK
[ J [

Grano Tipo Grados Caodigo
_ electrodepositado 20° - 45° G-CT-XX-1

Por favor especificar, XX=grado (20° - 45°) junto con el cédigo.

42
Piedra sodlida

—ﬁLn.‘;_ & hﬁ - cn!o‘LE
‘ ‘ EEUROIPNE Think GREEN

PFN =
Fresa bisel 90° G A S K
[ ] [}
[ ] [}
(7] Anchura de fresado Codigo

G-PN35-Y

Por favor especificar, Y=conexion (@-agujero), junto con el cédigo.

_ Portaherramientas en la pagina 84
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44

\
/

nc
‘6

Thl k GREEN
EURO P |l

Anillo de calibracion G A

0 0
LxAxA Grano Codigo

01 2

Por favor especificar, X=tamano de grano (0, 1, 2), junto con el cédigo.

Think GREEN

CRS EUROPE
Sistema anillo de calibracion [l | IR S K

Y e 55 e

“

(7] LxAxA Grano Caédigo

0 1 2
0 1 2

Por favor especificar, X=tamaino de grano (0, 1, 2), junto con el cédigo.

Tratado Superficies

erina

WY o i e
CSM & = !EUROFE Think GREEN -
Plato de calibracion HGERARSK

Codigo Caodigo
estandar llenado sintético

01

| e @E | 20x10x10 | E-CMIGSX | ECM16KX
01

200 | EE | 20x10x10 | ECM20SX | E-CM20KX

Por favor especificar, X=tamaiio de grano (0, 1), junto con el cédigo.

g
/ Sectores Frankfurt / '

Sectores diamantados Il G A | S K

Grano Codigo Grano Codigo Grano Codigo

5 \ “ MADE CHNOLOG
\
U ). EUROPE Thlnk GREEN

Sectores diamantados HGERS,
) )

[ ] [ )
W Duro Medio Blando | Grano Duro Medio Blando| Grano Duro Medio Blando

4050 | 801 | e-am2 | £.083 | o000 | a1 E:aF2 | 83 | moaw | Bkt | EaKz | EK2
om0 301 _E 802 D3 | 00| EH1 EBH2 EHS

o 4 S
/ Sectores Fickert / % ‘

Tratado Superficies

45



I b ‘ e

b ﬂ%&"’ o=

LN w9 o LLILE
/ Abrasivos Frankfurt PA / ‘%l ZE ﬂ{

Abrasivos diamantados BGE RS K|

° °
Grano Caodigo Grano Cédigo Grano Cdédigo Grano Caodigo

[ 60 | E-PAO2X | 220 | E-PA0BX E-PA14-X 6000 E-PA20-X

| 150 | E-PA06-X | 500 | E-PA12X | 3000 | E-PA18-X E-PA23-X

Por favor especificar, X=grado de dureza (1 -duro; 2 -medio; 3 -blando), junto con el cédigo.

4 Selicnc
/ Abrasivos Frankfurt PA+ / \ 5{

Abrasivos diamantados

® [ ]

Grano Caodigo Grano Caodigo Grano Codigo Grano Codigo
| 60 | E-PBO2X | 220 | E-PB08-X E-PB14-X | 6000 | E-PB20-X
| 150 | E-PBOGX | 500 | EPB12X | 3000 | E-PB18-X | Polierer | EPB23X |

Por favor especificar, X=grado de dureza (1 -duro; 2 -medio; 3 -blando), junto con el cédigo.

46

Tratado Superficies

) M" nc
/ Abrasivos Fickert PA / \ ﬂ{

Abrasivos diamantados 140mm BGEMRS K|

([ ] ([ ]
3 eeszx | 10 | Eesoex | s | Eesisx | i Eesax
|60 | EPSOSX | 220 | EPSUX | 800 | EPSI7X | 2200 | EPS23X |
100 | EPSO7X | 280 | EPS13X | 1200  E-PS19X | 3000 | E-PS25X |

Por favor especificar, X=grado de dureza (1 -duro; 2 -medio; 3 -blando), junto con el cédigo.

o

! ‘ MADE nn
/ Abrasivos Fickert PA+ / W (¢ D
[T
® °

o o

Grano Codigo Grano Codigo Grano Caodigo Grano Caodigo
| 3 | E-PTO2-X | 150 | E-PTO9-X | 400 | E-PTI5X | 1800 | E-PT21-X
| 100 | E-PTO7-X | 280 | EPTI3X | 1200  EPT19X | 3000 EPT25X

Por favor especificar, X=grado de dureza (1 -duro; 2 -medio; 3 -blando), junto con el cédigo.

_ Portaherramientas en la pagina 103
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4 ,,,‘A" nc
/ Abrasivos Fickert QA+ / Q‘ ﬂ{

Abrasivos diamantados 170mm G E WS K

Caédigo Caédigo Cédigo

3% comrex | 150 | Eoarex | 4 | Eoarsx | 1o | Eaazix
@ camsx |z coarx | o Eaarx | 2o | Eaax |
o0 comrx | 2  coatsx | 120 coatox | s | Eqaex |

Por favor especificar, X=grado de dureza (1 -duro; 2 -medio; 3 -blando), junto con el cédigo.

! 4 Sl
/ Abrasivos SP+ / = Q‘ ﬂ{;

Abrasivos diamantados - Fickert y Pedrini HGERS K|

Longitud Aplicacion Maquina

Por favor especificar, X=grado de dureza (1 -duro; 2 -medio; 3 -blando), junto con el cédigo.

RN
Y e nc
PA+ Terzago 4 4 R zorore
Abrasivos diamantados G E RS K

Cédigo Caédigo

4 ez | 10 | ez | oo Erzo | oo | Erzie
s e | s0 | ETas | tow  Erziz | polersr  ETzt6

Tratado Superficies

Tratado Superficies




\°° .:;-' “v!‘lﬂ MADE ]
/ mK-sic / % P (90) 2 i

Cepillos - Fickert | | IE Il S K|
[ J [

(] ([ ]
Grano Caédigo Grano Caédigo Grano Caédigo Grano Caédigo
| 36 | EFKS02 | 80 | EFKSOS | 240 | E-FKS08 | 800 EFKS1 |

\% ':»:' “
/ FK - Diamante / % B0 TR u ’ ’:::

Ceplllos Fickert G E NS K

|36 | EFKD02 | 120 | EFKDO7 | 320  EFKD12 | 1800 | E-FKD17 |
|60 EFKDO4 | 220 | EFKDO9 | 600 | EFKD14 |

/ FR-sic_/ AR (508

Cepillos - Frankfurt Il G E WS K
° °

® [ ]
Grano Caodigo Grano Codigo Grano Caodigo Grano Caodigo
| 36 | ERFS02 | 80 | ERFS05 | 240 | E-RFS08 | 1000 | ERFS1 |

50

Tratado Superficies

\% 4 ‘7!1 ‘ e
- : N\ MADE it
/ FR - Diamante / %n TE TR a
Cepillos - Frankfurt G E NS K
[ [
[ [
Grano Caddigo Grano Cédigo Grano Caédigo Grano Caédigo

/ TZ - SIC / EUROPE
Cepillos - Terzago 9130mm | GERSK
[ J [ J

[ J [ J

Grano Codigo Grano Codigo Grano Codigo

A4 25
\ MADE cnuowcv
3 EUROPE

/ TZ - Diamante / &

Cepillos - Terzago 9130mm
° °

[ J [ J
Grano Codigo Grano Codigo Grano Codigo Grano Codigo

_ Portaherramientas en la pagina 103
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Iberina

1e) o7 T
8" ) femet

Version

CF-136-FFD
CF-227-FFD

CF-246-FFD

con segmento de

perforacion

: -
@ 1 ‘ MADE nn
FFE BESN: ﬂ’

Fresas de corte GE
) )
) )
Longitud estandar 7] Version Caodigo

CF-136-FFE

CF-227-FFE
con segmento de

perforacion

CF-246-FFE

52
Fresado CNC

14) & e
‘ EEUROIPNE

FBC
Fresa de corte para Dekton [ <]
° °
° °

Long. std. Codigo Long. std.

= ¢ wﬁ ne
FBM P

Fresa de corte para marmol y piedra caliza

Long. std. Caodigo Long. std.

a4 O
FBG f

Fresa de corte para granito y piedra de ingenieria

Long. std. Codigo Long. std.

58
Fresado CNC




4 . - -
Iberina |Iberina
/ FFD-M / iR fﬂ 5"’

!

PESS

FFG

=
=

Fresas de corte EGES Fresas de corte para granito y compuesto de cuarzo GEEGS =
° ° ° ° =
° ° ® L =
° ° ° ° -

Longitud estandar [7)] Codigo Tipo (7] Material Version Caédigo

CF-310-FDM | M12__ 20 granitoy comp. de cuarzo CF-2F2-FFG
CF-315-FDM mm para granito muy duro grueso y rapido CF-2G2-FFG

o=l
’MADE n C.TI'L_I ‘ . FRis
a@ FFC EsRE o) i
[TTTT] Fresa de corte para Dekton / Ceramica C
[} [}
[} [}
[} [}
Type (] Material Version Code

Longitud
diamantada

CF-210-FGM | M12 | 20 | Dekton/ Ceramic fine & precisely CF-2F2-FFC

CF-307-FGM
Accesorios [
Adaptador para FFG y FFM
° °
S | ¢ ,,:: nc = o
FFM E{ROL"E Longitud @ Version  Cédigo o Version  Cédigo
estandar estandar
Fresas de corte para marmol y caliza MERE
. . [ 60 | 18 | W12 [ZA062| 120 | 18 | M12 | Z-A-122 |

Tpo O Material Version Cédigo | 100 8 W12 [ZAM02[ 50 18 W12 | ZA52
|_M12_ 20 | marmol ____electrodepositado | _ CF-212-FFM___

- R’2” enroscar hacia la izquierda - consultar

54 55
Fresado CNC Fresado CNC




Iﬂ
Reoes

Frangistone (Pos. 0)

Marmol / Granito / Compuesto de cuarzo
El sistema patentado FRANGISTONE, tiene como finalidad acelerar el proceso de trabajo. Elimina
un 60 % de material, posee una velocidad 4 veces mas rapida que la tecnologia tradicional, desvasta
a gran velocidad y tiene una alta durabilidad. Todo ello se traduce en una clara reduccién de gastos.
Los elementos diamantados son intercambiables en todas las herramientas. Velocidad de avance de
hasta 5000 mm/min en una sola pasada. No ofrece inconveniente alguno en la utilizacién posterior
de cualquier herramienta fabricada por otras empresas. Rosca M8 o M10.

A NS N N NN 5

o=l
Razorstone (Pos. 1) E/S K | o

IN
Marmol / Granito /| Compuesto de cuarzo g‘""”‘
Patente original Razorstone de precorte con palpador para perfiles de acabado profesional con ma-
quinas manuales. Hasta cinco veces mas rapida que las herramientas de uso comun. 50 % en re-
duccion de costes gracias a su larga durabilidad en comparacion con otras herramientas disponibles
en mercado.
Recomendaciones: Rpm 4500 1/min, velocidad de avance: 3000mm/min

NHDHETREDRED

Perfilado

Iberina

Iﬂ

EUROPE

Perfect Form / Professional (Pos. 1V2CL) &

Granito / Compuesto de cuarzo
Fresa de forma (Posicién 1 y 2) con palpador para perfiles de acabado profesional con maquinas
manuales. Es necesario un paso de desbastado. Gracias a un moderno e innovador proceso de
sintetizacion, permite un desbastado mucho mas rapido y una larga durabilidad. Rosca M8 o M10.
Perfect Form 1 & 2: producto muy competitivo con una buena relacién calidad-precio.

Professional 1 & 2: rectificado sin concesiones, con alta conservacion del perfil en la herramienta.

=1
Electrodepositado (Pos. 1y 2) f“ 4. AR
Mérmol EEUROPE
Fresa especialmente disefiada para trabajos en marmol (Posicion 1 & 2) con palpador, para perfiles
con acabado profesional con maquinas manuales. Nuestras fresas electrodepositadas se realizan
siguiendo un proceso moderno e innovador el cual ofrece una fuerza elevada de desbastado al igual
que una larga durabilidad de la herramienta. Rosca M8 o M10.

BiPower (Pos. 3) ESK] f‘é Y o

IN
Marmol / Granito / Compuesto de cuarzo ﬂ““"
Fresa no deformable para la rectificacion perfecta de perfiles con maquinas manuales. Gracias su
trabajo previo, las fresas de pulido trabajaran en unas condiciones 6ptimas, consiguiendo asi una
larga durabilidad y un perfecto acabado de pulido. Rosca M8 o M10.

. P o
NewDiamaflex (Pos. 3, 4, 5,6) 49| Lo
Mél"mo' EEUROPE
Nueva fresa flexible de goma, especialmente disefiada para marmol (Posicion 3,4,5,6) para perfiles
perfectos sin ralladuras. Excelente acabado de pulido con resultados imbatibles, para uso en ma-
quinas manuales. Rosca M8 o M10.

LongLife (Pos. 4, 5, 6) ESK] g f‘é o

IN
Marmol / Granito / Compuesto de cuarzo ﬂ““"
Sistema innovador de pulido patentado. Se realizan con diamante de alta calidad sobre un alma de
goma. Todo ello permite tener una gran cantidad de ventajas, larga durabilidad de la herramienta,
reduccion en los tiempos de trabajo, perfectos acabados de perfiles sin ralladuras y excelentes
pulidos finales con resultado imbatibles. Para granito y compuesto de cuarzo. Rosca M8 o M10.

Perfilado
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Iberina

Seg- Perfekt Perfekt Profes- Profes- Electro- Electro- Bi- New
Frangi- Razor- mentado Form Form sional sional depo. depo. Power LongLife = Diamanflex

Iberina

stone stone Pos. 0 Pos. 1 Pos. 2 Pos. 1 Pos. 2 Pos. 1 Pos.2 Pos.3 Pos.4,5,6 Pos.34,5,6

A2orto| - | PR | PO | Pt | P2 PUASPY P2 AR | PR PO [PUALALSLS PTG
Asorts| - | PR | PO | Pt | P2 PUASPY P2 AR | P2 | PU-SD [PYAHLALSLE PSS
I 2 N ] e e e ) e e
a0 P | PR | PO | Pt | Pz PUASPY P2 AR | P2 | PO [PYALALSLE PTG
) I e S 2 T e T ) e ) e e
I T T I N s e ) e ) e e
a0 | | PO | Pt | Plbiz |- |PUP2| PR | P2 PSS (YRS PSS
I I e S 2 TN ] e ) e ) e e
I I R S 2 TN T T e e ) T e e
I I A S 2 T T ) e ) e e
T T e S 2 T e T ) e ) e e
T I 2 TN ] e ) e ) e e
I N Y I Y T T e ) e ) v e e
I I S N o 7] e e S ) e e
Va0 - PR | PO | Pt | Pz PUASPY P2 AR | P2 PO [PYAHLALSLE PAAISE
I 2 T ] e e e ) e
I T S T e e e e ) e
D e 2 N ] e ) e ) e e
) S 2 T T e e ) e e
T N S 2 TN e e e e ) T e e
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Perfilado

Codigo? Como escoger la fresa de perfil correcta?

La estructura numérica de la herramienta es la siguiente:

PM- | A20r5[-P1 F - Frangistone B3 - BiPower

R - Razorstone L4 - LongLife 4

0 - Segmentado L5 - LongLife 5

1 - PerfektForm 1 L6 - LongLife 6

2 - PerfektForm 2 3 - NewDiamanflex 3
P1 - Professional 1 4 - NewDiamanflex 4
P2 - Professional 2 5 - NewDiamanflex 5
M1 - Electrodepositado 1 6 - NewDiamanflex 6
M2 - Electrodepositado 2

Seg- Perfekt Perfekt Profes-
Frangi- Razor- | mentado From Form sional

stone stone Pos. 1 Pos. 1 Pos. 2 Pos. 1
- QR D—

A20r10 PM-/-R PM-/-0 PM-/-1 PM-/-2
| - PWeR| PMO] PMA| P2

PM - Perfil para maquinas manuales (a partir de la pagina 56)
PS - Perfil para maquinas semiautom. (a partir de la pagina 60)
PC - Perfil para maquinas - CNC (a partir de la pagina 62)
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@ o
IW Line (Pos. 0 - 6) GE SR e
Marmol / Granito /| Comp. de cuarzo .~ g‘"““

Esta linea de fresas de perfil ha sido especialmente disefiada para conseguir un rapido des-
baste y a la vez, un pulido brillante. Realizada de acuerdo a nuestras tecnologias patenta-
das como Frangistone y LongLife. Estas fresas de perfil con alimentacion de agua interna
pueden ser montadas en cualquier maquina semi-automatica (Thibaut, OMA) que usen he-
rramientas con palpador. Broca estandar 22,2 mm para maquinas con rosca M8 o M10.
Referencia: Rpm 4500 1/min, velocidad de avance: 3000mm/min

£ T A W AN W
0 I 0 M 0 B A [ A

perfil Seg- Electro-  Electro- Bi-

Frangi- mentado Zenith Zenith depo. depo. Power LongLife
stone Pos.0 Pos.1 Pos.2 Pos. 1 Pos.2 Pos.3 Pos. 4,5, 6

Aaors | - ISzt PSiza| Poiamt | Piaie|PsBa PSS
As0r20 | Ps.E | --|PSi21 PSiz2| Poiamt Pite| PS8 PSALSLS
020 | Psit --|PSiz1 PSiza| Poiamn | Piae|PS8a PSS
F20 | Psit PSi0| - PSiza| Poiamt PSie|PsiB PSAALSLS
P23 | Ps.t | PS0|PSizt PSza| Poiamt | Pite| PS8 PSAALSLS
a5 | - --|Psiz1 PSiza| Poiamt Pite|PSiBa PSS
VS0 | PS4t PSi0| - PSiza| Poiamt Piie|PsBa PSS
Vsa03x3| - --|PSiz1 PSiza| Poiamt Piate|PS8a PSS
zsi | - --lpsiz1 pSiza| - Poiwe|esiea psdnsis

Perfilado

Herramienta de rectificacion interna

Marmol / Granito / Compuesto de cuarzo €.k ?“ ’M‘ABE
) IN ECHNOLOGY
o Tipo Altura Cédigo — [ evrore

Herramienta de rectificacion interna con palpador. Esencial para
procesos de recortes interiores en encimeras. Prepara el borde

m nm para el desbastado y pulido. @80mm — segmentado, @40mm

segmentado borde continuo.
4 | R o
Herramienta rectificadora ;&é% D ?“ Fuse Lk
Marmol / Granito /| Compuesto de cuarzo R g‘““"‘

Herramienta de rectificado sintetizado. Ideal para procesos
en losas de espesor irregular. Esta herramienta es ligera y
facil de montar en nuestras fresas para posicion 1. Todas las
herramientas estan fabricadas con los métodos mas avan-
zados de sintetizacion, permitiendo de este modo larga dura-
bilidad y eficacia. Todo ello se traduce en una gran reduccion
de costes.

Tipo Altura Caédigo

Accesorios B

%o AN
Palpador ) wape
Frangistone y fresas de forma EUROPE

Para maquinas manuales o semi-automaticas construidas en acero con perfiles abiertos y cerrados.
Acoplable en Frangistone y fresas de perfil.

Tipo maquinas Perfil Codigo Tipo maquinas Perfil Codigo
manuales semi-automaticas

zeoz |
erfil cerrado erfil cerrado
i zeu04 i =

Adaptador

Frangistone y profile wheels
Para maquinas manuales y semi-automaticas

construidas en acero con rosca R%%* Tipo maquinas Altura Altura Cédigo
. — ” semi-automaticas (Eemple) (el
Tipo maquinas Altura Codigo
manuales completa

| swxtiunc | 7as 28 | zesos

Tornillos y tuercas

Frangistone y profile wheels

Los respectivos tornillos y tuercas para sus herramientas. Disponible en un acabado fino con acero de
alta calidad.

Perfilado
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Iberina

Pos.1 Pos.2 Pos.3 Pos.4 Pos.5 Pos.6
CD

ol
XT - Tools f‘é Lnoe
Granito / Compuesto de cuarzo E‘"“"
Fresas de perfil para CNC. Disefiadas especialmente para ser usadas en granito y compuestos de cuarzo, con rosca R'%”
y con un diametro minimo de 20mm. Pos. 1 & 2 fresas de perfil electrodepositadas para procesos de desbaste completo.
Deja la superficie en perfectas condiciones para la proxima operacion. Pos 3. Fresa de perfil con electrodepositado extra
fino, con ella se completa el proceso de lijado con un excelente acabado, para seguidamente continuar con el proceso
de pulido. Pos. 4, 5, 6 Herramientas de pulido, generan un excelente resultado tanto en granito como en compuestos de
cuarzo.

n 9- Pos.1 Pos.2 Pos.3 Pos.4 Pos.5 Pos.6 Set

CAsorto | 30 2 | 4 peirt|pGeTa, pouTa | PEiTa POITS |POiT | PCTS |
haors | 40 | m | 3 pCrt|peare  PouTa | PCiTa PCITS |POLTs | PCATS |
ndorts | 40 m | 5 pCert|peaTa PouTa P4t POITS |POITs | PCTS

a- Pos.1 Pos.2 Pos.3 Pos.4 Pos.5 Pos.6 Set

sosrio | 50 20 | a4 roim [poin2 poits|poTe pous [Ports poits |
naoses | a0 20 | 54 roim [poin2 poits|poTe poes |Ports poits |
paosris | a0 20 | saroim [pcina poits|roime pots | Ports poits |

Perfilado

a- Pos.1 Pos.2 Pos.3 Pos.4 Pos.5 Pos.6 Set
CD1S

Pos.1 Pos.2 Pos.3 Pos.4 Pos.5 Pos.6 Set
CS15

Ccstsa | 40 | 2 | 3 pert|pCeTa PoaTa | PE4Ta POITS |POLT | PGS |

d- d- Pos.1 Pos.2 Pos.3 Pos.4 Pos.5 Pos.6 Set

min max

(02530 | 30 | 20 | 3 PG |PoiT2 PGATI | POLTH| PCATS | PCIT| poTS

CD2S

d- Pos.1 Pos.2 Pos.3 Pos.4 Pos.5 Pos.6 Set

'

[ Toors | 30 | 20 | 3 P |PoiT2 PG4T |POLTe| PCATS | PCIT| pOTS
aors | 40 | 20 | 33 PG |PoiT2 PG4T |POITe| PCATS | PEITS| POATS

* Altura de material procesado
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CNC Elementos Frangistone
Granito / Compuesto de cuarzo

ol
4] £

ﬂEUROPE

La innovadora y patentada herramienta Frangistone, esta especialmente disefiada para acelerar 157 PC-F02
el proceso de trabajo. Posee elementos intercambiables diamantados en todos los perfiles, con -m-
una velocidad de avance hasta 5000mm/min en una pasada. No ofrece inconveniente alguno en

la utilizacién posterior de cualquier herramienta fabricada por otras empresas.

TOP FITTING

151 _znm | poros
145 _zmm | poros
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* Espesor del elemento segmentado

i

SPACER

)

139 amm | poso5
153 amm | posio ]
121 amm | poria]
114 amm | ports
105 amm | posia
10 amm | Pos20]
55 amm | por22)
55 amm | pora
50 amm | pors ]
55 amm | por2s]
52 amm | porn0]
71 amm | porn2|
75 amm | pors]
70 amm | pors]
o amm | pori ]
6 amm | porio ]

Perfilado

?ﬁ ?\ T CNC Frangistone D k)
?\ Marmol / Granito / Comp. de cuarzo E‘"‘°"E

Fresapatentada quereduceloscostesyaumentalaproduccion.

Ofrecemos la innovadora fresa de perfil Frangistone, con
?\ ?\ ? i?_\\ ?\ el fin de reducir los tiempos de trabajo. Ofrece un 60% en
‘ trabajos de perfilado, los costes de produccion y de trabajo

son 4 veces mas bajos que la tecnologia tradicional. Alto nivel

de desbastado y larga durabilidad de la fresa segmentada en
Posicion 0. Orificio estandar 35mm. Para orificios 20, 22, 25,
30mm es posible la implementacion de un adaptador.
Perfil Caédigo Perfil Caédigo Perfil Caédigo Perfil Caédigo perfil Caddigo
Ador20 | pc--F | F20 | pciF | wm30 | pc.F | TP20 | PCoF PC--F

w0 | poir frzsocto| poir | om | po |

CNC Frangistone perfil abierto y cerrado MG E |

I:.TI'): s
EEEN]
Granito / Compuesto de cuarzo

s
=

)

YR oenc:
8" fenot

Perfil 7] Altura Cddigo Precorte
abierto min / max

soqmentado 62112532 | PC-0P0 |

también disponible en altura 42mm

Perfil (7] Altura Codigo
cerrado min / max

sogmentado | 62199 40 | Pe-oPa |

o
CNC Razorstone f‘d Funoe
Marmol / Granito /| Compuesto de cuarzo EEUWPE

Patente original Razorstone precortadora para bordes con maquinas CNC. Cinco veces mas rapida que las fresas segmentadas utilizadas comun-
mente. Un 50% en ahorro econdémico debido a su larga durabilidad en comparacion con las fresas segmentadas disponibles en el mercado.

naorts | poir | s | porm | e | poir | zm | poiw
o305 | peim | Fa0 | poir | vao | reim |
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Iberina Iberina

H*2 T*1 g9- O- r/S Pos.0 Pos.1 Pos.2 Pos.3 Pos.4 Pos.5 Pos.6 Set
min max

. o cp40 |50 | 40 [ 70 | 70 [ ---- | ---- [PCJC1|PC--C2 | PC--C3 | PC--C4 | PC--C5 | PCH-C6 | PC4-CS
XT - Tools o g () 2
Granito y Compuesto de cuarzo ﬂEURWE

Fresas de perfil para maquinas CNC. Disefiadas especialmente para ser usadas en granito y compuesto de cuarzo con orificio
estandar 35mm y un diametro minimo de 60mm. Pos 0 fresa de perfil segmentada intercambiable, segmentos sinterizados D1S2 74 pc+-c1 | Ped-c2 | pedc3 | pcica | pe-c5 | Peo- P
para un proceso efectivo de preparacion. Pos. 1&2 Fresa de perfil electrodepositado para un proceso de desbastado completo, m“m-nﬂ G C--C5) PC/-C6 | PCJCS
dejando la superficie en perfectas condiciones para el siguiente proceso a realizar. Pos. 3 Fresa de perfil con electrodepositado
cD1s40 | 50 40 |60 | 74 | 5 | --.. |PC/C1|PCJC2 | PC/C3|PC-C4 | PC-C5 | PC/-C6| PC4-CS

fino, con ella se completa el proceso de lijado con un excelente acabado, para seguidamente continuar con el proceso de pulido.
Pos 4, 5, 6 Herramientas de pulido, generan excelentes resultados de pulido en todo tipo de granitos y compuestos de cuarzo.

= R R s ) ) e e

Ccozs0 |40 | w0 | G0 | 74| 5 | ---- |Poict|PCica Poica|Poics. Poics|Poics Peics |
cozsa0 |50 | 40 | G0 | 74| 5 ---- |Poict|PCéce Poica|poics. poics|Poics Peics |

“Gaoro |42 20 | 60 | 105] 6 |PGACO|POIC! PCAGR)| PGHD| POLGA| PGCS | POLGH| PEACS | -

H*2 T* @G- @ rl/S Pos.0 Pos.1 Pos.2 Pos.3 Pos.4 Pos.5 Pos.6 Set

min max

| 262010 | 42| 20 | 60 | 104 | 10 |PCI-CO|PC/CT| PC+:C2 | PCI-C3 | PCAC4 | PC4C5 | PCI-CE | PC4CS |

D20 42 |60 103| 7.5 | PGicO|POLGt|PCAGR  PCIGH|POAGA) PG4CS |POLGH) PEICS |

 A205 | 42 | 20 | 60 | 74 | 5 | ---- |PC4C | PC4C2| PCA-C3 | PCA-CA| PCC5 | PCICH| PCICS | | D40 | 50 40 | 60 136] 135  PCJ-CO|PCA-C1|PCI-C2| PCH-C3|PCC4 PC4C5|PC4C6 PCACS |

B I I I A e L e e L e P e "c200 | 42 | 2030 | 60| 04 | 15 |PGHCO|PCIGH|PGHCR| POLGA| PCH| OGS | PEICE PCACS |
paorto | 42 30 | 60 | 88 | 10 PCico|Porct Poica|Peca Peics|Poics poics) Peics |
paoz0 | 50 30 | 60 108 | 20 Poico|Porct Poica | Peaca Pecs|Poics poics) Pecs |
paorts | 50 40 | 60 | 94 | 15 Poico|Porct Poice | PCaca PecH|Poics Poics) Pecs |

asorzs | 60 | 5o | 60 14| 25 | Poico|PCiot PoGR | PCICa PCAGH | PGS PCACH | POACS co
"Fopaos | 42 | 20 |60 80 | 5 |PGHCO|POIGH|PGHR| POAGA | PEH| OGS | PEICH PCACS |
paordo | 90 80 | 60 136 40 PCico|Porct Poca | Peica Poics | poics Poics| Peics |

~ Fopaorts | so | 40 | G0 | 120| 15 Poico|Porct|Peaca Poca|Poics poscs |Poics | Peics |

o200 | 50 20 | 60 | 104 | 20 |PCic|POIt| PoiG2| PCGD | PG | POICS PO PEACS | B
"Gz [ 20 |60 9 10145 Poich|Poit|PGA0R P43 POIGS OGS PGHCO. POIGS |
a0 | 52 40 | 60 145 | 40 poico|Poct Poica | peaca Pocs | Pocs poics) Pocs |

ﬁlmmmmn

raozn | 50 a0 | 14| 20 poico|posct|porce poca | poscs reics |poics porcs

*1 Altura de la herramienta
*2 Altura de material procesado
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Iberina

r/S Pos.0 Pos.1 Pos.2 Pos.3 Pos.4 Pos.5 Pos.6 Set Perfil H*2 ™ - o- r/S Pos. 0 Pos. 1 Pos. 2 Pos.3 Pos.4 Pos.5 Pos.6 Set

min max
7205 |42 20 |60 80 | 5 | - | PGIGI | PGIG2 |PGAGH PG| PGIGS | PCIGH | PGACS |

Taorto |46 | a0 |60 | 90 | 10 poico| Poict | porce |poica porca|peics Poic| poics.
Taorto | s | 40 |60 | 90 | 10 poico Poict | poica |Poica pocs | pocs P | PCics

bz | 42| 20 | G0 | 80 | 10 |PGACO|PCICt PCAGR| PG| POLGA| PGCS  POLCH] PECS |

| haoas | 42 40 | G0 130| 35 PCico|Poict poca Peica Poics | poics Poice| Peics |
CRaseo+a | 42 | 30 | 0| 120| 25 PG40 | PTGt POAGR| PE43 | POLGA| PGCS POCH| PECS |

s e e e T ree e e e e e e (2] &mmmmn

[T = MO 2N ez I (e (e el (o el e [z ol | varriss | a6 | 27 | 60 | 90 | 135 PCico| PCACI | PGAC2 | PGS PCIC|POACS PCHC | POHCS

[Laoio |42 20 |60 80 | 10 PGrch|Poic Poica |POics Po4cs oIS PO | Poics T N e e e =

S Vaurzs | o0 | 50 | 60 14| 25 Poich| Porct | Poca | Poica PG4 POLCs OGS | POLGS |
I EEE———————— Voorso | s0 | 80 | 60 134 0 Poich| Porct | Poice |Poica oo | - | - | PoicS

. "z 42| 20 [0 92| 10 PoicD| POICt | PoG2 | PoiGa GG | POIGS OGS POIGS |

. 20|50 w0 | o0 o] 23 poico| oict | poica|roics o | .. | poics]

"W 3| 20 |G | 71| 4 | - |POICY PoAGR| PGIR| POLGA| PGHCS POIGH] PECS |

| N0 |42 40 | 60 90 |10/20 - |Poict posca|Peica Poics|poics Poics) Peics |

“omm | 42| 20 |60 | 9 | 9 |PGico|Porot| PoiGe|PCca PGl POICS PoIGo) PECS |
osorr | 5o 40 | 60 124 17 poico|Porct Poica | Peaca rocs | Pocs poico) Pocs |

_ Portaherramientas en la pagina 84 §

*1 Altura de la herramienta
*2 Altura de material procesado
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r/S Pos.1 Pos.2 Pos.3 Pos.4 Pos.5 Pos.6 Set

“oz0rz0 | 50 | 20 | 60 | 104 | 20 PG |POIMR PGAWD| OIS PGS | PO PGS |

asorto | 52 a0 | G0 | 45 | 40 P |Poiuz posa PG RS Poi o |
"CD | 50 20300 | 70 | 70 | ---- | PG |PCIM2 PO/ PG PCIHS|Poi PGS |

G el
XT - Tools o élsy (V) 0
Marmol EURoOPE

Fresas de perfil para maquinas CNC. Disefiadas especialmente para ser usadas en marmol con un orificio estandar

cp1s20 | 30 | 20 | 60 | 74 | 5 |PC4M1|PC-M2]|PC--M3|PC--M4 | PC--M5 | PC--M6 | PC--MS
de 35mm y un diametro minimo de 60mm. Pos. 1&2 Fresa de perfil electrodepositado para un proceso de desbastado
completo, dejando la superficie en perfectas condiciones para el siguiente proceso a realizar. Pos. 3 Fresa de perfil con CD1S40 m“mn PC--M1  PC-/-M2 | PC-/-M3 | PC-/-M4 | PC-/-M5 | PC-/-M6 | PC-/-MS

electrodepositado fino, con ella se completa el proceso de lijado con un excelente acabado, para seguidamente continuar
con el proceso de pulido. Pos 4, 5, 6 Herramientas de pulido, generan excelentes resultados de pulido en todos los tipos cD2S

min max

[, cozsso | 40 30 | 60 7 |5 poimn|Posiz poius[pciau pois|Poris pors |
RN N T N N T =) A ) T G T cozso | 5040 | G 74 | 5 poiun|poiuz poiuspoins pois|poine oS

30208 Lz 20 8005 | e JPCHIIPC N POHIIRC M [PCM PCA L Poiis 020 | 42 | 20 | 60 103 | 75 PG |PGA POANS| PO PCIMS PG PIMS

| D0 | 50 a0 | 60 135 | 135 PCI1|PCIM2 PC3 PO PO s [PC e POS |
" a20r5 | 42 | 20 | 60 | 74 | 5 |PGINT| PG | PO/MS | PG PCIN | PCANG | PCIMS | L
e — | £200 | 42 | 2050 | 60 | 94 | 15 |PG/AT|PC/2 PCIMS PO/ PCINS PO/ | POAMS

“paorto | 42 | 30 | 60 84 | 10 rcawn |pCam o | poi Pois | Poiue Pois %
PC-/-M1 | PC-/-M2 | PC-/-M3 | PC-/-M4 | PC-/-M5 | PC-/-M6 | PC-/-MS
haoz0 | 50 | 30 | 0 108 | 20 rcwt|PCawz po | Posate Pois | PoiMG | Pois L e [ m | e Lrcomm|roms rosun sl per revue] rerue |
Faoz0 | 50 a0 | G0 140 | 20 PCiwm|Poiuz posaa |pCws PCws|Poia Pcus |

narts | 500 | w0 | 98 | 15 Poiw |pCa pos | Poius PCius| pCate roars | —~

FCD
asorzs | 60 | 50 | w0 | t1a | 25 Poiw |pcAr pos |Poius Peiws | poate oS | “Fopzors | 42 | 20 | 60 | 8 | 5 PO/ |PoiM2 PO ol PGS PGS | PoLS |
nsora | 90 a0 | o0 | 138 | 40 Pt |pCam posana|Poiua PGS | pcts pcrs | Fopaorts | 0 40 | 60 1 | 15 PO |Poiua. poiat | pcraws s pCs | Pes

*1 Altura de la herramienta
*2 Altura de material procesado
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Iberina Iberina

Q- Q- r/S Pos.1 Pos.2 Pos.3 Pos.4 Pos.5 Pos.6 Set Perfil H*2 T* Q- a- r/S Pos. 1 Pos. 2 Pos.3 Pos.4 Pos.5 Pos.6

| G20 |39 20 | 60 | 96 | 10/4,5 |PC/1|PCIM2 PCI-M3 |PCIAI4 PC/MS|PC/ME | PCS | 205 | 42 | 20 | 60| 80 | 5 | PCIAM | PC/M2 | PCHM3|PC/M4 PC/MS|PCHM6| PCIMS |

R, | 73010 |46 | 30 | 60 90 | 10 PG/t | PC/M2 | PG/ |PCIMA PCMS |PCIME | PCIHS
e (]2 e ey 0 e A R e R FEES | | 74010 [ 5| 40 |60 | 90 | 10 PCiMi | PCAM2 | PC/M3|PCMA PCLS [PCIMG PCS |
| 4035 | 42 |40 | 60 130 | 35 PGt |PC2 PO |PCWa PGS [PC-HE PO

™ [ V20r10 36 | 20 | 60 | 84| 10 | PCI1 | PCIH2 | PG| PCMA  PCAMS [PCHE | PCHS |

(Rasvs+a | 42 |30 | 70 120] 25 PG |PGMe PO PG PG | PGS PCANS
o Vorrias |46 21 | 60 | s0 | 15 | PO | Poi2 PG| PorMa PO |PCe PCiMS

I A N = ) = = e = Voarts | 46 | 2 | 60 94 | 153 | PG | PCAN2 | PCIMO PG PCHHS| PO/ | PCIMS

QS S LD G0 52 LS PC 1 RCHH2 PO M3 RC M PO PCAIE PO Vs0rzs | 60 50 | 60 11| 25 | 617.€ | PCiM2 | PCIM|PCIMA PCIMS PG| PCLNS |

L2010 | 42 | 20 | 60 | 80 | 10 |PC4M1|PCLM2| PC-H3 | PCIMA | PGS | PC/MG | PCLMS | | V80r40 | 90 80 | 60 134 40 1.046.€| PCLM2 PC/M3| .- .- | ... PCIMS_

L0 LS LD L G0 U100 L 20 PG A1 T2 PC/HA3 PG PC IS PG PSS " 220 42| 20 | G0 | 92 | 0 | 2556 | POLN2 |PGIM| PO PCHIS | PG| PCINS |

B T TP N ) ) ) e e e 20 5o a0 e t6] 2 470 | posiz poimsl - | .. Pois

W20 30 |2 |60 | 73| 5/10 |PCialt PGz PCHIR PO PG | PGS PO

*1 Altura de la herramienta
*2 Altura de material procesado

Wi | 50 a0 | 60 90 | 10120 Poian|pCa P P Pous|poiats PCus |

"Nz |3 | 20 |60 | 71| 4 POi|PCAR POIMA PG PGS PO PCIMS |

a0 |2 a0 | 60 90 | 10120 poian|pca Poiaa posans pews|poiats Pos

“omro |42 | 20 |60 | 9 | 9 Poi|PCAN2| POIMA PG PGS PO PCIMS |

Cosort7 | 50 a0 | 60 126 17 rCn|pcam pcam pcau pcars pcats Pois |

“azre |3 | 20 |60 | 9 | 9 PoiAN|PCAN2| POIMO PO PGS PO PCIHMS |

_ Portaherramientas en la pagina 84 p
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L.
CNC Linea 40 (Pos. 0 - 6) 4ys é‘mr;
Marmol / Granito /| Compuesto de cuarzo g‘"""‘

Fresas de perfilado y pulido (Position 0-6) con un diametro minimo de 40 mm y un orificio estandar de 22mm. Estas fresas
permiten trabajar con esquinas concavas internas con un radio minimo de 25mm y también con bordes externos. Gracias a la
alineacion en el eje Z en todas nuestras versiones de fresa, las medidas indicadas de cada fresa y sus parametros de trabajo,
haran mucho mas sencillo la configuracion de su maquina CNC.

©® Pos. 0 Segmentado: Para granito y compuesto de cuarzo.

Es fundamental un paso de desbaste. Realizado con segmentos helicoidales para evitar los efectos de golpe. Gracias a un moderno e
innovador proceso de sintetizacion, conseguimos una velocidad de desbaste alta y una larga durabilidad de la herramienta.

® Pos. 1 & 2 Zenith: Para granito y compuesto de cuarzo.

Fresa de perfil sintetizado, posicion 1y 2, mantienen su forma durante toda su vida Util y no necesitan ser rectificadas. Todo esto
es posible gracias a la aplicacién de nuestras innovadoras tecnologias.

® Pos. 3. Bi Power: Para marmol, granito y compuesto de cuarzo.

Fresa antideformable, conserva su perfil rectificado durante toda su vida util. Gracias al trabajo de esta herramienta las fresas de
pulido trabajaran en unas condiciones 6ptimas. Tienen una larga durabilidad y garantizan un acabado perfecto de pulido.

® Pos. 4 - 6 LongLife: Para marmol, granito y compuesto de cuarzo.

Fresas de pulido diamantadas. Sistema innovador de pulido patentado. Se fabrican con diamante de alta calidad sobre un nucleo
de goma. Todo ello permite tener una gran cantidad de ventajas, larga durabilidad de la herramienta, reduccion en los tiempos de
trabajo, perfectos acabados de perfiles sin ralladuras y excelentes pulidos finales con resultado imbatibles. Para marmol, granito
y compuesto de cuarzo.

® Pos. 1 & 2 Electrodepositado: Para marmol.

Nuestras fresas electrodepositadas estan fabricadas con las mas modernas e innovadoras procesos de electrodepositado, lo
cual garantiza un rendimiento de desbaste muy bueno y una larga vida util de la herramienta.

Perfil i Set Electro- Electro-
mentado  Zenith  Zenith  Power LongLife Pos. 1-6 depo. depo.
Pos.0 Pos. 1 Pos.2 Pos. 3 Pos. 4,5, 6 Pos. 1 Pos. 2

R e o e R e
Ta0r25 | - Poi | Poias| o |Piddsas| Piss |PCita Poszin|
Tars | - Poi | Poias o |Poiddsas| Poiss |PCtan Poszan|
V30| - Poi1s|Poia o |Praasas| Poiss |PCtan PCzan|
200 | - Poits|Poias posa |Poraasans Poiss |PCtan oz

Perfilado

ol
CNC Perfector f‘é Lounox
Marmol / Granito /| Compuesto de cuarzo EE"“"E

Esta herramienta es la respuesta al problema de lineas de rallado en los bordes pulidos.
PERFECTOR esté fabricada para hacer eliminar todas las lineas de rallado tras el pulido, gracias
a su peculiar estructura conseguimos un equilibrio perfecto entre dureza vy flexibilidad.

R i i i

_ Portaherramientas en la pagina 84 §
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i ——711 ) M:: 1

ENGEKS|
== | ¢ nc
= = e,

@ Agujero Material Version Cédigo| @ Agujero Material Versién Cédigo Muelas para pulir el plano ERGEKS!
° °
Jl 50 14 mérmol | clectrop. | D-5M0 | 88 | 50 |wmscew segm. | D-CO - :
Pos. Codigo

Material Versioén

4| pTcns

(7]
oo | 2 | patcz
oo |

Portaherramientas para TWC
Para tipo Modelo Caodigo

muela TWC pos. 5P anillo sintético especial para pos. 5P | Z-A-TP

NP eenc
EEUROPE
ENGERS

RFS

Muelas para borde inclinado 45° y 60°

Material Version

2 | omsnz |
BN
aranitoy marmol | 20vanced technolony || 5 | o gmsus |
T osur |
"2 orsis |
s | osus |

electrodepositado para
desbaste y lisado

granito y marmol

Sistema de muelas completo

(]
+
+
+

©® Set para 45°: D-CS45 Set para 60°: D-CS60

76 . . 77
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MADE

CHNOLOGY

Thmk ‘GREEN
EU ROP E

Discos para acanalar 9130mm NG E RS

Pos. Angulo Version Cédigo Pos. Radio Version Caodigo
nm electrodepositado D-SV02 n“ electrodepositado m

"+ o0 neramentace puio | D-sv0s| 4 |5 | horamierta g puico | 0-5R04
600" neramienia do puldo | D508 | 6 5 heramiena d puico | D-5R0s

e
& ‘ MAnE
BHEE l EUROPE . GREEN

Fresas para acanalar Il G E KIS
[ ) [ ]
[ ) [ ]
Pos. Radio Altura version Cédigo m Radio Altura Versién Cédigo

2 | 5 | | ccrodeposiado |DF052| 2 | 10 | 30 olcrodepostado | D102 |
4| 5 | a0 | teramentacepuido | DF0s4| 4 | 10 | 30 heramentadopuido | D10s|
"6 5 50 eromeniacepuido | DFOSS| 6 | 10| 30 heramienta e puido | D106

Cocina y lavabos

MADE CNNO OG
EUROFE

Sistema para lavabos macizos NG S KA

. 0
Radio Tamaiio de Material Version Codigo

grano

| 1 85 60 25 .- | granto segmentado | D-BSGO1

| 2 |85 60 25 | .- | granto | segmentado | D-BSG02
granito marmol LongLife D-BSU04
| 6 | 8 60 | 25 | _--__ granitomarmol __ LongLife | D-BSU0G_

Cepillos abrasivos para lavabos HEGSE KA
° °
° °
(%] Alt. Radio Tamano de Material Version Codigo
grano

| 2 85 60 25 | 80 grantomérmol __cepillo | D-BSBOZ |

Yo | Su: ]

Think GREEN

SWG EUROPE
Lisador de lavabos bl 1.4

(7] Grano Espesor Codigo

1
1

Por favor especificar, X=tamaino de grano (0, 1, 2), junto con el cédigo.

Cocina y lavabos

79



80

FPD

Fresas de bisel 45° para lado superior e inferior Sistema de pulir biselados 45° 111

Grano (] Codigo Grano (7] Grado Conexion Cédigo Grano (7] Grado Conexion Cadigo

FW-45D1 -I:::-II:I:.. m- FW-45R2 .E:I:.ll:l:l.m.“l.-
| 400 100 | 45° | W14 | FW-45R4| Pulido | 100 | 45° | W14 | FW-45R8

Think GREEN
EUROPE

‘ y,.;‘.,'; B8 e n c

/ F45-G /

Fresas de bhisel 45° ERGESKGE,

Grano (] Codigo

FW-45G2

/ k456 / o e Accesorios
ENGESKE

o1
. . ’ Mans cnﬂLE
PY ° ’MADE !EUROPE

EUROPE

Grano (] Caodigo s

Extension Rz para FPD

Conexion Rz - M14 para FPD

.
[
— FW-45E2 [ ] Conexioén Longitud (7] Codigo
Conexion Caodigo
Biselado Biselado

81
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0
- MADE CHELE ‘ M‘“’E CNELE
EUROPE Th"kGREEN HGD ‘ EUROPE ThinkGREEN

SWK
Herramientas bajorrelieve NG ES K Herramientas para amartillado con acabado rugoso NS A K
[ [ [}
° ° ° °
e o Tipo Codigo

[ )
Material ] Tipo Alt. Cédigo w ] Tipo Alt. Cédigo

11/20 | herramienta| 65 SW-CTG1

HGS

4120 m Herramienta de rebaje en plano o bordes HRSARKY
° °

T
220 cuerpo | 32 | swamz|

11/20 | herramienta| 65 SW-CTMA
completa

11120 cabeza pana 25 |swerw

MET L TJIRY
EUROPE

/HM-D %

HerramlentasW|d|a | NG ES AR

[}
[}
Punta Caodigo
= ‘
cﬂh—l .; ’MADE

g

Herramientas a su medida
)

/ HM-S /

Herramientas Widia

[}
[}
Punta Codigo Punta Codigo

82 . _ 83
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Portaherramientas para fresas de forma

Juego de fijacion

° ° °
° °
Tipo o L Maquinas Cadigo Tipo o ) M Maquinas Cédigo

ISO 30 22/35 DIN 69871/A Z-C002
ISO 40 Bavelloni/Pedrini/Cobalm Z-C004 15030 | 35 | 3

ISO 40

(nuevo Tipo)/DIN 69871/A/ 2T / Agut / Bavelloni Z-C042
/Bimatech / Brembana nuevo+viejo / Breton / Cobalm

Helios / Intermac / Northwood / Omag / Park Ind.
Pedrini / Prussiani / Ravelli / Thibaut / Vem

I I 1SO40 | 22/35 Brembana NEW Z-C006 e
Portaherramientas para mandriles de pinza
1SO40 | 22/35 Vem/Thibaut/Helios/Park Ind. | Z-C014 o o

Tipo 7] L Para Maquinas Codigo

8

: :
3
S04 | s | 60 ERz | Raweli | zooso

Portaherramientas para conexion de brida

Tipo Maquinas Caédigo

84 .
Portaherramientas

. 85
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Portaherramientas con rosca Tornillos fijadores
° ° °

Tipo (] L Rosca Maquinas Caodigo Maquinas Tipo L Conexion Caodigo

(15040 | -~ | -~ | M3 | Bimatch | z-C087 | cobam - | . | 5040 |2-GZ08 |
‘ ‘ | Peaini | ... | - | 15040 |2zCz12]
A | Vern/Thibaut/Helios/Park Ind. | M16 énguio 45" | 60 | 15040 | 2-6Z14 |
1L

o0 | - - W | mems | 2o
o0 | - - w0 | Nowoos | zcos |
soso 40 @ wm | omgzr | zown)

1
i
T
i
E—

‘.7L

86 87
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1/2 Gaos
4‘ T Portaherramienta R'z* para fresas de forma Portaherramienta R'2“ para muelas de rebaje 950mm “ .

o —— [}

° ° |
5:@ Tipo Para altura de herramienta o I Cédigo
. |
B
i Cizoas | somasaronm | 22 w0 | zom | ]
; |
g Cires | -3 | | zoms|
. S Y S

o

12 Gasl |

il

\ Ext i R'2%y M30
N\ Portaherramienta M30 xtension con rosca R%:%y
[
4 °

N Tipo (7] L Cadigo

. .

:
N

SR
[ J

Portaherramienta sistema para lavabos

([ ] [

([ ]

o o Portaherramienta Rz para muelas de rebaje 988mm
L.U. Cédigo

°
L.U. Cédigo
140 Z-C122

Portaherramientas Portaherramientas
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Sistema CM-Drill

@ sistema de taladro practico y compacto para profesionales
@ para un taladrado vertical

@ hasta un diametro de 68mm

@ incluye taladro angular de 1550W

® montaje de dos ventosas para superficies de piedra lisa
@ conexidn para la aspiracion de agua durante la perforacion
@ sistema de inclinacién por guia dentada

® con base de goma

Incluye: Gardenastop y ajuste para el flujo de agua, manguera y daptador
para succionador de agua, 3 x tapa de proteccién contra salpicaduras

P1400
P1400 VAR

(¥) 2=

® maquina competitiva y profesional
® velocidad variable (solo P1400VAR)
® con suministro y control para el flujo de agua

J900 VAR
o
e

@ taladradora practica gracias a su disefio
@ velocidad variable
@ con suministro y control para el flujo de agua

@ salida de aire lateral @ salida de aire lateral

@ para pequenas perforaciones y procesos de desbaste ® con PRCD o CEE-PLUGS para el aislamiento del mango
® con PRCD o CEE-PLUGS para el aislamiento del mango Incluye: Goma para el agua, proteccion a salpicaduras,
Incluye: Goma para el agua, PRCD* PRCD*

® mango fijo, practico y flexible con proteccion contra salpicaduras ® mango fijo, practico y flexible con proteccion contra salpicaduras

P1800

() 2=

@ potencia maxima de trabajo permanente con....
® cojinete para una carga permanente
® con suministro y control para el flujo de agua.

P1700 VAR

=

® maquina profesional

@ cojinete para una carga permanente

@ velocidad variable

@ con suministro y control para el flujo de agua.

@ salida de aire lateral

® muy potente incluso a baja velocidad.
® con PRCD o CEE-PLUGS para el aislamiento del mango

@ salida de aire lateral

Sistema CB-Drill 4 P

IN
EUROPE

@ sistema de taladro practico y compacto para profesionales
@ para taladrado horizontal y vertical

@ taladrado en paneles de revestimiento de hasta 12cm de espesor
@ rotacion angular con sujecion :
@ con 2 guias de plastico ajustables para perforacién en linea “‘“‘*"“’ 1
@ hasta un diametro de 68mm

@ incluye taladro angular de 1550W

@ Conexion para la aspiraciéon de agua durante la perforacion
® montaje de dos ventosas para superficies de piedra lisa

@ Sistema de inclinacién por guia dentada

@ con base de goma

Incluye: Gardenastop y ajuste para el flujo de agua, manguera y daptador
para succionador de agua, 3 x tapa de proteccion contra salpicaduras

Maquinas

@ mango fijo, practico y flexible con proteccion contra salpicaduras ® mango fijo, practico y flexible con proteccion contra salpicaduras

@ con PRCD o CEE-PLUGS para el aislamiento del mango Incluye: Goma para el agua, proteccion a salpicaduras,
Incluye: Goma para el agua, proteccion a salpicaduras, PRCD*
PRCD*

\ 7 . 7

CB-
Drill sys.
230V 230V 230V 230V 230V 230V 230V

Potencia Potencia

W ) e[
Revolucion 1.700 - 2.700 - Revolucion 800 - 900 - 800 -
1/min 6.800 9.500 1/min 3.600 3.400 3.600
max. max.
@-corona @-disco
o Caédigo
g‘é‘é"“ M-JO9VC | M-P14sc | M-P14vC | M-P17vC | M-P18SC

PRCD* interruptor de proteccién para personas

Maquinas

J900 P1400 P1700
Piéo0 Pieo0

91



GEN900-C
GEN900-V

¥ 45

@ velocidad variable

@ pulidor de mano en seco

@ velocidad constate

@ proteccion al sobrecalentamiento

@ bloqueo del eje para un cambio de herramienta sencillo
Incluye: Mango lateral y cable 4m

GEN1600-V
GEN1700-V

¥ 45

® velocidad variable
@ proteccion al sobrecalentamiento y arranque suave

® rodamientos para husillos reforzados en aluminio

@ intercambio facil de cepillo.

® bloqueo del eje para un cambio de herramienta sencillo
Incluye: Cable 4m, mango y mango fijo (GEN1700-V)

T125
T125 VAR

Pafes
@ poderosa y compacta amoladora de suelo

@ velocidad variable (T125 VAR)

@ cubierta protectora de plastico con conexién de aspirado.
® motor de 1500W

® parte frontal inclinable para lijados en pared.

@ asa de soporte ergondmica ajustable.

@ proteccion al sobrecalentamiento y arranque suave
Incluye: Cable 4m, tuerca de brida y conjunto de brida

92

Potencia

Revolucion 1.900 - 800 - 800 -
1/min 9.500 3.600 3.600

Aplicacion

Codigo

Maquinas

T35W

) i

® maquina pulidora innovadora con extraccion de polvo integrada
@ almacenamiento del polvo en bolsa DCS (Dust Control System)
@ velocidad variable con ruleta selectora

@ bloqueo del eje para un cambio de herramienta sencillo

® manija ajustable para trabajos en pared

@ proteccion al sobrecalentamiento

@ fijacion de herramienta @22,2mm y M14

Incluye: Llave Allen 4 y 8mm, correa dentada de respuesto,
bolsa de filtro, manguera de 2m, valvula anti-retorno y maletin

7

S

Voltaje 230V 230V 230V

Potencia

N

Revolucion 2.700 - 800 -
1/min 6.800 3.600
max.

@-disco

Caédigo

Maquinas

g8
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CC KS80/4
o
?“ ’mms

EUROPE

® maquina profesional, para bordes en sistemas de procesado portatil
® bordes, desbaste, pulidos, fresado de ranuras y perfilado

@ velocidad variable con ruleta selectora

® empufadura lateral con tres posiciones diferentes

® buen funcionamiento, incluso en superficies de trabajo estrechas

@ gran visibilidad de la superficie de desbaste

@ ajuste de altura con tornillos bloqueantes

® suministro de agua interior y exterior

Incluye: Ajuste de flujo de agua, manguera con valvula de control,
PRCD (interruptor de proteccién para personas), maletin

Accesorios

G-Disc

@ desbaste preciso de ranuras, rapida y utilizable en bordes curvos

® reduce el espesor de la losa, indicado para instalacion de lavabos

@ oculta las juntas encoladas mediante la insercion de laton o acero inoxidable
® montaje y sujecion en trabajos de piedra natural en madera o marco de metal
® realizacién de ranuras en cualquier posicion sobre el borde

G-Edge

® realizacion de chaflanes (45°) tanto en los bordes de parte superior € inferior en losa de piedra
® no es necesario voltear la pieza de trabajo

® 3 tamanos de anillos de guia que proporcionan un buen uso en toda la superficie de fresado
® suministro de agua interno, que provoca una excelente visibilidad en la superficie de trabajo

@ radio de mecanizado, minimo de 25mm

G-Router

@ fabricada para la insercion a ras, de placas y fregaderos en encimeras de cocina
@ insercion exacta y sencilla para un ancho de 20mm

® portaherramientas con palpador de latén para trabajar a lo largo de una plantilla
® herramienta montada sobre una rosca exterior M10

- G-Oscillator

@ adaptador cilindrico oscilante para rectificado y pulido con herramienta G-Zylinder

® herramienta patentada que combina el movimiento rotativo de elevacién vertical con el horizontal
® boton patentado para un cambio rapido de herramienta

@ fabricado para cilindros G-Zylinder de desbaste hasta un grano 50. Para pulido (véase abajo)

G-Zylinder

® G-Zylinder esta disefiado para pulir bordes curvos en piedra y recortar losas de 4cm o 6¢cm

® cambio de herramienta rapido gracias al botén de liberacion en G-Oscillator

® rapidos y optimos resultados en granito y marmol

® 2 tipos electrodepositados para desbaste (grano 50 / 100) y seis tipo de pulidores en union de re-
sina (grano 200 /400 / 800 / 1500 / 3000 / Pulidor)

TC125
TC160

5

® maquina de corte con extraccion de polvo integrado

® sin necesidad de aspiradora adicional

® fuerte succidon permanente de aire gracias al sistema DCS
® ligera y compacta

Incluye: Caja, bolsa de filtro, 2m manguera + valvula anti-re-
torno, proteccion con fieltro sintético

Accesorios

Railes guia de aluminio para TC125 y TC160

@ railes de longitudes 100cm, 150cm, 200cm prorrogable con adaptador

@ la fijacion se realiza mediante ventosas de goma (superficies lisas) o por succién al
vacio (superficies rugosas)

@ proteccion con fieltro sintético antideslizante

\¥

Adaptador de conexién
@ se monta sobre la placa de asiento para conectar la maquina al rail

94 )
Maquinas

Accesorios Accesorios
CC KS80/4 CC KS80/4 m TC125y TC160
Voltaje 230V m M-ZCCO01 230V 230V rail guia 100cm |, 514
ventosas

Potencia

Aplicacion

Revolucion 1.700 - G-Zylinder 1.700 -

1/min 6.500 4cm #50 M-ZCCO05 m 6.800 rail guia 200cm M-ZTCO05
max. G-Zylinder Adaptador de

@-disco (180mm) § 1 #200-Bu. | M-ZCCO7 mm prolongacion railes LA

Codigo
PRCD*

Caddigo G-Zylinder
3114AG010 6cm #100 M-ZCCO09

. 95
Maquinas
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@ compacta y potente maquina para corte humedo en piedra
@ profundidad de corte ajustable hasta 52mm
@ alimentacion precisa de agua asegurando la minima cantidad

@ con placa de sujecion magnética o
@ uso libre (57 mm), con placa de base (52 mm) o con rail. D125 f“ y o
Incluye: Caja, bolsa de filtro, 2m manguera + valvula anti-retorno, placa de D250 ﬂEURo'P"E
fieltro con soporte magnético, PRCD*

@ Cortadora de piedra profesional

@ con unidad de aspiracion de conexién y extraccion

@ para corte de losas y azulejos

@ asa de goma recubierta para reducir vibraciones

@ campana ajustable y bloqueable para una extraccién de

polvo éptima

@ posicion ideal de la conexién para la manguera extractora

Incluye: cable 4 m, brida de acero inoxidable, 1m manguera ex-
\_fractora, llave de doble orificio SW32, asa superior de goma.

J

Railes guia de aluminio para WC180

Voltaje

Revolucion 2.700 -
1/min 9.500 i

Potencia

Conexioén

Aplicacion

max.
@-disco

@ railes de longitudes 100cm, 150cm, 200cm prorrogable con adaptador

@ |a fijacion se realiza mediante ventosas de goma (superficies lisas) o por succion al
vacio (superficies rugosas)

@ proteccion con fieltro sintético antideslizante

Adaptador de conexion
@ se monta sobre la placa de asiento para conectar la maquina al rail.

Accesorios
Cw180

Voltaje 230V rail guia 100cm |, >y
ventosas

Potencia

Conexion

Aplicacion
Revolucion 1.700 -
1/min 6.800 rail guia 150cm M-ZCWo04

max.
@-disco

Adaptadorde |\, 5 cyyo5
prolongacion railes

Caédigo
PRCD*

3114AG008

PRCD* interruptor de proteccién para personas

96 )
Maquinas
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4 N\ 4 N\ 4 N\
ROTOMASTER LXC 4 TOP LXE
Maquina de una sola velocidad con motor trifasico, en Lxc 2 TOP
4 una construccion extremadamente fuerte y probada. Esta o o
disponible en dos tamafios de motores: 1,00kW y 1,50kW. 44 y, o N ) y o
Muchas aplicaciones posibles como desbastar, desincrustar, ‘ ﬂzunolﬂ"z ‘ ﬂzunolﬂ"z

cepillar, pulir, etc..., gracias a sus accesorios de alta calidad.

: . : . - @ poderosa amoladora neumética, de bajas RPM ® poderosa amoladora neumatica
Para usos industriales en piedra, forjado, restauracién. Aparato . ) ) . . .
. .. . . @ de alto torque debido a su correcta relacion de reduccion de engranes @ carcasa aislada resistente a los raspones, incluso en el
angular con alimentacion de agua (TAM, TALM), 2m eje flexible . . : . . . . . .
. . o . @ carcasa aislada resistente a los raspones, incluso en el area de la val area de la valvula, lo que evita que se enfrien las manos
y acoplamiento aislado, para aplicaciones entre eje y motor. . ) i
vula, lo que evita que se enfrien las manos ® con acelerador de palanca de seguridad
@ salida trasera con silenciador integrado @ alimentacion central de agua para lijado en humedo
TAM 1:1 (HM 15) @ acelerador de palanca de seguridad, alimentacion central de agua para @ tecnologia de primer nivel para uso libre de aceite
max. velocidad: 6400 rpm desbaste en humedo Incluye: mango, manguera de suministro, manguera de ex-
conexion: G35 @ tecnologia de primer nivel para uso libre de aceite traccion (9-10mm)
acople: M14 Incluye: manguera alimentacién (8mm)
\ 7 \ 7

TAM 2:1 (HM 15)
max. velocidad: 6400 rpm

conexion: G35 LPC 2 TOP

acople: M14
PR
gEUI‘(OPE

@ poderosas amoladora neumatica, de bajas RPM

@ alto torque debido a su correcta relacion de reduccion de engranes

@ carcasa aislada resistente a rayaduras, incluso en el area
de la valvula, lo que evita que se enfrien las manos

LWH 6 (¢4 o=
LWH 9 A‘

!EUROPE

@ amoladora neumatica muy manejable con una impresionante potencia
@ poderosas maquinas para aplicaciones pesadas en seco

@ cabeza biselada para mejorar el acceso

@ moderno disefio, bajo principios ergonémicos

@ carcasa aislada que evita que se enfrien las manos

Desbastador de aleacion
ligera, alimentacion central
de agua, engranaje
conico, rodamiento,

cin BCCESOMOS. TALM 2:1 (.HM 12) @ salida trasera con silenciador |nt_egrado @ eficiente silenciador, con salida de aire hacia atras
max. velocidad: 9600 rpm ® acelerador de palanca de seguridad _ @ valvula de palanca de seguridad y husillo con rodamientos muy robustos
conexion: G28 @ tecnologia de primer nivel para uso libre de aceite, @ con seguro en el husillo para un cambio rapido sencillo de la herramienta
acople: M14 Incluye: mango, manguera de suministro, manguera de ex- Incluye: mango, conjunto de bridas, protector, manguera de suministro y

Revolucion

Consumo
de aire

M-LX4T M-LXET M-LP2T M-LW06 M-LW09

totalmente encapsulado con carcasa ISK 10 (HM12)
Potencia de entrada:

, entre el eje y el motor
Voltaje estandar: 400 V, 50 Hz p) ,"’
HM 12 DIN 10 Tipo Cédigo Sistema / Sistema Sistema
HM 15 DIN 15 completo 1/ completo 2 /'completo 3
15,4kg (HM15)

traccion (8mm)
ventilada. ISK 15 (HM15)
HM 12 1,00 kW
Con interruptor integrado,
Eje flexibl leto:
NAT2 (HVI12), 20m | Ejeflex | NA12 uzNa2 x| |

Motor trifasico de corriente alterna, L ) U extraccion (12 mm) )
Clase de proteccion : IP44 Acoplamiento aislado,
para aplicaciones
HM 15 1,50 kW
)
Velocidad: 3000rpm & | e il a
Conexion para el eje flexible:
3m de cable
Peso: | HM15  dsw [ mhvs B | x| X
HM 15 15,4kg
NA15 (HM15), 2,0m

98 ) ] 99
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LSB 44

LSB 44E
o

y ’MAI‘IE
!EURQIPNE

@ poderosa amoladora recta neumatica con motor de paletas

® salida de aire trasera con silenciador

©® LSB 44 valvula multifuncional

® LSB 44E con acelerador de anillo / deslizable

® palanca de seguridad

@ disefio moderno y mango ergonémico

Incluye: llaves SW11 y SW14, manguera de suministro y

extraccion (8mm)

LSB 25

¥

@ versatil, compacta, pero muy poderosa amoladora recta
@ salida de aire hacia atras con silenciador integrado

@® con valvula multifuncional y pinza

® extremadamente silenciosa, ligera y portable

@ control de velocidad constante bajo carga

@ disefio moderno y empufiadura ergonémica

Incluye: llaves SW11 y SW14, manguera de suministro y
extraccion (8mm)

LSE 18

i‘ o
Ld !EURQIPNE
® amoladora recta neumatica para una mano

@ salida de aire hacia atras con silenciador integrado

@ carcasa aislada resiste a ralladuras

@ con valvula multifuncional

@ control de velocidad constante bajo carga

@ tecnologia de primer nivel para uso libre de aceite
Incluye: llaves SW11 y SW14, manguera de suministro y
extraccion (8mm)

LGS 30
:“ ,"’ <~

MADE

EUROI‘E -

@® pluma para grabar en piedra natural, vidrio, ceramica...
@® punta de carburo para un trabajo limpio

® no hay transmisién de vibracion a la mano, aguja media,
Incluye: manguera de suministro, boquilla de la manguera G% “

Accesorios
Cinceles para LGS 30 Punta de aguja para LGS 30

@ 1-puntiagudo ‘=* @ 3-grueso ~=_—_‘
) 2_p|ano —=% [ ] 4-medio~a-_=-..*

WEKA DK17
C
)\l

® Motor de perforacion con estuche
® Perfociones realizadas a mano o montada en dispositivo (ND 60)
® Perforacion en seco y humedo

® Con entrada de aspiracion de polvo

® Carcasa robusta de metal y PRCD

® Arranque suave y embrague de sobrecarga

® Larga vida de uso y alta efeciencia

® Ayuda a la nivelacion para un manejo sencillo

Adaptador para coronas con RY2" incluido

o) f’, '

@ dispositivo con cremallera @60mm (M200)
@ fijacion con tres niveles de succion

@ guia con arbol de deslizamiento reajustable
@ nivel de bloqueo

@ columna giratoria 360°

@ columna de aluminio

@ sistema de cambio rapido
@ asa de transporte

7
.
7
\

\

S25/68GH (44
$35/80GH
$35/110GH ¢

EUROPE

ECO0635G

om
f‘ﬁ o

EUROPE

@ sierra de mesa .
@ con sierra ajustable entre 0°-45° |
@ funcionamiento suave de la sierra
@ suministro de agua lateral refrigefante
@ maquina galvanizada completa

@ altura de corte ajustable

@ sierra de mesa

@ con sierra ajustable entre 0°-45°
@ suministro de agua refrigerante
@ revestido de pintura EPOXI en polvo ¥
@ pies extraibles y proteccion contra salpicaduras

@ altura de corte regulable, posibilidad de cortes angulares @ pies extraibles y proteccion contra salpicaduras

@ mesa de funcionamiento suave con cubierta de goma Opcional: posibilidad de cortes angulares, mesa con ruedas,
Opcional: prisma prisma

@ 5-fino =‘

v

LSB 44 LSB 44E LSE 18
TOP TOP TOP

Aplicacién

Pinza para
mango de

Revolucion

Dimension 228x180 238x180 @30x198 @45x257 @45x378 D17x154
g:’;isr‘;m 0,520m*min | 0,520m*min | 0,330m%min | 1,05m¥min | 0,40m*min

Por favor especificar,

X=tipo de cincel/punta (1;2;3;4;5), junto con el cédigo.
aguja

100 )
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M-ZLG1 -X

\
4
\

iz Potencia 1.800W
Recorrido

W) | IE:
max.
B Sco | s5onm | zsonm | sem | 3somm
Profundidad
ENES
x600mm

de corte
R1/2” y
11/4”

Aplicacién Aplicacion

Revolucion

Longitud de
mm

Cédigo

.

PRCD* interruptor de proteccion para personas

] 101
Maquinas
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Accesorios para Maquinas SUHNER

@ Cubierta protectora, cerrada por ambos lados, para discos de @125mm
@ Transformador aislado para maquinas Suhner

® Ejes flexibles NA 12 (sin manguera de proteccion), 2m

® Ejes flexibles NA 15 (sin manguera de proteccion), 2m

® Muelle de bloqueo, para ejes flexibles NA12 y NA15

Accesorios para Sierras de mesa BOURK

—m ' @® Bomba de inmersion WP35, salida 370 I/h:

@® Bomba de inmersion WP60, salida 1400 I/h.:

® Prisma para corte de materiales redondos, maximo @200mm:

@ Soporte rectangulo para cortes inclinados (Jolly) ajustable 0°- 45°:

® Rodillos de mesa aptos para $25, S35:
largo: 1000mm, ancho: 400mm, alto: 680-1100mm

@ Sistema laser para S25, S35:

Accesorios
@ Abastecimiento de agua para dispositivos de perforacion:

conexion de broca RY2” hembra - parte motor 1/2” hembra:
conexioén de broca R'2” hembra - parte motor SDS-Plus:
conexion de broca RY2” hembra - parte motor 5/8” hembra:
conexion de broca RY2” hembra - parte motor M18 hembra:
conexion de broca R2” hembra - parte motor M16 hembra:
conexion de broca R2” hembra - parte motor M14 hembra:
conexioén de broca RY2” hembra - parte motor @13mm macho:

@ Indicador de flujo de agua ajustable, acoplamiento Gardena (latén) ' ““:
® Tanque de agua 40I:

Plastico robusto, con bomba operativa de bateria

y 3m de goma, cuerpo con ruedas de plastico

@ Soporte de vacio
- 330x420mm incluye rapida sujecién y gomaespuma:
- @360mm incluye rapida sujecién y gomaespuma:

@ Aspiradora con bomba de agua integrada:
3 x 1000W, 2.5 m manguera de aspiracion,
tanque 90I, boquilla en el fondo, boquilla manual

@ Protector de salpicaduras y asistente de perforacion, para herramientas de
hasta @68mm, recoge y filtra el agua de refrigeracién gracias a la succién

Accesorios

M-ZSU01
M-ZSU02
M-ZSU03
M-ZSU04
M-ZSU05

M-ZBMO1

M-ZBMO02

M-ZBMO03

M-ZBMO04

M-ZBMO05

consultar

M-ZGWO01
M-ZGW02
M-ZGW03
M-ZGW04
M-ZGW05
M-ZGWO06
M-ZGWO07

M-ZGW08
M-ZGW09

M-ZGW10
M-ZGW11

M-ZGW12

M-ZGW13

Iberina

PROLONGADORES

30 mm metal redondo, bronceado,
m 3123P2400 llave de anchura 22/24 mm.

@ placas laterales para abrasivos Frankfurt, ensamblaje con tornillos:

plastico robusto: Z-AFRR
aluminio: Z-AFRA

@ montura para abrasivos Frankfurt, ensamblaje con tomillos:

plastico robusto: Z-AFRZ

@ protector de cojinetes para pulecantos

aluminio @130mm con SF (rapida helicoidal) - M30: Z-AK01
aluminio @130mm con SF (rapida helicoidal) - M20: Z-AK02
aluminio @150mm con SF-R (fijacion rapida helicoidal) - M30: Z-AK03

Accesorios
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