
 
IRON PLAST Noir                                 

                                         
                                        Colle bi-composant 50mL 
                                                              « Fiche technique » 

1.0. IDENTIFICATEUR DE PRODUIT 
- Nom de produit : IRON PLAST Noir 50mL 
- Numéro de produit : A1.E005 

IRON PLAST est un gel bi-composants développé spécialement pour l’industrie Automobile pour la réparation 
ou la finition des plastiques poreux ou non poreux. Le produit sèche rapidement et permet le remontage des 
pièces après seulement 10 minutes. IRON PLAST répare: Fissures, trous ou fixations cassées sur les pares-
chocs et colles: Les plastiques, les métaux, l’Aluminium, le verre, le bois et de nombreux matériaux sans 
nécessiter d’aucun primaire d’accroche. A l’application le produit peut être extrudé sur support vertical en 
cordons verticaux ou horizontaux sans coulure. Après réticulation à l’ambiant l’adhésif atteint une dureté 
élevée, permettant de le poncer et de le peindre. L’adhésif est conditionné dans des cartouches doubles de 
50ml. Des mélangeurs statiques sont préconisés pour son emploi. 
La partie durcisseur étant sensible au gel, il est recommandé de stocker le produit entre +10°C et +25°C.  

*Temps ouvert: 

Le temps ouvert décrit la période pendant laquelle un adhésif bi-composant peut être traité après le mélange et se réfère 
toujours à une petite quantité par température ambiante. Pour de plus grandes quantités, le temps de durcissement est réduit 
en raison de la réaction exothermique. Des températures plus élevées réduisent le temps d’utilisation et de durcissement.  
Règle de base: pour une augmentation de la température ambiante par tranche de +10 °C, le temps d’utilisation et de 
durcissement est réduit de moitié. Des températures inférieures à +16 °C prolongent considérablement le temps d’utilisation 
et de durcissement. Par température inférieure à +5 °C aucune réaction n’a lieu.  

Donnée Technique Partie A Partie B

ASPECT Blanc cassé Noir 

Densité 1,40 1,59

Viscosité à 20°C 3.0 Pa.s 3.2 Pa.s

Rhéologie (5/100/5 s-1) seuil A +25°C 73 Pa 60 Pa

Mode d’application préconisé Extrusion

Rapport de mélange 1 / 1

Plage d’utilisation en température de +5°C à +35°C
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Conditions de durcissement

L’adhésif réticule à la température ambiante 

Temps Ouvert à 20°C * 4 Minutes

Temps hors poussières à 20°C 4 mn 30

Temps de manipulation à 20°C 10 mn 



MODE D’EMPLOI  

Il est recommandé pour les pièces plastiques à ce qu’elles soient exempts de salissures grasses et autres 
contaminations.                                                                      

- Déposer la pièce à coller ou réparer.  

- Nettoyer IMPERATIVEMENT la pièce avec IRON Cleaner (Dégraissant rapide antistatique) sur un chiffon 

propre AVANT TOUT PONÇAGE. 

- Sécher les pièces avec un chiffon propre et non pelucheux.  

- Poncer la surface à coller avec du papier à grains moyens, puis nettoyer à nouveau avec un chiffon imbibé 
de dégraissant Iron Cleaner. 

- Placer la cartouche dans le pistolet et synchroniser les deux composants sans mettre de buse. 

- Fixer la buse adéquate et extruder Ironplast en vérifient que le produit sorti, a eu un bon mélange dans la 
buse. 

- Appliquer le produit sur une seule des deux surfaces à réparer.  

- Appliquer l’élément dans la minute en exerçant une légère pression.  

- Serrer soigneusement les pièces, si nécessaire, pour sécuriser la liaison et empêcher le mouvement pendant 
le séchage.  

- Ne pas appliquer de pression excessive susceptible de provoquer une ligne de colle trop mince. 

Le temps ouvert est de 4 minutes. Après ce laps de temps, ne plus toucher le produit.  

                                                                    

Les informations contenues dans ce document reposent sur notre expérience et nos connaissances. Du fait de 
la diversité des applications et du nombre des éventuels facteurs d’influence, nous vous recommandons avant 
toutes utilisations définitives de procéder à des essais de validation. Pour tous résultats obtenus par des tiers 
dont les procédures et les méthodes ne seraient pas soumis à notre contrôle, notre responsabilité ne pourra en 
aucun cas être engagé et de ce fait tout recours sera exclu. 
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Propriété de l’adhésif

Dureté Short A
60 après 30mn à l’ambiant 
75 après 45mn à l’ambiant 
90 après 60mn à l’ambiant

Allongement De 30 à 40%

Contrainte à la rupture Mpa 7-8

Module de Young Map 35

Contrainte en traction (cordon de 1mm)  
Mpa

de 6 à 9 selon support


