IRON GRIP

Primaire d’accroche plastique 500mL

ALG D RD c « Fiche technique »

1.0. IDENTIFICATEUR DE PRODUIT

- Nom de produit : IRON Grip 500mL
- Numéro de produit : B2.B002

IRON Grip est un primaire d’adhérence incolore développé pour contribuer & renforcer
I’adhérence sur les plastiques, les PMMA, les PVC difficiles avant leurs réparations ou leur
mise en peinture, IRON Grip convient a tous types de matiéres poreux ou non poreux.
Le produit garantit un excellent recouvrement, il est déja hors poussiére en 10 minutes et
permet de commencer les travaux de réparation ou de peintures sur les éléments aprés
seulement 15 minutes.

Ces spécificités font que IRON Grip convient pour tous les travaux de réparation et de
peintures sur des piéces plastiques.

Donnée Technique

ASPECT Incolore
Volume 500 mL
Viscosité 1,260 cPs
Gravité 0,61 a 0,74 g/ml
Temps de conservation 36 mois
Température d’application De 15a 25 °C
Température Opérationnelle 90 °C
cov 675 g/I
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MODE D’EMPLOI:

Nos aérosols sont toujours prétes a I'emploi. La température idéale d’utilisation est de 20°C.
Il convient donc de dégraisser et poncer le support pour nettoyer de toute trace de silicone,
salissure ou graisse avant toutes opérations de peinture ou de réparation.

Une fois sec et propre, bien vérifier son état de surface.

Le primaire d’accroche est destiné a préparer |’adhérence sur le support.

Il est indispensable sur le plastique, sous peine de voir votre peinture ou votre réparation se
décoller.

AVANT TOUT
Imbiber d'IRON Cleaner un chiffon propre et non pelucheux et nettoyer la surface a traiter.

JAMAIS DIRECTEMENT SUR LA PIECE

- Essuyer avec un chiffon propre et non pelucheux.

- Recommencer |'opération si nécéssaire.
Le Primaire d’accroche:

Une fois votre support en état, mélangez bien votre spray, cette étape est trés importante pour
permettre le mélange.

Faites un premier essai sur le papier de masquage qui vous permettra d’évaluer la distance
optimum de projection et la puissance et la concentration du jet.

Pulvérisez avec un geste régulier horizontal en Z sur la zone a pulvériser, puis enchainez avec le
méme mouvement vertical en débordant du support.

Lors de cette étape, veillez & conserver une distance de 25 & 30 cm. Des obijets différents
nécessitent des techniques de pulvérisation différentes.

Commencez & pulvériser en dehors de I'objet. Appuyez fermement sur la téte de pulvérisation
pendant les mouvements.

N'essayez pas d'obtenir une surface lisse dés le premier passage. Le premier passage doit étre
considéré comme une « base d’accroche »; vous obtiendrez une surface lisse au second passage.

Laisser sécher 15 Minutes avant d’attaquer la réparation ou la peinture.

Les informations contenues dans ce document reposent sur notre expérience et nos connaissances. Du fait de
la diversité des applications et du nombre des éventuels facteurs d’influence, nous vous recommandons avant
toutes utilisations définitives de procéder a des essais de validation. Pour tous résultats obtenus par des tiers
dont les procédures et les méthodes ne seraient pas soumis a notre contréle, notre responsabilité ne pourra en
aucun cas étre engagé et de ce fait tout recours sera exclu.
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