


1.0. IDENTIFICATEUR DE PRODUIT

- Nom de produit : Métal Master XS 50mL


- Numéro de produit : A1.I009

- Métal Master XS 50ml est un adhésif structural méthacrylate bi-composant de ratio 1/1 en volume et en 

masse.

- Métal Master XS est formulé pour coller quasiment tous les éléments de structures métalliques, les 

surfaces aluminium, les composites tels que: le carbone, le kevlar, la fibre de verre, la céramique et la 
majorité des thermoplastiques. La colle supporte une température de 190°C pendant 20 minutes sans perte 
de performance mécanique. 


*Temps ouvert:


Le temps ouvert décrit la période pendant laquelle un adhésif bi-composant peut être traité après le mélange et se réfère 
toujours à une petite quantité par température ambiante. Pour de plus grandes quantités, le temps de durcissement est réduit 
en raison de la réaction exothermique. Des températures plus élevées réduisent le temps d’utilisation et de durcissement.  
Règle de base: pour une augmentation de la température ambiante par tranche de +10 °C, le temps d’utilisation et de 
durcissement est réduit de moitié. Des températures inférieures à +16 °C prolongent considérablement le temps d’utilisation 
et de durcissement. Par température inférieure à +5 °C aucune réaction n’a lieu.


Caractéristique Technique

Propriétés du Monomère Partie A Partie B

Base Chimique Méthacrylate Méthacrylate

Couleur Ambre Blanc

Viscosité (mPa.s) (T-D, 2,5rmp à 20°C) 200,000 200,000

Viscosité du mélange (mPa.s) (T-D ;2,5 rpm à 

20°C) 
200,000 200,000

Masse volumique (g/cm
3

): 0,97 0,97

Point Eclair (°C) 10,5 10,5

Ratio de Mélange 1/1 1/1

Temps ouvert à 20°C en minutes * 10 à 15mn

Temps de Manipulation en minutes 20 à 25mn

Dureté (Shore D): 75

% Elongation 10 - 15

Plage de Température (°C) - 40°C à 190°C
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Métal Master XS

Colle Structurale Méthacrylate Beige


« Fiche Technique »



MODE D’EMPLOI 


Préparer les pièces à coller en les dégraissant avec IRON Cleaner (dégraissant rapide et doux). 


(Attention ne jamais dégraisser l’aluminium brut). 


Sécher les pièces avec un chiffon propre et non pelucheux. Poncer la surface à coller avec du papier à grains moyens, puis 
nettoyer à nouveau avec un chiffon imbibé de dégraissant.                                                                                         
Placer la cartouche dans le pistolet et égaliser les deux composants sans mettre de buse.                                                     

Fixer la buse adéquate et extruder les 20 premiers mm de METAL MASTER xs et bien vérifier que le produit sorti, a eu un 
bon mélange dans la buse.                                                                                                                                   

Appliquer METAL MASTER xs sur une seule des deux surfaces à coller. Appliquer l’élément dans les 10 minutes en 
exerçant une légère pression. Serrer soigneusement les pièces, si nécessaire, pour sécuriser la liaison et empêcher le 
mouvement pendant le séchage.                                                                                                                                        
Ne pas appliquer de pression excessive susceptible de provoquer une ligne de liaison trop mince.


En cas d’ajustement, NE JAMAIS DÉCOLLER LA PIÈCE, mais seulement la faire glisser.


Le temps ouvert est de 5 minutes. Après ce laps de temps, ne plus toucher le collage. Le séchage complet est obtenu après 
10 Heures. L’excédent d’adhésif frais peut être ôté avec une raclette, s’il est partiellement sec à l’aide d’un outil tranchant et 
une fois sec par ponçage.


                                                           


CONSERVATION 


La durée de conservation du METAL MASTER XS est de 6 mois dans son emballage d’origine non ouvert. Le produit peut 
être conservé dans un endroit sec à l’abris du soleil et à une température comprise entre 10°C et 20°C.                                
Une exposition à une température plus élevée ou plus basse entraînera une réduction de la durée de conservation indiquée.


Les informations contenues dans ce document reposent sur notre expérience et nos connaissances. Du fait de la diversité des applications et 

du nombre des éventuels facteurs d’influence, nous vous recommandons avant toutes utilisations définitives de procéder à des essais de 

validation. Pour tous résultats obtenus par des tiers dont les procédures et les méthodes ne seraient pas soumis à notre contrôle, notre 

responsabilité ne pourra en aucun cas être engagé et de ce fait tout recours sera exclu. 

Caractéristique Technique

Contrainte de traction/Cisaillement Norme NF EN1465

ACIER/ACIER 25,00 MPa

Aluminium/Aluminium 20,00 MPa

PMMA/PMMA Rupture du Substrat

ABS/ABS Rupture du Substrat

SMC/SMC Rupture du Substrat

PVC/PVC Rupture du Substrat

Fibre de verre/Fibre de verre Rupture du Substrat
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