


1.0. IDENTIFICATEUR DE PRODUIT

- Nom de produit : NEWFLEX 290mL

- Numéro de produit : A1.B002


NEWFLEX 290ml est un mastic 100% MS Polymère® mono-composant 
spécialement développé pour l’industrie. Le produit idéal pour le collage et la réalisation de joint 
structuré, de joint d’étanchéité ou de contre collage nécessitant une bonne adhérence sur des 
surfaces telles que le métal, le plastique, le Plexiglas, l’Aluminium, le caoutchouc et même le 
verre sans nécessiter d’aucun primaire. Offrant des caractéristiques exceptionnelles en termes de 
rapidité, à 20°C avec 50% d’humidité relative, le temps de formation de peau de l’adhésif est de 
15min seulement et sa vitesse de polymérisation est de 3mm/24h. Le retrait linéaire est de l’ordre 
de 0,01%. De plus, 100% de la matière active réagit pendant la polymérisation. Les qualités 
optimales de ce produit sont obtenues à température ambiante, entre 5 et 35°C. Les adhésifs de la 
gamme FLEX possèdent des caractéristiques étonnantes car ils offrent une adhésion élevée 
associée à un allongement pouvant aller jusqu’à 450%. Ces qualités sont essentielles pour réaliser 
des collages capables de résister aux impacts, aux vibrations et au pelage. Ils offrent des 
résistances: Au feu et aux fumées, permettant d’obtenir des classements M1/F0 (selon la norme NF 
F 16-101 et la STM-S 001) Aux températures > plage d’utilisation de -40 à 200°C, sans perte de 
caractéristiques mécaniques. En eaux douce, salée ou déminéralisée, y compris en immersion 
permanente. Aux U.V. sans affecter les résistances mécaniques. En milieux agressifs tel que les 
alcalins, les acides dilués, les solvants polaires, les huiles, l’humidité. La gamme FLEX ne dégagent 
aucune odeur pendant sa polymérisation, elle est sans solvant, sans phtalate, sans isocyanate et 
sans silicone. 


Données Techniques

Aspect BLANC

Base 100% MS Polymère

Dureté (Short A) 60

% Allongement 400 %

Tack Instantané (N) 56

Densité 1,59 g/ml

Contrainte de traction (Mpa) * 2.1 Mpa N/ mm2

Fibre de verre/Fibre de verre Rupture du Substrat

PVC/PVC Rupture du Substrat

ACIER Rupture Cohésive systématique. 

ACIER Rupture Cohésive systématique. 
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Colle MS Polymère Joint & Etanchéité 290mL


«  Fiche technique »

NEWFLEX



MODE D’EMPLOI :


Il est recommandé pour les pièces métalliques et le vitrage de veiller à ce qu’ils soient exempts de 
salissures grasses, couches d’oxydes et autres contaminations. 


- Nettoyer la surface de travail avec IRON Cleaner sur un chiffon propre et non pelucheux 
(Dégraissant rapide et doux). 


- Attention ne jamais dégraisser l’aluminium brut.


- Appliquer NEWFLEX avec la canule ronde ou plate selon le joint a réaliser. 


- Vous pouvez lisser le joint au doigt, au pinceau ou à la spatule. 


- (Jamais avec du diluant peinture) 


Le temps ouvert est de 15 minutes. Après ce laps de temps, ne plus toucher le produit. 


Les informations contenues dans ce document reposent sur notre expérience et nos connaissances. Du fait de la diversité 
des applications et du nombre des éventuels facteurs d’influence, nous vous recommandons avant toutes utilisations 
définitives de procéder à des essais de validation. Pour tous résultats obtenus par des tiers dont les procédures et les 
méthodes ne seraient pas soumis à notre contrôle, notre responsabilité ne pourra en aucun cas être engagé et de ce fait 
tout recours sera exclu. 
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