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Masa GmbH, 56626 Andernach, Deutschland

Auf kurzen Wegen zum Erfolg

Die geschéaftliche Verbundenheit des Maschinenbauunter-
nehmens Masa GmbH und des Baustoffproduzenten Gebr.
Zieglowski GmbH & Co. KG zeugt von einer langjéhrigen
Partnerschaft auf Augenhdhe. Sowohl Masa als auch Gebr.
Zieglowski haben ihre Wurzeln im Norden von Rhein-
land-Pfalz. Seit Mitte des 19. Jahrhunderts wurde der hier
vorkommende Bims vulkanischen Ursprungs fiir die Her-
stellung von Rheinischen Schwemmsteinen genutzt. Der
nach dem Zweiten Weltkrieg einsetzende Aufschwung
der Bimsindustrie, der bis Anfang der 1960er Jahre stetig
wachsende Bedarf an Bimssteinen fiir den Wiederaufbau
Deutschlands und der seit den 1960er Jahren zunehmende
Automatisierungsgrad bei der Herstellung von Betonstei-
nen pragten entscheidend die Geschichten beider Firmen:
Masa machte sich in der Entwicklung und Fertigung von
Steinfertigungsmaschinen und -anlagen einen Namen,
Gebr. Zieglowski konzentrierte sich auf die Produktion
ebendieser Betonsteine. Das Portfolio der beiden Unter-
nehmen wurde in den letzten Jahren und Jahrzehnten zu-
kunftstrachtig ausgebaut. Gebr. Zieglowski setzte bei den
permanenten Erweiterungen der Produktionsstatte auf das
verlassliche Maschinenequipment der Firma Masa.

Die 1953 von vier Bridern gegriindete Firma Gebr. Zieglow-
ski GmbH & Co. KG richtete von Anfang an ihre Unterneh-
menstatigkeit nicht nur auf die Herstellung von Bimssteinen
aus. In den Nachkriegsjahren hatte gleichzeitig die Versor-
gung mit Rohstoffen oberste Prioritat. Somit lag es nah, den
betriebseigenen Bimsabbau, die Rohstoffgewinnung und
den Rohbimsversand als zweites Standbein voranzutreiben.
Innerhalb kirzester Zeit konnte Gebr. Zieglowski die erste
Produktionsstdtte mit eigenen, hochwertigen Materialien

Produktionsstétte der Gebr. Zieglowski GmbH & Co. KG
in Kruft

versorgen. Knapp 70 Jahre spéter verfiigt das Unterneh-
men nach wie vor Uber eigene Gruben mit umfangreichen
Rohstoffvorkommen, die mit modernem Gerat und umwelt-
vertraglich Schicht fir Schicht abgebaut werden. Der gleich-
bleibend hohe Standard des Rohstoffes Bims schlagt sich
automatisch auch bei der Qualitat der Endprodukte nieder.
Analysiert und geprift wird das vulkanische Gestein, ebenso
wie samtliche andere Gesteinskérnungen, im hauseigenen
Labor. Mittlerweile stellt Gebr. Zieglowski weit mehr als ,nur”
Bimssteine her. Das Unternehmen aus Kruft hat sich auf
den Hoch-/Wohnungsbau aus Leichtbeton, Betonsteine fur
den Garten-/Landschaftsbau (Schalungssteine, Hangsteine,
Mauersysteme usw.) und Beton-BoxBlocksteine fur Schitt-
gutboxen bzw. Trennwéande spezialisiert. Friher wie heute -
die Qualitdt muss stimmen.

Die Leistungsfdhigkeit der Masa-Produktionsanlage spiegelt sich auch im vorhandenen Lagerplatz (iber 200.000 m2) wider.
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Masa deckt mit seinen Einzelkomponenten und Komplettanlagen die Fertigung in allen relevanten Materialgruppen der Baustoffin-
dustrie ab: Betonsteine, Betonplatte, Kalksandstein und Porenbeton.

Die hierzu bendétigten technischen Losungen werden von uns geplant, konstruiert, individuell angepasst und realisiert. FUr unsere
Kunden bedeutet das: ein Lieferant, ein Ansprechpartner, ein Verantwortlicher.

Masa GmbH Masa GmbH info@masa-group.com

Masa-Str. 2 Porta Westfalica service@masa-group.com E E
56626 Andernach Osterkamp 2 WWW.masa-group.com I_"'
Germany 32457 Porta Westfalica

Phone +49 2632 9292 0 Germany E

Service Hotline +49 2632 9292 88 Phone +49 5731 680 0 Masa - made in Germany.



Neben dem Einsatz einwandfreier Rohstoffe erfordert die
Herstellung hochwertiger Betonprodukte vor allem eins: Eine
fur die anspruchsvollen Qualitdtsanforderungen entwickelte,
vollautomatische Produktionsanlage. Bis zu 5.000 m? Wand-
baustoffe verlassen beispielsweise téglich das Gebr. Zieglow-
ski-Werk. Die Produktionsanlage muss daflir genau ausgelegt
und abgestimmt sein. Sehr hohe Prézision mit minimalen To-
leranzen bei den groB- oder kleinformatigen Steinen sind das
Aund O.

Im Zentrum der Anlage steht ein nahezu unverwdistlicher
Steinfertiger: Die Masa Record 9001 wurde bereits Ende der
1990er Jahre in Betrieb genommen. Das Masa-Logo auf der
Maschine ist etwas in die Jahre gekommen, die Qualitat der
Produkte und der Output entsprechen jedoch dem aktuellen
Fertigungsstandard. Méglich ist dies, da das Equipment von
Gebr. Zieglowski fortwdhrend hinsichtlich seiner Funktionali-
tét und zeitgemé&Ben Ausrichtung Uberprift und bei Bedarf
erweitert und modernisiert wird.

Masa begleitet den Baustoffproduzenten seit vielen Jahren
aktiv in seinen Modernisierungsbestrebungen. In der letzten
Dekade wurden unter anderem ein Umbau der Trockenseite
zur Integrierung einer QS-Station mit abgesichertem Zugang,
die erforderlichen Steuerpult- und Leistungsschrankanpas-
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Mischer PH 3000/4500 fiir Kernbeton

sungen sowie Neuprogrammierungen realisiert. Zudem er-
folgte eine Optimierung des gesamten Mischbereichs. Bei
dieser MaBnahme musste der im urspringlichen Anlagen-
layout noch tber der Steinfertigungsmaschine angeordnete
Kernbeton-Mischer demontiert werden. Der neue Standort
wurde vorausschauend so konzipiert, dass eine spatere Anla-
generweiterung auf Betonprodukte mit Vorsatzschicht prob-
lemlos umgesetzt werden kann. Masa lieferte im ersten Schritt
einen neuen Kernbeton-Mischer PH 3000/4500 inkl. Mischer-
plattform, die Masa-Wasserdosierung Aquados und weiteres
Zubehor. Der massive, knapp 25 t schwere PH 3000/4500 mit
Planetengetriebe (ausgestattet mit drei auf3en liegenden 45
kW Antriebsmotoren der Energieeffizienzklasse IE3) wurde
im Jahr 2020 noch einmal generaliiberholt. Er steht fur eine
Kombination aus méglichst kurzen Mischzyklen bei sehr ge-
ringem VerschleiB3 und einer sehr hohen Anlagenverfigbar-
keit. Die Mischung erfolgt durch vier robuste Mischsterne,
welche in unterschiedlichen Positionen angeordnet sind.
Jeder Mischstern verfigt Gber drei stromlinienférmig aus-
gefiihrte Mischarme, wobei jeweils ein Mischarm héhenver-
setzt installiert ist. Die Alltagstauglichkeit des PH 3000/4500
spiegelt sich auch in der Langlebigkeit der Mischwerkzeuge
wider.

Zum flexiblen Transport des Betons von der Mischanlage
zum Silo der Steinfertigungsmaschine wurde eine Masa-Ku-
belbahn installiert, die ebenfalls eine mogliche Erweiterung
auf die Vorsatzbeton-Produktion bericksichtigt. Durch die
Ausstattung der Kiibelbahn mit einem Doppel-Kibel wurden
bereits im Vorfeld die Weichen fir einen separaten und damit
sauberen Transport des Kern- und Vorsatzbetons gestellt.

Mit der Nachristung einer Masa-Multi-Color-Vorrichtung
,Easy” erreichte Gebr. Zieglowski eine deutliche Flexibilitat in
der Erweiterung des Produktprogrammes. Die direkt auf dem
Maschinensilo der Steinfertigungsmaschine montierte Vor-
richtung zeichnet sich auch durch sehr geringen Platzbedarf
eines Kolorierungssystems aus.
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FUTURE OF CONCRETE.
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BETONWAREN/BETONWERKSTEIN

AuBerdem nahm Masa einen Komplettumbau der Steuerung auf die FAST-Visua-

lisierung und S7 SPS vor, stellte neue Leistungsschranke fir die Dosieranlage be-
reit und brachte im Bereich der Steinfertigungsmaschine das umfassende Safety-
Equipment wieder auf den neusten Stand der Technik.

Pfiffige Losungen auf limitiertem Raum

Eine erneut sehr umfangreiche Modernisierungs- und ErweiterungsmaBBnahme
wurde im Jahr 2020 von Gebr. Zieglowski initiiert. Der komplette Handling-Be-
reich nach der Aushértung bis hin zur Paketierungsanlage sollte nun in Angriff ge-
nommen werden. Fir Geschaftsfihrer Thomas Zieglowski waren die Ziele dieser
MaBnahmen klar gesteckt: ,Mit einer Modernisierung und Optimierung der be-
stehenden Produktionsanlage wollen wir unsere Produktion effizienter gestalten
und die Qualitét der Produkte nochmals steigern. Durch die Installation eines gro-
Ben Brettpuffers mit tber 1.000 Produktionsunterlagen wird nun die Frischseite
von der Trockenseite und damit vom Produktionskreislauf entkoppelt. Das bietet
uns zuklnftig die Moglichkeit, Produktionsunterbrechungen abzufedern und die
Produktion variabler zu gestalten.” Die Planung und Realisierung gelang in enger
Zusammenarbeit mit den Projektverantwortlichen der Masa GmbH, Rudolf Buyna,
Edgar Schmitz und Christoph Dirk.

Der Handling-Bereich musste fir das Vorhaben auf Links gedreht werden. Das vor-
handene Senkgeriist wurde demontiert und etwa vier Meter in Richtung Frischseite
versetzt. Die ausgehérteten Produkte laufen nun tUber einen Bypass aus Ketten- und
Rollenbahnen in Richtung Ricktransport/Trockenseite. An den Rollenbahnmodulen
kénnen sowohl eine Qualitdtskontrolle als auch das Einsetzen von Isoliermaterial in
die Produkte sicher erfolgen. Dem eingeschrankten Platzangebot wurde mit einem
weiteren Kniff Rechnung getragen: Das mittlere Rollenbahnmodul ist mechanisch
und elektrisch entkoppelbar und kann fir einen erleichterten Zugang zwischen
Frisch- und Trockenseite herausgefahren werden.

Transport von frisch produzierten Warmedammsteinen zum Aushértebereich
bzw. von ausgehérteten Steinen (ber die Bypass-Module zur Schleifanlage

Unmittelbar nach den Bypass-Modulen beginnt ein ausgekligeltes Zusammenspiel
von vier durchgéngig servo-geregelten Lagenumsetzern, dem als Freihubférderer
ausgeflihrten Ricktransport, einer auf zweiter Ebene Uber dem Ricktransport an-
geordneten Schleifanlage sowie einer parallelen Linie zur Lagen-Umformierung.
An dieser Stelle kann von einem Meisterstlick gesprochen werden, das die Tech-
nischen Biros der Masa GmbH geplant und ausgefihrt haben. Auf sehr engem
Raum lduft hier ein stabiles System, das samtliche Anforderungen hinsichtlich
Flexibilitdt und Funktionalitat erfillt. Der neu gelieferte Masa-Lagenumsetzer | in
Portalbauweise ist mit Fahrwerk, Hubwerk, Hauptklammer, 4-Seiten-Klammer, ver-
tikalem und horizontalem Drehwerk ausgeristet. Das Hubgewicht betragt bis zu
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Steinlser und Lagenumsetzer I: Die ausgehérteten Warmedammsteine werden von der Produktionsunterlage gelést,
zentriert und schonend auf das Zufihrband der Schleifanlage gesetzt.

1.000 kg. Die individuellen Aktionsmoglichkeiten des Lagen-
umsetzers sprechen fiir sich: Das Zentrieren der Produkte,
das vertikale Drehen einer Lage, das horizontale Drehen von
Produkten sowie das Umsetzen der Lage auf das Zufiihrband
der Schleifanlage (in Ebene 2) oder auf den Ricktransport
sind frei miteinander kombinierbar. In den Ablauf integriert
wurde auch der vorhandene Masa-Steinldser, der zum Losen
von evtl. an der Produktionsunterlage anhaftenden Produk-
ten eingesetzt wird.

Sowohl in die Verfahrens- als auch Sicherheitstechnik vollum-
fanglich eingebunden wurden zudem die vorhandene 2-Sta-
tionen-Schleifanlage und der Lagenumsetzer II. Die gesamte
Steinlage wird hier geschliffen (kalibriert), mit dem Lagen-
umsetzer Il um 180° gewendet und durch die zweite Schleif-
station erneut bearbeitet. Der neue Masa-Lagenumsetzer |l|
nimmt die geschliffenen Produkte von der Schleifanlage ab
und setzt sie wieder auf den Ricktransport. Produkte, die kei-
ner Oberflachenbearbeitung bedirfen, werden alternativ auf
direktem Weg per Freihubférderer unter der Schleifanlage
durchgefihrt. Vom Ricktransport aus kann nun je nach Be-
darf die Umformierlinie bedient werden. Dies erfolgt mittels
Masa-Lagenumsetzer IV mit horizontalem Drehwerk. Auch
dieser Lagenumsetzer kann bis zu 1.000 kg Hubgewicht be-
waltigen.

Mit der Installation einer neuen Masa-Umformierlinie wurde
Gebr. Zieglowski nun modernes Equipment zur VergroBe-
rung oder Verkleinerung von Steinlagen in Prozessrichtung
an die Hand gegeben. Die Veranderung der Lagen erfolgt
lber eine Kombination von Steinschub, pneumatisch ange-
triebenem Niederhalter und PVC-Band. Die Umformierein-
heit ist ebenfalls auf 1.000 kg pro Lage ausgerichtet und un-
tersttzt das Handling der Produkte gemaB den individuellen
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Wéahrend der Umbauphase: Montage von Riicktransport,
Lagenumsetzer lll und IV sowie Cuboter
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Aufnahme der geschliffenen Produkte und lagenweises
Umsetzen auf den Riicktransport

Das neue Steuerpult fiir den Bereich Ricktransport und
Umformierung
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Masa-Umformierung: Die urspringlichen zehn
Wérmedammsteine (16DF KLB SW1 Wirmeddmmsteine)
des Produktionstaktes werden auf acht Steine reduziert, um
das Palettenmal3 zu erzielen.

Anforderungen. Durch den Einsatz der Umformierung kann
Gebr. Zieglowski bei bestimmten Steinformaten bei gleicher
Produktionsgeschwindigkeit etwa 25 % mehr Steine fertigen.

Fir das Monitoring der Produktionsdaten, die Ferti-
gungsplanung und die Betriebsdaten der Trockenseite

ist eine Schnittstelle zur Anbindung an das ERP-System
vorgesehen.

Unermudlich im Einsatz

Zur Abnahme einer kompletten Steinlage vom Riicktransport
und der Umformierlinie sowie zur Bildung von Steinpaketen
auf dem nachfolgenden Pakettransport kam in der Vergan-
genheit eine hydraulische Masa-Paketieranlage mit zwei se-
parat drehbaren Abstapelkdrben zum Einsatz. Diese Arbeit
Ubernimmt jetzt der Cuboter, eine zeitgemé&Be Losung der
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Masa GmbH. Das komplett servo-geregelte Paketiersystem
kann sowohl variierende Abnahme- und Absetzpositionen als
auch Hohendifferenzen problemlos handhaben. Wo vorher
zwei Abstapelkérbe notwendig waren, erfillt nun der Einzel-
korb-Cuboter mit dynamisch-harmonischen Bewegungen
zuverléssig sémtliche Arbeitsabléufe. Die ohnehin schon se-
rienmaBig vorhandene hohe Tragkraft des Cuboters wurde
fur Gebr. Zieglowski noch einmal angepasst. Das Hubgewicht
betragt satte 1.000 kg. Die maximale Pakethohe wurde auf
1.500 mm vergréBert.

In die neue Steuerung des Paketierungsbereiches integriert
wurden neben dem Cuboter auch der vorhandene, als Un-
terflurkettenférderer ausgefiihrte Pakettransport mit Steinpa-
ket-Transportwagen, ein Transportpaletten-Speichermagazin
sowie Zentriervorrichtungen. Ebenfalls eingebunden wurde
der Signalaustausch mit zwei Umreifungsmaschinen (horizon-
tal und vertikal) und einem Schrumpfhaubeniberzieher.

www.cpi-worldwide.com
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Blick auf den Verpackungsbereich

Die Steinpaket-Transportwagen werden via Zentriervorrich-
tung genau positioniert. Eine neue Transportpaletten-Zen-
trierstation sorgt nun flr eine exakte Platzierung verschie-
denster Palettenmodelle unter der Absetzposition des Cu-
boters. Die Vorrichtung liefert einen wesentlichen Beitrag in
puncto Transportsicherheit, denn die Palette sitzt stets opti-
mal unter dem Steinpaket.

Eine weitere individuelle Losung springt im Gebr. Zieglow-
ski-Werk ins Auge: Die Wartungsplattform des Cuboters.
Das Masa-Safety-Konzept berticksichtigt hier in erheblichem
MaBe die réaumlichen Gegebenheiten sowie Kundenwiinsche.
Entlang der Paketierung bis zur Hallenwand wurde ein etwa
10 m langer Wartungssteg mit entsprechend abgesicherten
Treppen installiert, der auch wahrend des Betriebs des Cubo-

Alles an seinem Platz in neuen, klimatisierten
und staubgeschlitzten Schaltschrankrdumen

BWI - BetonWerk International - 5 | 2021

Sicherer Ubergang im Paketierungsbereich

ters sicher begehbar ist. Damit ist, ausgehend vom Hallenni-
veau im Bereich Ricktransport Gber die Paketierungsebene,
ein gefahrloser und schneller Zugang zu den Schaltschrank-
raumen moglich. Der Cuboter verfiigt iber einen separaten
Zugang, der mit 2-fach-Schiebetir und Zugangsanforderun-
gen gesondert abgesichert ist. Auch das Transportpaletten-
Speichermagazin sowie die Umreifungsmaschinen und der
Haubeniberzieher wurden elektrisch und mechanisch voll in
das Safety-Konzept integriert.

Umfangreich gestalteten sich auch die ModernisierungsmaB-
nahmen im sogenannten Quertransport. Das neue System
sollte vor allem eine Ablaufoptimierung sowie eine Erho-
hung der Anlageneffizienz und -verfigbarkeit bringen, indem
Frisch- und Trockenseite moglichst unabhangig voneinander
arbeiten kénnen. Parallel zur Demontage der bisherigen
Quertransport-Komponenten wurden hierfir Teilbereiche
des Aushérteregals abgebaut. Auf diese Weise entstand der
Platz fur die systematische Pufferung von insgesamt 1.680
Produktionsunterlagen. Die Ein- und Auslagerungslogistik
beruht auf einem intelligenten Zusammenwirken verschiede-
ner Masa-Komponenten. Direkt hinter dem Cuboter nimmt
eine Absenkvorrichtung nacheinander je zwei Produktions-
unterlagen auf, die dann mittels Z-Wender geklammert, um
180° gewendet und an eine schrittweise nach unten tak-
tende Sammelvorrichtung Ubergeben werden. Sobald ein
Stapel von max. 20 Produktionsunterlagen gebildet wurde,
senkt die Sammelvorrichtung den Stapel vollstandig ab und
Ubergibt ihn an die nachfolgenden Transportbahnen. Zum
Einsatz kommen hier sowohl frequenzgeregelte Puffer-Rol-
lenbahnen als auch Kettenbahnen. Bei der Konzeption des
gesamten Bereiches wurde der beschrénkten Raumkapazi-
tét erneut Rechnung getragen: Die Kettenbahnen sind re-
versierbar, sodass die Produktionsunterlagen entweder
in Richtung Steinfertigungsmaschine oder Speicherregal
beférdert werden kénnen. Die Ein- und Auslagerung der

www.cpi-worldwide.com
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Der Z-Wender klammert je zwei Produktionsunterlagen und Der neue Masa-Brettpaket-Transportwagen
wendet sie um 180°.

Produktionsunterlagen-Stapel in das Speicherregal regu- Die genaue Arretierung des Unterwagens vor dem Speicher-
liert der Masa-Brettpaket-Transportwagen. Dieser besteht  regal erfolgt Uber eine Zentrierung und Zentrierrollen. Ober-
aus einem schienengebundenen Unterwagen sowie einem und Unterwagen kommunizieren nicht Gber Schleppkabel,
Oberwagen mit Hubmast und Gabeln. sondern bidirektional Gber Datenlichtschranke.
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Diese drahtlose Datenkommunikation stellt eine sichere und
zuverldssige Alternative dar, mit der gro3e Datenmengen ef-
fizient verarbeitet werden kénnen. Vor der Steinfertigungs-
maschine erfolgt die automatische Entstapelung der Pro-
duktionsunterlagen durch ein kombiniertes Anheben, Klam-
mern und Transportieren. Masa lieferte hierfir einen neuen
Brettentstapler.

Auf kurzen Wegen zum Erfolg

Gebr. Zieglowski profitiert deutlich von der Realisierung der
umfangreichen MaBnahmen. Kurze und durchdachte Wege
innerhalb der Produktionsanlage sowie zu den Verantwort-
lichen der Masa GmbH sind entscheidende Meilensteine auf
dem Weg zu einer auch weiterhin sehr erfolgreichen Beton-
steinproduktion in Kruft.

Gemeinsam haben die Unternehmen Gebr. Zieglowski und
Masa die Herausforderung angenommen und bewéltigt,
wéhrend einer Pandemiephase einen so umfangreichen
Umbau der bestehenden Produktionsanlage umzusetzen.
Durch das Zusammenspiel der Projektverantwortlichen Tho-
mas Zieglowski, Sven Wagner, Domenico Pullera (alle GZ)
und Rudolf Buyna, Edgar Schmitz, Christoph Dirk (alle Masa)
ist es gelungen, das Projekt innerhalb von sieben Wochen zu
installieren und in Betrieb zu nehmen. Nicht zuletzt war dies
natdrlich nur durch den tatkréftigen Einsatz auch der anderen
direkt oder indirekt beteiligten Mitarbeiter beider Unterneh-
men moglich. [

Masa ermdglicht allen Lesern der BWI den
kostenlosen Download dieses Artikels im

"
pdf-Format. Besuchen Sie die Webseite
‘-masa F www.cpi-worldwide.com/channels/masa

% oder scannen Sie den QR-Code mit
[=] i

lhrem Smartphone ein, um direkt

auf diese Webseite zu gelangen.

Die Firma Gebr. Zieglowski wurde im Jahr 1953 ge-
griindet und hat seit dieser Zeit enge Verbindungen
zum Markt, ist Grindungsmitglied des Bundesver-
bands Leichtbeton, Hauptgesellschafter der INTER-
BiMS GmbH inkl. der Firma Klanz in Kruft sowie Ge-
sellschafter des Recycling Centrum Mittelrhein GmbH.

Gebr. Zieglowski vertreibt ihre Mauerwerksprodukte
Uber die KLB Klimaleichtblock GmbH. Die KLB Klima-
leichtblock ist die Vertriebsgesellschaft fir drei Bims-
baustoffproduzenten und betreibt auch die Forschung
und Entwicklung. Dabei wird die Materialprifungs-
und Versuchsanstalt Neuwied mit eingebunden.

WEITERE INFORMATIONEN

GEBR. ZIEGLOWSKI

Gebr. Zieglowski GmbH & Co. KG
WaldstraBe 17, 56642 Kruft, Deutschland
T+49 2652 8080, F +49 2652 80840
info@zieglowski.de , www.zieglowski.de
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Masa-Str. 2

56626 Andernach, Deutschland
T+49 263292920
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