EFFIZIENZ-WORKSHOP II: e
MASCHINE FIT

IN 2 TAGEN ZUR EFFIZIENTEN MASCHINE

Tag1
08:00-10:00 | Vor-Analyse an der Maschine

Beschreibung der Maschine und deren Umgebung (Arbeitsbereich und Arbeitsab-
laufarten)

10:00-12:00 ' Unterbrechungsaufnahme / Leistungsfahrt

an einem Maschinenarbeitsplatz

- Ermittlung von Stdrungen/Unterbrechungen und Risttatigkeiten der aktuellen
Maschine

- Aufnahme der technischen Verfiigbarkeit Vt und Taktleistung (Teile/Minute)

12:30-14:00 | Analyse der Unterbrechungsaufnahme / Leistungsfahrt

- Auswertung und Beurteilung der Stér- und Riistfaktoren

14:00-18:00 | Losungsansatze und MaBnahmenplan ausarbeiten

- SMED: Riistzeitworkshop

- 5S-ArbeitsplatzgestaltungsmalRnahmen an der Maschine

- Trennung von Wertschdpfung und Intralogisitk
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EFFIZIENZ-WORKSHOP II: e
MASCHINE FIT

IN 2 TAGEN ZUR EFFIZIENTEN MASCHINE

Tag 2

08:00-12:00 | Praktische Umsetzung Teil 1: SMED Riistzeitworkshop

- Quick-Win-Schulung der Maschinenbediener vor Ort

- Schematische Lésungsansatze durch Sortieren-Systematisieren-Saubern
(Maschinenumfeld wird angepasst)

- Erarbeitung eines standardisierten Riistens mit Ablauftatigkeiten und
Arbeitsmitteln

12:30-15:00 | Nutzen der Optimierung:

- Ermittlung der Effizienz und deren Kosteneinsparung

- Definition des weiteren Vorgehens

15:00-16:30 | Prasentation der Ergebnisse

Beispiel:

Vorher Nachher

° kein schneller Zugriff der Arbeitsmittel zum e Arbeitsmittel sind staubgeschiitzt gelagert
effizienten Riisten e direkter Einzelteilzugriff mdglich

o hohe Suchzeiten ° keine Suchzeiten, da ,Alles einen Platz und alles
e keine Ordnung & Sauberkeit seinen Platz hat”

TERMIN: 2 Tage (nach Vereinbarung)
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