Applikationsberichte &
Messmethoden

HLE 0012

Farbmessung von transluzentem Granvulat
mit dem Aeros von HunterLab

Bei der Produktion wund Verarbeitung von
fransluzentem Kunststoffgranulat ist es wichtig,
neben den allgemeinen Farbwerten auch den
Gelbgrad (Yellowness Index, Yl) zuverldssig zu be-
stimmen, bevor es zu einem Endprodukt gezogen
oder gegossen wird. Die uneinheitliche OberflG-
che des Granulats fUhrt aber bei der herkdmmili-
chen Farbmessungen oft zu groBen Ungenauig-
keiten in den Einzelmessungen. Darum mussten
bisher viele Messungen durchgefUhrt und dann
der Mittelwert daraus berechnet werden.

HunterLab hat eine spezielle Messtechnik entwi-
ckelt, um in der Farbmessung bei einfacher
Handhabung wiederholbare Ergebnisse zu ge-
wdahrleisten.
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it dem Aeros von HunterLab wird bei

der Messung eine sehr groBe Oberfla-

che ausgewertet, indem sich eine

Schale mit Kunststoffgranulat unter
dem exzentrisch positionierten Sensor hindurch
dreht. Wahrend der Rotation werden mehrere
Messungen hintereinander durchgefihrt und auto-
matisch der Mittelwert gebildet.

DIE ANWENDUNG

Durch die ungewdhnlich groBe Messfldche, die
hierdurch erreicht wird, werden Farbe und Gelb-
grad des transluzenten Granulats frotz der unein-
heitlichen Oberfldche in nur einem einzigen Vor-
gang extrem genau und wiederholbar bestimmt.

Bei der berUhrungslosen Messung von oben wird nicht durch den Boden einer Kivette gemessen. Damit
vereinfacht sich die Probenvorbereitung und die Messergebnisse entsprechen exakt dem optischen Ein-
druck des Granulats. Durch die automatische Auswertung der groBen Oberfldche wird die Messung dabei

auf einen einzigen Vorgang reduziert:

Vorab wird der Sensor des Gerdts so positioniert,
dass er sich exzentrisch Uber dem Rand der FUI-
lung befindet. (Bild1)

e Das Granulat wird zur Messung einfach in eine
Schale gefullt, so dass der Sensor die Farbe der
Oberfldche von oben misst. (Bei ausreichender
FUllhéhe des transluzenten Granulats in der Scha-
le, hat die Farbe des Schalenbodens keinen Ein-
fluss auf das Messergebnis.)

¢ FUr eine exakte Farbmessung wird durch die au-
tomatische Hohenanpassung der perfekte Ab-
stand des Sensors zur Probe hergestellt.

¢ Bei der Messung dreht sich der Rand der Schale
unter dem Sensor hindurch und das Aeros bildet
in 5 Sekunden den Mittelwert aus 35 Messungen.
Somit betrachtet man de facto eine ungewohn-
lich groBe Oberfldche von ca. 177 cm?.

e Ein Abgleich mit Zwischenmessungen ohne Mess-
blitz garantiert, dass die Messung gegenuUber
dem vorhandenen Umgebungslicht unempfind-
lich ist.

e Die Messwerte sind sofort auf dem integrierten
Display ablesbar und kdnnen optional mit Hilfe
weiterer tabellarischer und graphischer Ansich-
ten interpretiert werden.

Bild 1: Aeros mit transluzentem Granulat
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MESSMETHODE

1.

Konfigurieren Sie die Farbwertetabelle am Ge-
rat so, dass Sie die Ergebnisse mit der ge-
wunschten Farbskala, Lichtart und Beobachter-
funktion zusammen mit dem Gelbgrad ablesen
kdnnen. (Bild 2)

Standardisieren Sie das Gerdt mit dem schwar-
zen und dem weiBen Standard im Aufsatz, der
zum Gerdt mitgeliefert wurde. (Bild 3)

FUllen Sie die Schale mit Pellets und rUtteln Sie
diese etwas, so dass die Oberfldche einiger-
maBen eben ist. (Bild 4)

Sefzen Sie die Schale auf den Drehteller und
starten Sie die Messung. Das Gerdt stellt die
richtige Hohe Uber der Probe automatisch ein
und beginnt mit der Messung. (Bild 5 und 6)

Das Ergebnis wird sofort auf dem Display des
Aeros angezeigt. Speichern Sie dies als Stan-
dard, kénnen weitere Messungen ganz einfach
Uber die Anzeige der Differenzen damit vergli-
chen werden. (Bild 7)

*£ Color Data Table [D65/10]

Name L* a* e IB'GESRIII :]

Bild 2: Display mit Farbwertetabelle mit Yellownessindex

Bild 3: Standardisierung
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Standard | 757 3 0.14 -1.02
Samplel | 7571 ).14 0. 0.00 0.00 0.00 -1.02
Sample2 69 C 0.09 2 0.05 0.23 2.03 0.43

Name L* a* b* dL* da* db* |

Bild 7: Display mit Farbwerten und Differenzen

Bild 4: Granulat in der Schale

Empfohlene Einstellungen

Farbskala

CIE L*a*pb* fur die vollstandige Farbbeschreibung

Zahlenindex

Y| E313 fir den Gelbgrad (Yellownessindex)

Lichtart/Beobachterfunktion

D65/10°

Bemerkung:

Man kann die Farbomessung am Aeros auch Uber
die Software EasyMatch QC vornehmen. Hier wer-
den die Messungen noch Ubersichtlicher darge-
stellt, kdnnen gleichzeitig in verschiedenen An-
sichten ausgewertet und ganz einfach ausge-
druckt oder exportiert werden. (Bild 8)

Bild 8: Ansicht in der Software EasyMatchQC
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UBER HUNTERLAB

Seit mehr als 60 Jahren ist HunterLab Experte auf dem Gebiet der Farbmetrik.
Richard S. Hunter entwickelte in den 1950er Jahren ein Farbmesssystem, das
den Grundstein fUr die weitere Entwicklung legte. Auch die ndchste
Generation bietet technische Finesse, Stabilitét, Komfort und wegweisende
Technik.

HunterLab ist als Farbpionier und Farbprofi in Normungsgremien
und Ausschussen vertreten. Damit ist sichergestellt, dass neue
Produkte den Anforderungen von ISO/ASTM/DIN etc. gerecht
werden. Erfahrene Anwendungstechniker prufen zuverl@ssig die
hohe Qualitat der Produkte, wahrend unsere Berater und Prakfi-
ker vor Ort wichtige Ansprech- und Servicepartner sind.
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