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CNC-Automation
auf Knopfdruck.

MIT DER SOFTWARE VON
ROBOJOB KÖNNEN SIE JEDEN 

AUFTRAG SCHNELL UND EINFACH 
PROGRAMMIEREN.

Das ist es, was uns auszeichnet.

In den letzten 15 Jahren hat RoboJob über 
1.500 zugängliche und benutzerfreundliche 
Automatisierungslösungen für CNC-Dreh- 

und Fräsmaschinen installiert.

www.robojob.eu
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Sumitomo-Nachschleif-
service mit Original-
beschichtung zum
günstigen Preis!

SDM für hochlegierte Stähle,
SDP der vielseitige Alleskönner,
MDF mit flacher Bohrerspitze.

  SUMITOMO     Wettbewerb

Anwendungsfall SDM, Material 1.4301

120 Stck.

68 Stck.

9,2 Sekunden

14,2 Sekunden

76% längere Standzeit

35% kürzere Zykluszeit

Telefon: 02154-49 92 0
SumitomoTool.com

PARTS FINISHING 
Neue Fachmesse für das Qualitätsfinishing 
in der Teilefertigung

Die Anforderungen und Herausforderungen in der 
industriellen Teilefertigung haben sich in den letzten 
Jahren stark gewandelt. Den daraus resultierenden, 
veränderten Bedürfnissen fertigender Industriebe-
reiche trägt die Fachmesse PARTS Finishing Rech-
nung, die am 13. und 14. November 2024 erstmals 
auf dem Messegelände Karlsruhe durchgeführt wird. 
Das neue Format konzentriert sich ganzheitlich auf 
die Produktionsschritte Entgraten, Bauteilreinigung 
und Oberflächenendbearbeitung – vom Standalone-
Prozess bis zur vernetzten Fertigungslinie.

Um in Wachstumsmärkten wettbewerbsfähig zu sein, wird von Un-
ternehmen eine höhere Flexibilität und Agilität sowie stärkere Orien-
tierung an Prozess- beziehungsweise Wertschöpfungsketten gefor-
dert. Gleichzeitig sind in der industriellen Produktion kontinuierlich 
steigende Ansprüche an die Bauteilqualität, Wirtschaftlichkeit und 
Nachhaltigkeit zu erfüllen. „Dies führt zu einem stetig wachsenden 
Informations- und Wissensbedarf in fertigenden Unternehmen. 
Fachmessen spielen dabei eine wichtige Rolle. Allerdings sind die 
Ausstellungsschwerpunkte bisher meist auf einzelne Fertigungs-
schritte begrenzt, so dass für eine umfassende Information meh-
rere Messebesuche erforderlich sind, was in Zeiten von Personal-
mangel und Kosteneffizienz immer schwieriger wird“, weiß Hartmut 
Herdin, Geschäftsführer des privaten Messeveranstalters fairXperts 
GmbH & Co. KG. „Um sowohl Anbieter als auch Anwender von 
Lösungen für das Entgraten, die Bauteilreinigung und die Ober-
flächenendbearbeitung eine optimale Plattform zu bieten, haben 
wir die PARTS FINISHING entwickelt.“ Die neue Fachmesse wird 
erstmals am 13. und 14. November 2024 auf dem Messegelände 
Karlsruhe durchgeführt.
Auf der neuen Fachmesse stellen Anbieter aus den qualitätsre-
levanten Bereichen Entgrattechnologien, industrielle Reinigungs-
technik und Oberflächenendbearbeitung ihr Lösungsangebot vor. 
Weitere Infos: www.parts-finishing.de
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26 Automatisierte Fertigung für  
High-End-Bikekomponenten

Fahrräder, vor allem Mountainbikes, waren schon immer ein weites 
Feld für innovative Verbesserungen. Oft von kleinen Spezialfirmen, 
die von begeisterten Radsportlern aufgebaut wurden. Genauso ist es 
bei Vecnum in Isny: In der herrlichen Allgäuer Natur werden Kompo-
nenten für Mountain- und Gravel Bikes entwickelt und von den fahr-
radbegeisterten Mitarbeitern auch selbst getestet. In der Produktion 
sorgen Messtaster und Werkzeugtaster von Blum-Novotest dafür, 
die geforderte hohe Genauigkeit prozesssicher zu erreichen und die 
Zerspanung zu automatisieren.

36 Doppelt so schnell zum Titanbauteil
Mit dem Wunsch nach einer schnelleren Bearbeitungszeit für ein 

Bauteil ist der Flugzeug-
zulieferer SME Aerospace 
auf MAPAL Malaysia 
zugekommen. Titan-
werkzeuge der neuesten 
Generation und eine 
verbesserte Bearbei-
tungsstrategie machten 
eine Zeitersparnis von 
über drei Stunden pro Teil 
möglich.

TITELSTORY  
Nutfräsen und Social Media

mmc-carbide.com

STARKE LEISTUNG 
VIELSEITIGE ANWENDUNG 

VQ4MVM
Neues VHM-Fräskonzept fokussiert auf 
Ramp- und Tauchbearbeitungen. Ideal 

geeignet für die Bearbeitung von 
Stählen, Edelstählen, Titan und 
hitzebeständigen Legierungen.

Verwendung einer primären und einer 
sekundären Spannut in der Stirngeometrie 

für eine hervorragende Spanabfuhr und 
eine hohe Werkzeugstabilität.

NEUE 
DOPPEL-SPANRAUMGEOMETRIE

1. Spanraum

2. Spanraum
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Präzision, Eigenverantwortung 
und ein familiäres Umfeld. „Diese 
Eigenschaften leben wir mit unseren 
Mitarbeitern“, sagt Tobias Wankmül-
ler. Er ist Geschäftsführer der Wank-
müller Präzisionsmechanik GmbH 
aus Straubenhardt in der Nähe von 
Pforzheim. Sein Unternehmen steht 
für µ-genaue Präzision und liefert als 
Lohnfertiger Bauteile für verschie-
dene Branchen, vom Prototyp bis 
zur Serie. (Seite 6-8)
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Nutfräsen und Social Media

Präzision, Eigenverantwortung und ein 
familiäres Umfeld. „Diese Eigenschaf-
ten leben wir mit unseren Mitarbei-
tern“, sagt Tobias Wankmüller. Er ist 
Geschäftsführer der Wankmüller Prä-
zisionsmechanik GmbH aus Strauben-
hardt in der Nähe von Pforzheim. Sein 
Unternehmen steht für µ-genaue Prä-
zision und liefert als Lohnfertiger Bau-
teile für verschiedene Branchen, vom 
Prototyp bis zur Serie. Neben der ho-
hen Bauteilqualität liefert das Team 
von Wankmüller auch interessante In-
formationen rund um das Thema CNC 
in den sozialen Medien. Für die Zer-
spanung seiner Bauteile setzt man bei 
Wankmüller seit rund 30 Jahren auf 
Präzisionswerkzeuge der Paul Horn 
GmbH. „Ein echter Gamechanger wa-
ren für uns die Werkzeuge zum Nut- 
und Zirkularfräsen“, so Wankmüller. 

Über 15.000 Follower zählt die Fanbase 
von Wankmüller mittlerweile auf der Platt-
form Instagram . „Wir haben Instagram als 
kleines Projekt gestartet, welches dann 
schnell gewachsen ist“, so Wankmüller. Mit 
dem Kanal „Zerspanungsmechanik“ teilt das 
Wankmüller -Team Storys aus dem täglichen 
Leben in den Hallen sowie auch sämtliche 
Informationen rund um das Thema CNC und 
Werkstoffe. Auch etwas zum Schmunzeln 
darf in dem Kanal selbstverständlich nicht 
fehlen. Intern hat das Unternehmen als In-
tranet eine Art soziales Netzwerk zur Kom-
munikation. „Jeder Mitarbeiter ist mit sei-
nem Smartphone mit dem System verbun-
den. Über die verschiedenen Kanäle können 
sämtliche Informationen getauscht werden“, 
erzählt Wankmüller. So können beispielswei-
se Mitarbeiter miteinander kommunizieren, 
welche durch verschiedene Schichten kei-

Nutfräsen und Ausspindeln mit der 
dreischneidigen Fräsplatte des Typs 328

nen persönlichen Kontakt hatten. Des Wei-
teren zählt das System als eine Art Wissens-
datenbank, in dem sämtliche Informationen 
über beispielsweise Rüstvorgänge von kniff-
ligen Werkstücken gespeichert und abgeru-
fen werden können. „Dies hat unsere interne 
Kommunikation erheblich vereinfacht. Jeder 
Mitarbeiter kann zu jeder Zeit auf alle wich-
tigen Infos zurückgreifen“, sagt Wankmüller.

Zahlreiche Aufspannungen

In der Wissensdatenbank ist auch die Bear-
beitung eines Hydraulikbauteils gespeichert. 
Von dem Drehschieber aus einem Automa-
tenstahl fertigt man bei Wankmüller  zahl-
reiche Varianten und mehrere Hundert Stück 
pro Jahr. „Die Fertigung des Bauteils war vor 
der Umstellung auf die Horn-Zirkularfräser 
durch zahlreiche Aufspannungen sehr auf-
wändig. Das Problem sind darüber hinaus 
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Nutfräsen von 
Inneneinstichen  
mit einer 
Vollradiusplatte 

die engen Maß- und Lagetoleranzen“, er-
zählt Abteilungsleiter  Angelo Carchidi. Mit 
der ersten  Aufspannung fräste man einen 
runden Zapfen  an das Vierkantmaterial. An-
schließend geschah in einer Drehmaschine  
die Fertigung der 40 mm Innenpassung mit 
den benötigten Konturen und Einstichen. 
Die nächs ten Bearbeitungsschritte über-
nahm wieder eine Fräsmaschine. „Die vie-
len Aufspannungen wollten wir reduzieren, 
um zum einen Zeit zu sparen und zum ande-
ren die Präzision der Bauteile zu erhöhen“, 
so Carchidi .
Die Lösung der Aufgabe brachte das Zir-
kularfrässystem von Horn. Die Bearbeitung 
des Bauteils geschieht nun in nur zwei Auf-
spannungen auf einem Hermle Fünfachs-
Fräszentrum. Zum Einsatz kommen mehrere 
Varianten des Frässystems sowie ein Super-
mini des Typs 105, welcher sich ebenfalls zum 
Fräsen von schmalen Nuten eignet. Im Bear-
beitungsprozess wird zuerst die 120 mm tiefe 
Bohrung gebohrt und von zwei Seiten aufge-
fräst. Anschließend übernimmt ein Horn-Zir-
kularfräser das Auffräsen der Bohrung. Für 
die Einstiche in der Bohrung kommen zwei 
weitere Werkzeuge zum Einsatz. Eine Vollra-
diusplatte mit einer Schneidbreite von 3 mm 
und eine Schneidplatte mit einer Schneiden-
breite von 1 mm. „Es ist für mich immer sehr 
faszinierend, wenn ein so lang auskragendes 
Werkzeug mit einer so schmalen Schneide  
ins volle Material eintaucht und so eine Fräs-
leistung erbringt“, so Carchidi. Für den spä-
teren Einsatz als Drehschieber wird die 40 
mm Bohrung noch auf 2 bis 3 µm Laufspiel 
gehont.

Multitalente beim Fräsen

Nutfräsen, Trennfräsen 
oder Verzahnungsfräsen: 
Dies sind nur drei ausge-
wählte Fräsprozesse, wel-
che das Zirkularfrässystem 
von Horn produktiv mei-
stert. Als echtes Multitalent 
einsetzbar, beherrscht das 
weitreichende Werkzeug-
portfolio dieses Werkzeug-
systems noch zahlreiche 
weitere Fräsprozesse.
Einsetzbar ab einem Innen-
durchmesser von 8 mm für 
die präzise Bohrungsbear-
beitung, Schlitzfräsen von 
schmalen Nuten mit einer 
Breite von 0,2 mm oder das 

Fräsen von Passverzahnungen: Das Sys-
tem zeigt sich als Problemlöser in den zahl-
reichen Standardvarianten, als auch in spe-
ziellen Sonderformen für einige andere Fräs-
prozesse.   
Das Zirkularfrässystem von Horn bietet dem 
Anwender eine Reihe von Verfahrensvortei-
len: Es ist schnell, prozesssicher und erzielt 
gute Oberflächenergebnisse. Dabei taucht 
das auf einer Helixbahn geführte Werk-
zeug schräg oder sehr flach in das Mate-
rial ein. Dadurch lassen sich beispielswei-
se Gewinde in reproduzierbar hoher Qua-
lität herstellen. Im Vergleich zur Bearbei-
tung mit Wende schneidplatten bei größe-
ren Durchmessern oder VHM-Fräsern bei 
kleineren Durchmessern ist Zirkularfräsen in 
der Regel wirtschaftlicher. Zirkularfräser ha-
ben ein breites Einsatzgebiet. Sie be arbeiten 
Stahl, Sonderstähle, Titan  oder Aluminium 
und Sonder legierungen. Die Präzisionswerk-
zeuge eignen sich besonders für die Pro-
zesse Nutfräsen, Bohrzirkularfräsen, Gewin-
defräsen, T-Nutfräsen, Profilfräsen sowie 
Verzahnungs fräsen. Sie überzeugen aber 
auch in Sonderanwendungen  wie dem Frä-
sen von Dichtnuten oder bei der Pleuelbe-
arbeitung. 

Supermini zum Nutfräsen

Für das Hinterfräsen einer Nut in dem bereits 
gefrästen Axialeinstich kommt ein Supermini 
des Typs 105 zum Einsatz. „Die Hauptdiszi-
plinen der Superminis liegen eigentlich beim 
Innenausdrehen und Inneneinstechen so-
wie beim Gewindedrehen von kleinen Boh-
rungen. Die Werkzeuge eignen sich darüber 
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Unternehmensinfo Wankmüller

Der Großvater vom heutigen Geschäftsfüh-
rer Tobias Wankmüller gründete das Unter-
nehmen im Jahr 1974. Der Kernpunkt der 
damaligen Fertigung bestand aus der Her-
stellung von Hydraulik-Bauteilen. Damals 
wie heute war die hohe Präzision der gefer-
tigten Bauteile ein wesentlicher  Bestandteil 
der Unternehmensphilosophie. Aktuell fer-
tigt Wankmüller  mit seinem Team von über 
20 Mitarbeitern Bauteile vom Prototyp bis zu 
Serienteilen. Mit einem modernen Maschi-
nenpark produziert er für seine  Kunden aus 
dem Maschinenbau, der Medizintechnik, 
dem Werkzeugbau, der Hydraulik industrie 
und zahlreichen Branchen mehr. 

Eine erfolgreiche 
Zusammenarbeit : 
Der Horn-Außen-
dienstmitarbeiter 
Jürgen Schmid  
mit dem 
Wankmüller-
Abteilungsleiter  
Angelo  Carchidi
(Bilder: 
HORN/
Sauermann )

hinaus aber auch sehr gut zum Fräsen von 
schmalen Nuten und Ausspindeln von Boh-
rungen“, erklärt der Horn-Außendienstmitar-
beiter Jürgen Schmid. Für den Fräsprozess 
wird zunächst der Axialeinstich/Ring gefräst. 
Anschließend wird das Supermini-Werkzeug 
in der Nut in der bestimmten Höhe angestellt. 
Danach erfolgt die seitliche Zustellung auf die 
erforderliche Tiefe der Nut. In Folge fräst der 
Supermini in einer kreisförmigen Bewegung 

Nutfräsen 
mit dem System 
Supermini 

die Nut in einer Zustellung fertig.
Die Fräsleistungen der Werkzeuge haben 
überzeugt. „Die Fräsbearbeitung laufen ab-
solut prozesssicher. Somit läuft die Bear-
beitung der Drehschieber mannlos in Gei-
sterschichten“, so Carchidi. Hierzu hat das 
Hermle Fräszentrum eine Automation mit 
Palettenwechsler, auf welchen die Rohteile 
gerüstet sind. 

Lange Zusammenarbeit

Über 30 Jahre arbeitet man bei Wankmüller  
schon mit den Werkzeuglösungen von Horn. 
„Besonders die Leistung und das breite 
Portfolio  der Werkzeuge von Horn haben 
uns über die Jahre überzeugt“, so Carchidi.
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Nach vier Messetagen unter neuer Leitung 
durch die Messe Stuttgart und den VDW 
(Verein Deutscher Werkzeugmaschinen-
fabriken), ging die NORTEC mit einem be-
achtlichen Ergebnis zu Ende. Vom 23. bis 
26. Januar 2024 zog es 4.800 Fachbesu-
cherinnen und -besucher in die Halle A1 
des Messegeländes Hamburg. Lars Ree-
der, Geschäftsführer der Hein & Oetting  
Feinwerktechnik GmbH in Ah-
rensburg und Vorsitzender des 
NORTEC-Beirats, freut sich: 
„Die NORTEC lebt – hier ist 
eine gute Stimmung, viele spü-
ren einen guten Geist und ich 
bin sehr zuversichtlich, dass 
sie beste Voraussetzungen 
hat, in der neuen Messewelt 
einen festen Platz zu beset-
zen.“ Dr. Markus Heering, Ge-
schäftsführer des VDW, urteilt: 
„Wir freuen uns sehr, dass es 
gelungen ist, die Zahl der Be-
sucherinnen und Besucher im 
Vergleich zur letzten Veranstal-
tung auf einen Wachstums-
pfad zu bringen. Damit haben 
wir unser erstes Ziel erreicht 
und eine gute Basis für den 
Neustart der Ausgabe 2026 
gelegt.“

Fachbesucherinnen und 
-besucher zufrieden

Zufrieden mit dem Angebot 
der rund 200 NORTEC-Aus-
stellenden zeigten sich die 
Besucherinnen und Besucher. 
Mehr als 86 Prozent beurteilen 
die Messe in der Besucher-
befragung mit gut oder sehr 
gut. Dies spiegelt sich in der 
Ausstellerwahrnehmung wi-
der. Jens Martin, Technischer 
Berater im Geschäftsbereich 
Spanntechnik der Schunk 
Spann- und Greiftechnik in 
Lauffen am Neckar, sagt: „Un-
ser Markenauftritt kommt erst-

„Die NORTEC lebt“ 

Fachmesse für Produktion legt 2024 
gute Basis für den Neustart

klassig an, der Stand ist hervorragend frequentiert 
und insofern haben wir ein großartiges Feedback.“
59 Prozent der Fachbesucherinnen und -besucher 
waren erstmals auf der Messe. Drei Viertel geben 
an, das nächste Mal sicher wiederkommen zu wol-
len und 87 Prozent würden die Messe weiteremp-
fehlen. Mehr als ein Viertel erwartet zudem, dass 
die Fachmesse für Produktion in Zukunft wichtiger 
werden wird.
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Die deutsche Niederlassung von 
Mitsubishi Electric Europe B.V. gibt 
bekannt, dass ihre Muttergesell-
schaft Mitsubishi Electric Corpo-
ration (TOKIO:3647) verkündet hat, 
eine strategische Partnerschaft mit 
der ModuleWorks GmbH, einem 
führenden Anbieter von Software-
komponenten für die digitale Fer-
tigungsindustrie, einzugehen und 
sich an ihr zu beteiligen. Die Verein-
barung baut auf der laufenden Zu-
sammenarbeit von Mitsubishi Elec-
tric mit ModuleWorks auf, einem 
hoch angesehenen Entwickler von 
modernen CAD/CAM-Lösungen, 
zur Entwicklung fortschrittlicher 
Technologien zur Generierung von 
Werkzeugpfaden und zur Durchfüh-
rung von Maschinenwerkzeugsi-
mulationen. Die Simulation von Be-
arbeitungsvorgängen und die Ver-
meidung von Kollisionen in Echtzeit 
sind entscheidend für den Betrieb 
und die sichere Nutzung von Ma-
schinen.
Mitsubishi Electric beabsichtigt eine 
gemeinsame Entwicklung durch die 
Partnerschaft mit ModuleWorks. 
Durch die Stärkung der Software-
entwicklung, einschließlich der Si-
mulation von Maschinenwerkzeu-
gen und der Datenintegration mit 
CAD/CAM, zielt das Unternehmen 
darauf ab, die Bedienung von Werk-
zeugmaschinen einfacher und si-
cherer zu machen und den Enginee-
ring-Aufwand zu reduzieren. Letzt-
endlich soll dies zum Wachstum 
des Mitsubishi Electric Circular Di-
gital Engineering-Geschäfts beitra-
gen, einschließlich der erweiterten 
Nutzung digitaler Zwillinge und an-
derer fortschrittlicher Werkzeugma-
schinentechnologien sowie der Re-
alisierung zunehmend intelligenter 
Produktionsstätten.
„Wir freuen uns, diese strategische 
Partnerschaft mit Mitsubishi Electric 
einzugehen“, sagte Dr. Yavuz Mur-
tezaoglu, Gründer und Geschäfts-
führer von ModuleWorks. „Die enge 
Zusammenarbeit beschleunigt die 

Mitsubishi Electric geht strategische Partnerschaft mit  
Softwareentwickler ModuleWorks ein

technologische Entwicklung und 
treibt die digitale Transformation in 
der Fertigung voran. Wir freuen uns 
auf spannende neue Entwicklungen 
in unseren Technologien.“
„Im Rahmen unserer Geschäftsstra-
tegie für Fabrikautomatisierungs-

systeme wollen wir dazu beitragen, 
die vielfältigen Herausforderungen 
in der modernen Gesellschaft zu lö-
sen“, sagte Toshie Takeuchi, Group 
President, Factory Automation Sys-
tems Group bei Mitsubishi Electric. 
„Durch diese Partnerschafts- und 
Investitionsvereinbarung erwarten 
wir, Lösungen anbieten zu können, 
die für unsere Kunden einfacher 
zu handhaben sind und die dazu 
beitragen, Herausforderungen wie 
Arbeitskräftemangel und Wissen-
stransfer in der gesamten Enginee-
ring-Kette zu bewältigen“.

Yavuz Murtezaoglu, Gründer und 
Geschäftsführer von ModuleWorks 
(links) und Yoshihiro Oniuda, Senior 
Manager der DX Promotion Projekt 
Group bei Mitsubishi Electric (rechts), 
vereinbaren die Partnerschaft in der 
ModuleWorks-Zentrale in Aachen, 
Deutschland (Bild: Mitsubishi Electric 
Europe B.V.)

Reinigungsprozesse gekonnt auslegen und 
optimieren

Als qualitäts- und kostenrelevanter 
Fertigungsschritt, dessen Bedeu-
tung kontinuierlich steigt, trägt die 
Bauteilreinigung wesentlich zur 
Wertschöpfung bei. Um neben den 
jeweils bauteilspezifischen Sauber-
keitsanforderungen auch steigende 
Ansprüche an die Ressourceneffi-
zienz zu erfüllen, ist umfangreiches 
Knowhow zur Auslegung und Op-
timierung von Reinigungsprozes-
sen erforderlich. Das Grundlagen-
seminar „Qualitätssicherung in der 
Bauteilreinigung“ vermittelt dieses 
Wissen in Theorie und Praxis. Die 
zweitätige Veranstaltung zur Qua-
lifizierung von Mitarbeitenden im 
Bereich Bauteilreinigung wird am 6. 
und 7. März 2024 vom Fachverband 
industrielle Teilereinigung (FiT) an 
der Hochschule Heilbronn durch-
geführt.

(Bild: fairXperts)

In Kürze:
Grundlagenseminar  
Qualitätssicherung in der 
Bauteilreinigung
Termin: 6. und 7. März 2024
Veranstaltungsort: Hochschule Heilbronn
 Max-Planck-Straße 39,  

74081 Heilbronn
Information und Anmeldung:
www.qsrein.de
fairXperts GmbH & Co. KG
Tina Doll-Moritz, 
tina.doll-moritz@fairXperts.de
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