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Die Firma BITTER Anlagenbau GmbH hat sich über Jahre 

hinweg zu einem zuverlässigen Partner bei der mechani-

schen Bearbeitung von Großteilen entwickelt. 

Die Dimensionen unserer Bearbeitungsmöglichkeiten über-

schreiten bei weitem jene üblicher Bearbeiter. 

Unsere erfahrenen Mitarbeiter und unser vielseitiger Ma-

schinenpark bieten Ihnen die Möglichkeit ganzheitliche Bau-

teile in einer Aufspannung bis zu einer Größe von 8500 x 

2500 mm bearbeiten zu lassen. 

 

Zudem können wir Ihnen einen Komplettservice weit über 

den Möglichkeiten reiner Bearbeitung hinaus anbieten. Von 

der  Materialbeschaffung über die nötigen Schweißarbeiten, 

der spanabhebenden Bearbeitung bis hin zur Lackierung 

bieten wir Ihnen alles aus einer Hand. 

 

Sprechen Sie mit uns! Wir beraten Sie gerne. 

Unsere Leistungen 

Hankerfeld 28 
59602 Rüthen 
Tel.:           +49 (0)2952 / 9723-0 
Fax:           +49 (0)2952 / 9723-98 
E-Mail:      info@bitter-gmbh.de 
Web:          www.bitter-gmbh.de 

Unsere Stärken 

• Bearbeitung großer Bauteile und Schweißkonstruktionen 

• Komplexe Mehrseitenbearbeitung 

• Alles aus einer Hand! Von der Materialbeschaffung bis zur 

Lackierung 

• Qualifizierte, unkomplizierte und zuverlässige Auftragsbe-

arbeitung 



 

Hankerfeld 28 
59602 Rüthen 
Tel.:           +49 (0)2952 / 9723-0 
Fax:           +49 (0)2952 / 9723-98 
E-Mail:      info@bitter-gmbh.de 
Web:          www.bitter-gmbh.de 

Bearbeitungszentrum mit Pendelbearbeitung 

Bearbeitungszentrum für Großteile 

Bearbeitungsmöglichkeiten 

Bearbeitungsart Maße 

Drehen 
(konventionell) 

Ø: 
max. Ø: 
Länge:  

530 mm 
580 mm 

3150 mm 

- Mit vorderem und hinterem 
Spannfutter an der Ar-
beitsspindel zum bearbei-
ten von langen Wellen und 
Rohren. 
Spindelbohrung Ø 155 mm 
 

Drehen 
(CNC) 

Ø: 
max. Ø: 
Länge: 

350 mm 
525 mm 
990 mm 

  
 
 

Drehen 
(CNC) 

Ø: 
max. Ø: 
Länge: 

430 mm 
720 mm 

1000 mm 

- Mit vorderem und hinterem 
Spannfutter an der Ar-
beitsspindel zum bearbei-
ten von langen Wellen und 
Rohren. 
Spindelbohrung Ø 216 mm 
 

Drehen 
(CNC) 

Ø: 
max. Ø: 
Länge: 

480 mm 
700 mm 

2100 mm 
 

  
 
 

Drehen 
(CNC) 

Ø: 
max. Ø: 
Länge: 

470 mm 
720 mm 

4000 mm 
 

  
 
 

Fräsen 
(CNC) 

X-Achse: 
Y-Achse: 
Z-Achse: 

1050 mm 
500 mm 
500 mm 

- Vertikales Bearbeitungs-
zentrum 
 
 

Fräsen 
(CNC) 

X-Achse: 
Y-Achse: 
Z-Achse: 

3000 mm 
510 mm 
510 mm 

- 
 
- 
 
 

Vertikales Bearbeitungs-
zentrum 
Pendelbearbeitung mög-
lich 
 

Fräsen 
(CNC) 

X-Achse: 
Y-Achse: 
Z-Achse: 

8500 mm 
2500 mm 
1200 mm 

- 5-Achsen-Bearbeitungs-
zentrum 
 

  Besonderheiten  

CNC-Drehzentrum 
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