LOHNDREHEN . KARUSSELLDREHEN . CNC-DREHEN

DREHEREI VOESTE GMBH

i
WENN SIE MAL EIN GROSSES
DING DREHEN WOLLEN. |




FIRMENPROFIL

IHR PARTNER BEI DER
BEARBEITUNG VON HALB-
ZEUG-SCHWERDREHTEILEN

Mit einem derzeitigen Stand von
50 Fachkraften ist die Dreherei
Voeste spezialisiert auf das Vor-
drehen von Halbzeugen im kon-
ventionellen und im CNC-Bereich.
Hier kénnen wir mittlerweile Werk-
sticke bis @ 2.000 x 15.000 mm
und im Karusselldrehbereich bis
@ 3.500 x 2.000 mm problemlos
bearbeiten.

Nach Absprache kénnen sogar
Werkstiicke mit bis zu 17000 mm
Drehldange gespannt werden.

ZUVERLASSIG, TERMIN-
GERECHT, FLEXIBEL

Aufgrund unserer Erfahrungen aus
Uber 20 Jahren ist es uns gelungen,
neue Malstdbe fiir unsere Dienst-
leistungen zu setzen. In den Jahren

2008 und 2009 konnten wir trotz
Hochkonjunktur eine Liefer- und
Termintreue von (iber 99 Prozent
halten. Unsere Ausfallquote lag
dabei unter 0,04 Prozent.

Unsere hohe Anzahl leistungsfahiger
Maschinen erméglicht es uns, bei
hoheren LosgroBen auf mehreren
Maschinen parallel zu fertigen und
somit auch gréBere Auftrage schnell
und termingerecht zu erledigen.

PROBLEMLOSUNG IST FUR
UNS KEIN FREMDWORT!

Halbzeuge, die in Fachkreisen schon
als irreparabel ausgewiesen wurden,
sind in unserem Hause durch hohes
Engagement wieder einsatzfahig
gemacht geworden. Fir den
Kunden bedeutet das eine enor-
me Kosteneinsparung, da kein
neues Rohmaterial eingesetzt
werden muss.

BEARBEITUNG VON
SONDERWERKSTOFFEN

Auch Sonder- und Spezialwerkstoffe
bearbeiten wir problemlos. Egal ob
Titan, Nickel-Basis-Legierungen oder
Ahnliches - bei uns ist Ihr Material in
den besten Handen!

LEISTUNG, QUALITAT,
ZUFRIEDENHEIT

Als ein Unternehmen, das sich stets
neuen Herausforderungen stellt,
haben wir Giber die Jahre Leistung und
Qualitat stetig verbessert — zur grof3en
Zufriedenheit unserer Kunden.

GroBe deutsche Unternehmen
schenken uns ihr Vertrauen. Externe
Audits erméglichen uns auch die
Fertigung nach DIN 9001.
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AUF EINEN BLICK

KARUSSELL

Drehdurchmesser bis 3.500 mm
Drehhohe bis 2.000 mm
Aufspindeln bis 1.200 mm

Werkstiickgewicht bis 30.000 kg
' k
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L+/-DREHEN

Drehdurchmesser bis 1.600 mm
Drehldnge bis 17000 mm
Aufspindeln bis 2.400 mm
Werkstiickgewicht bis 32.000 kg
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Bearbeitung einer komplexen
Schaufelradwelle auf

unserer CNC-gesteuerten
Heyligenstaedt Drehmaschine




FIRMENHISTORIE
1988

Die Dreherei Rainer Voeste wurde 1988 als Zwei-Mann-Betrieb in Herdecke
gegriindet und realisierte im Anfangsstadium das Lohndrehen von Stabstahl
bis zu 6.000 mm Ldnge, bei einem monatlichen Bearbeitungsvolumen von
200 bis 300 Tonnen.

1998

Das Unternehmen wurde entscheidend erweitert und verlegte seinen Stand-
ort nach Wetter/Ruhr in die Wasserstralle 20 a. Hier kann seither auf einer
Nutzflache von 1.500 Quadratmetern ein gréeres Volumen an Kapazitdten
und individuellen Kundenprojekten bewaltigt werden. Unser Bearbeitungs-
volumen stieg auf rund 1.000 Tonnen monatlich an. Stiickgewichte bis zu
15 Tonnen und einer Drehldange von bis zu 11.000 mm wurden bearbeitet.
Die Mitarbeiterzahl erhéhte sich auf zwélf Fachkrafte.

2003

Aufbau unserer Karusselldrehabteilung mit insgesamt vier Karussells, auf
denen Werkstlicke bis max. @ 1.600 mm und 5 Tonnen Gewicht
bearbeitet werden. Aufgrund wachsender Nachfrage vergréBerte sich das
Unternehmen stetig, sodass im Jahr 2003 bereits 25 Fachkrafte beschaftigt
wurden.

2006

In diesem Jahr wurde weiter expandiert und das Werk 2 mit Standort
Ruhrstrale 21 in Wetter eréffnet. Dort sind mittlerweile Werkstiicke von
max. @ 1.600 mm, 15 Metern Drehldnge und bis zu 32 Tonnen Stlickgewicht
realisierbar. Ebenso CNC-Dreharbeiten bis max. @ 2.000 mm, 11.000 mm
Drehlange und 25 Tonnen Werkstiickgewicht.

Die Mitarbeiterzahl stieg in diesem Jahr auf 35 Fachkréfte an.

2008

Aufgrund der erhéhten Nachfrage der Kunden wurde seit Mitte 2008
unsere Karusselldrehabteilung standig erweitert, sodass wir inzwischen auf
zehn Karussells eine Drehbearbeitung von Werkstiicken bis zu @ 3.500 mm
und einem Gewicht von bis zu 30 Tonnen anbieten kdnnen.

Unser Team wurde auf 50 Fachkréfte erweitert.

AKTUELL

liegt unser Bearbeitungsvolumen bei circa 2.000 bis 3.000Tonnen monatlich
und hat sich seit Firmengriindung mehr als verzehnfacht.

Somit kénnen wir mittlerweile auf eine (iber 20-jahrige erfolgreiche
Firmengeschichte zurtickblicken.

Startin die Schwerdrehbearbeitung
(Bearbeitung eines Titanblocks)

Ersfellung'unse}ér Karil;;élldfehdbteilung |
bis 21.600 mim/5 t Werksttckgewicht |

Erwelterung der Karuﬂdrehabtetl(un K" ". 2

v ind insgesamt 14 L&Z-Drehbdinke
und 10 gro3e inuSseIls‘la\ei uns im Einsatz,




MASCHINENKAPAZITATEN

AKTUELL FERTIGEN WIR KONVENTIONELL IN DEN

AUF INSGESAMT ABMESSUNGEN BIS:

14 L&Z-DREHMASCHINEN UND @ 1.600 MM UBER BETT

10 KARUSSELLDREHMASCHINEN (ENTSPRICHT @ 1.200 MM UBER SUPPORT)

ZUM TEIL CNG-GESTEUERT 15 METERN DREHLAI\_{GE
32 TONNEN WERKSTUCKGEWICHT

NACH ABSPRACHE KONNEN AUCH WERKSTUCKE MIT BIS ZU
17 METERN DREHLANGE GESPANNT WERDEN.
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KARUSSELLDREHARBEITEN BIS: CNC-DREHARBEITEN BIS :

@ 3.500 MM @ 2.000 MM UBER BETT
2.000 MM DREHHOHE (ENTSPRICHT @ 1.500 MM UBER SUPPORT)

30 TONNEN WERKSTUCKGEWICHT 11 METERN DREHLANGE
25 TONNEN WERKSTUCKGEWICHT

AUFSPINDELN BIS: CNC-KARUSSELDREHARBEITENBIS :
1.200 MM SACKLOCHBOHRUNG @ 2.500 MM

2.400 MM DURCHGANGSBOHRUNG  1.000 MM DREHHOHE
ERWEITERUNG IN PLANUNG 15 TONNEN WERKSTUCKGEWICHT
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32 Tonnen Wellenrohr mit polierter Oberflache




DIENSTLEISTUNGEN

LOHNDREHEN - KARUSSELL-
DREHEN - CNC-DREHEN

Die Dreherei Voeste GmbH ist
primar auf das Vordrehen von Rund-
stahl, Freiformschmiedeteilen und
Gussteilen spezialisiert.

Unsere  Projekte werden im
Drei-Schicht-Betrieb umgesetzt und
je nach Anforderung mit einer
Schnittzugabe auf das fertige
Endprodukt vorgedreht.

Gegenwartig realisieren wir Pro-
jekte nach Zeichnung in der GréRen-
ordnung von bis zu 15 Metern Ldnge,
bei einem Stiickgewicht von bis zu
32 Tonnen und einem monatlichen
Kapazitdtsvolumenvon durchschnitt-
lich 2.000 bis 3.000 Tonnen.

Auch kleinere Abmessungen sowie
komplexere Dreh- und Karussell-

arbeiten nach Zeichnung koénnen in
unserem Hause realisiert werden.

DIE VORTEILE DES VORDREHENS
FUR DEN ENDBEARBEITER/VER-
KAUFER LIEGEN AUF DER HAND:

Das Vordrehen unsererseits
ermdglicht Ihnen die Entlastung der
eigenen Maschinen und Werkzeuge
beim Abdrehen der Schmiedekruste
Reduzierung der
Wartungs- und Werkzeugkosten
Schnelles Einrichten zur spditeren
Weiter- und Fertigbearbeitung
Wirtschaftlich kalkulierbare
Bearbeitungskosten fiir
das Fertigprodukt
Besserer Materialfluss im
eigenen Werk durch sauber
vorgedrehte Werkstticke
Effektives Preis-Leistungs-Verhdltnis

WIR LASSEN AUCH SAGE-,
SCHMIEDE- UND RICHTARBEITEN
IM LOHN DURCHFUHREN - VON
UNSERER PARTNERFIRMA IM HAUS.

Sagearbeiten koénnen bis zu einer
Abmessung von @ 1.500 mm durch-
gefiihrt werden, und eine 1.000-Ton-
nen-Richtpresse steht ebenfalls zur
Verfligung.

Dank dieser Partnerschaft kdnnen wir
Rohmaterial zur Verfiigung stellen, das
durch uns bearbeitet wird. Auch einer
Fertigbearbeitung steht somit nichts
im Wege.

UNSERE ZIELGRUPPEN:
Freiformschmieden, Gief3ereien,

Schwermaschinen-/Anlagenbau, Stahl-
handler, Walzwerke, Ringwalzwerke.
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PROBLEMLOSUNG IST FUR UNS KEIN FREMDWORT!

Halbzeuge, die in Fachkreisen schon als irreparabel ausgewiesen wurden, sind in unserem Hause durch hohes
Engagement wieder einsatzfahig gemacht worden.

' DrehefeT\?éc':gt_é GmbH //Interet: www.voeste.de // E-Mail: info@voestede E:
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REFERENZOBJEKTE

Brecherwellen

Kurbelwellen

Flanschwellen fiir Windkraftenergie
Turbinenwellen
Scheiben/Lochscheiben/Hiilsen

\“; P AT

Zentrlfugenbuchse zur Gewinnungvon Blo—EthanoI Kraftstoffen 3 8

Vollgebohrte Buchse fiir den Schwer}nschinenbau 5

Antriebswellen Zahnradbearbeitung

Wellen fiir Schwermaschinenbau Ringe

Ruderschafte Produkte fiir die Ristungsindustrie
Kolbenstangen Rohre

Produkte fir die Raumfahrtindustrie ~ Wellen fiir den Schiffsbau




GroBe deutsche Unternehmen schenken
uns ihr Vertrauen.

Nambhafte Freiformschmieden, Giel3ereien
und Walzwerke zéhlen seit langen Jahren
zu unseren zufriedenen Kunden.

Dreherei Voeste GmbH

Konusbuchse-@ 1.600 x 1.200 mm Internet: www.voeste.de // E-Mail: info@voeste.de
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Zahnradscheibe-@ 1.500

Trbinenwelle fiir Windkahaltechnik-@ 1.300 mm
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Freiformgeschmiedete Flanschwelle-@ 1.500 m
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Ausfahrt:
Volmarstein (89)
Richtung:
Wetter

Richtung
Bahnhof Herdecke / Dortmund
Wetter

2

234

s jasseN

226

SR

Ruhr

Wassergy,

Verwaltung/Werk 1 Werk 2

Wasserstral3e 20 a Ruhrstrafle 21
D-58300 Wetter D-58300 Wetter

tel. 02335.845749-0 mail: info@voeste.de
fax: 02335.845749-23 web: www.voeste.de

Hagen /A1l
Ausfahrt:

Hagen West (88)
Richtung:
Wetter



