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Auskammer-
profilierung




Grundlagen der BGTB-Auskammertechnik

is zum Einsatz!

Inbetriebnahme

Antrieb

Beratende Gesellschaft fiir Tiefbohr- und Zerspanungstechnik (BGTB GmbH)
Dorstfelder Hellweg 60, 44149 Dortmund
Telefon: +49 (0) 231 - 171 611

E-Mail: info@bgtb.de

Internet: www.auskammern.de
www.tiefbohren.info

l.  Erzeugung einer
Fuhrungsbohrung

II. Auskammern mit
Schnittaufteilung

l1l. Fertigstellung mit
Schlichtschnitt




&
Grundlagen der BGTB-Auskammertechnik 'y

* Siehe Katalog Antriebssysteme

AWA Antriebseinheit / %
AviA

Werkstiick Werkzeug BOZA Sonderbohrgestange

Bohrschlitten
<>

Maschine

- Optimal auf Ihre Anforderung angepasst
- Sehr hohes Auskammerdurchmesserverhaltnis erreichbar

- Maximale Stabilitat durch gréoRtmdglichen Werkzeuggrundkdrper und
geringsten Fuhrungsleistenrickstand

- Baukastensystem zur Abdeckung grof3er Durchmesserbereiche
- Durch Erweiterungssets ideale FUhrung in der Bohrung

- Einfaches Wechseln angepasster Kassetten

- Flexibel in verschiedenen Bauteilen einsetzbar
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4 Auskammerwerkzeuge fiir Durchgangsbohrungen

- Hohes Auskammerdurchmesserverhaltnis 1
(mind. Faktor 1,5) realisierbar

- Grol3e Stabilitat und Genauigkeit durch Untersetzung und spezielle Verzahnung
- Hydraulisch betétigte Fuhrungsleiste zur idealen Abstitzung in der Bohrung

- Verwendung herkdmmlicher Wendeschneidplatten (ISO-Norm) mdglich

- Spéaneausbringung durch das Werkstlck

- Frontschneidende Anordnung erlaubt einen sehr einfachen Kassenwechsel,
der fur komplexe Innenkonturen gegebenenfalls erforderlich ist

- Hohe Bearbeitungstiefen durch angepasste Sonderbohrgestange (1 > 6 m)

T ——

Beborwe Durchmesserbereich
91 fiir die Zerspanung
Auf Anfrage
10 40 - 60
15 60 - 90
° AK-NC 80 80 20 80 -120
AK-NC 100 100 25 100 - 150
30 120 - 180
30 160 - 220
4 Auf Anfrage

Diese Werkzeuge sind auch als Baukastenausfuhrung lieferbar.

Fur Werkzeuge in anderen Durchmesserabmessungen oder mit gréReren Schieberwegen fragen Sie
uns bitte an. Gerne bieten wir Ihnen eine individualisierte Lésung an.



Auskammerwerkzeuge fiir Grundbohrungen

Integrierter Schieber

- Hohes Auskammerdurchmesserverhéltnis o I ——
(mind. Faktor 1,5) realisierbar ;

- Hydraulisch betétigte Fuhrungsleiste zur idealen Abstitzung in der Bohrung
- Verwendung herkdmmlicher Wendeschneidplatten (ISO-Norm) mdglich
- Spéaneausbringung durch das Werkzeug

- Frontschneidende Anordnung erlaubt einen Kassenwechsel,
der fir komplexe Innenkonturen gegebenenfalls erforderlich ist

- Hohe Bearbeitungstiefen durch angepasste Sonderbohrgestange (I > 6 m)

Filihrung
Nr. Werkzeug durchnits
0 Auf Anfrage
1 AK-NC S 60 60
o AK-NC S 80 80 20 80 - 120
AK-NC S 100 100 25 100 - 150
3 AK-NC S 120 120
AK-NC S 160 160
4 Auf Anfrage

Diese Werkzeuge sind auch als Baukastenausfihrung lieferbar.

Fur Werkzeuge in anderen Durchmesserabmessungen oder mit gréReren Schieberwegen fragen Sie
uns bitte an. Gerne bieten wir Ihnen eine individualisierte Lésung an.



Grundkorper Erweiterungssets

- Nach Kundenwunsch angepasste Fuhrungsdurchmesser und Kassetten

r im Baukastensystem

Durchmesserbereich
fir die Zerspanung

0 Auf Anfrage
15 60 - 90
2 AK-NC-S(F)B 70 70-90 17,5 70 - 105
4 AK-NC-S(F)B 90 90 - 110 22,5 90 -135
6 | AK-NC-S(F)B 130 130 - 160 25 130 - 180
8 | AK-NC-S(F)B 190 190 - 220 30 190 - 250
B i




Auskammerwerkzeuge - Zweischneidig

- Zweischneidige Auskammerwerkzeuge fir spezielle Anwendungen

- Hydraulisch betétigte Fuhrungsleiste zur idealen Abstitzung in der Bohrung
- Verwendung herkdmmlicher Wendeschneidplatten (ISO-Norm) mdglich

- Spéaneausbringung durch das Werkstlick

- Unterschiedliche Schnittaufteilungen mdéglich
- Kurz- oder Langkammerverfahren realisierbar
- Hohe Bearbeitungstiefen durch angepasste Sonderbohrgestange (I > 6 m)

Erreichbare Auskammerdur

Nr. Werkzeug dE:,Jchhr:‘r;

0 Auf Anfrage

1 AK-NC-2S 150 150 - 2

2 AK-NC-2S 200 200 - 300 58
3 AK-NC-2S 300 300 -4

4 AK-NC-2S 400 400 - 500 67
g

200 - 316

400 - 534

Diese Werkzeuge sind auch als Baukastenausfihrung lieferbar.

Fur Werkzeuge in anderen Durchmesserabmessungen oder mit gréReren Schieberwegen fragen Sie

uns bitte an. Gerne bieten wir Ihnen eine individualisierte Lésung an.




*Auskammerwerkzeuge zur Bohrungsgrundkonturierung

- Nahezu beliebige Bohrungsgrundkonturen realisierbar

- Konstante Oberflachengiiten im gesamten Bohrungsgrundbereich

- Durch das Baukastensystem flexibel einsetzbar

- Spaneausbringung durch das Werkzeug

- Hydraulisch betétigte Fuhrungsleiste zur idealen Abstiitzung in der Bohrung
- Verwendung herkémmlicher Wendeschneidplatten (ISO-Norm)

- Mechanische Nachbearbeitung durch Walzen (als Option)

Walzen einer Bohrungsgrundkontur Beispiele fir
(D = gedreht, W = gewalzt) Bohrungsgrundkonturen

D1 W1 W2 D2

Diese Werkzeuge sind auch als Baukastenausfuhrung lieferbar.



Beispiele ausgefiihrter Sonderauskammerwerkzeuge e-'_

Werkzeugdurchmesser: D =46 mm Beispiele mt')_glicher
Max. Auskammerung: D, =56 mm Querschnitte:
Bearbeitungstiefe: l, =2,5m

©

>

O

S
Querschnitt: Hexagon ke
Material: 42CrMo4+QT =
Steigung: P =500 mm/U

=

o
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Projektbezogen auf Kundenanforderung E

Mikroinnenkonturierung

Werkzeugdurchmesser: D =50 mm
Bearbeitungstiefe: L =1,7m

Nutbreite: b =ca. 200 um
Nuttiefe: t =ca. 500 um
Anzahl Nuten: n = ca. 2500




4 Anwendungsbeispiele - Auskammern

Material: 300M Schnittgeschwindigkeit: v, =100 m/min
Werkzeug: AK-NC-142 Vorschub: f =0,3mm
Bohrungsdurchmesser: D =142 mm Schnitttiefe: a, =5mm
Max. Auskammerung: D, =202 mm Bearbeitungstiefe: ll =2,4m

Material: Inconel Schnittgeschwindigkeit: v, =50 m/min
Werkzeug: AK-NC-60 Vorschub: f =0,15mm
Bohrungsdurchmesser: D =60 mm Schnitttiefe: a, =3 mm
Max. Auskammerung: D, =80 mm Bearbeitungstiefe: Il =5m

Fia ;

Material: Stahl Schnittgeschwindigkeit: v, =70 m/min
Werkzeug: CB-NC-240 Vorschub: f =0,15mm
Bohrungsdurchmesser: D =240 mm Schnitttiefe: a, =1,5mm

Bearbeitungstiefe: L =21m
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Anbindung an die Maschine BGTB

* Siehe Katalog Antriebssysteme

- NC-Linearachse zur
Ansteuerung der
Auskammerwerkzeuge

- Erweiterung fur
Tiefbohrmaschinen

- Andere Antriebs-
systeme auf Anfrage

Axialer Verfahrweg | =150 mm | =200 mm

Genauigkeit
Max. Nennkraft 3 kN 3 kN
Max. Eilganggeschwindigkeit

Stellt die mechanische Verbindung zwischen dem AWA und dem Werkzeug dar
Versorgung der BGTB-Auskammerwerkzeuge mit Hydraulikél
Ermdglicht die NC-gesteuerte Schieberbewegung im Werkzeug

Maximale Lange des Sonderbohrgestdnges definiert die Bearbeitungstiefe
des Auskammersystems

- Bearbeitungtiefen von > 6 Metern méglich
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