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Spannen und positionieren - dauerhaft mit Hartmetalleinsatzen
- Hartmetalleinsatze fur Schnellspanner, Schraubstécke, Futter, Vorrichtungen

- Zum Spannen von Gussteilen, dinnwandigen Teilen, Rohren, prismatischen Teilen

- Sonderabmessungen und -ausfihrungen gerne auf Wunsch direkt vom Hersteller

- Prazisionsgeschliffene Héhen (+/- 0,02 mm) lieferbar

Anwendungsbeispiele

Grip und Plat im Schraubstock
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Grip in automatisch be- Grip und Plat zum Span-
tatigter Spannvorrichtung nen dinnwandiger Ringe
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Standardabmessungen Grip und Plat
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Typ SG

Plat
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heller grip
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GripTyp @D H h d n Gewinde
GROM 4 10 9,2 - 9fein -

- GR1M 6 10 9,2 - 9fein -

[&]

% GR2M 8 10 92 6 9fein M4

= GR3M 10 10 9,2 9,5 12fein M5
GR4 M 12 10 9,2 95 12 M6
GR5M 16 10 9,2 95 12 M6
GR 4 9,5 8,3
GR4A 1/2“(12,7) 12,7 11,5 95 12 M6

o _GR4C 16,5 15,8

5 GR5 95 83

N GR5A 5/8“(15,8) 12,7 11,5 13 24 M6
GR 5C 16,5 15,8
GR6  3/4"(19) 95 83 16 32 M6
GripTyp B1 B2 H h b1 b2 Gewinde
SG4 12,7 12,7 95 8,3 12,7 10,8 M6
SG8/2 254 12,7 95 8,3 254 10,8 M6
SG8 254 254 95 8,3 254 216 M6

Plat Typ @D H h d n Gewinde
PLOM 4 10 92 - - -
PL1M 6 10 92 - - -
S
(2]
% PL2M 8 10 9,2 6 - M4
= PL3M 10 10 9,2 95 = M5
PL4 M 12 10 9,2 95 - M6
PL5M 16 10 9,2 95 - M6
PL4 95 8,3
PL4A 1/2% (12,7) 12,7 11,5 9,5 - M6
o PL4C 16,5 15,8
s PL5 95 83
N PL5A 5/8“(15,8) 12,7 11,5 13 - M6
PL 5C 16,5 15,8
PL6 3/4* (19) 95 83 16 - M6
GripTyp B1 B2 H h b1 b2 Gewinde
SP4 12,7 12,7 9,5 8,3 12,7 10,8 M6
SP82 254 12,7 95 8,3 254 10,8 M6
SP 8 254 254 9,5 8,3 254 216 M6
Ausfuhrung Bestellbezeichnung
Oberflache und L
Korrosionsschutz schwarz briniert SW
Toleranzen der normal (+/- 0,1 mm) NR
Hoéhe H prézise (+/- 0,02 mm) PZ
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