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Grundlagen der Ziehaufbohrbearbeitung BGTB @

Vorteile bei der Verwendung von Z_

Vorteile des mehrschneidigen ziehenden Aufbohrens:
- geschlossener KSS-Kreislauf, daher gute Spaneausspilung, Kihlung und geringer

Verschleild

- konstante Wandstérke durch Werkzeugfiihrung im Rohr

(Werkzeug folgt der Vorbohrung)

- hohe Produktivitat durch mehrschneidige Werkzeuge

Vorteile hydraulischer Klappenkaifig:

grol3er Durchmesserverstellbereich -

Uber den Hydraulikdruck einstellbare
Andruckkraft

konstante Andruckkraft

verschleilfmindernde, auswechselbare
Hartmetall-Fihrungsleisten

Vorteile 5-schneidiger Messerstern:

hohe Produktivitat

einzeln einstellbare Schneidenhalter
exakte Einstellung des Durchmessers
austauschbare Schneidelemente

Werkzeuge fiir die Ziehaufbohrbearbeitung

Hydraulisch betatigte Ziehaufbohrwerkzeuge mit ...

verstellbaren integrierter hydraulisch
5-schneidgen Klhlschierstoff- ausfahrbaren
Messersternen versorgung Schneidhaltern

Bereich in mm: Bereich in mm: Bereich in mm:
@120 ... 31000 3400 ... ¥1000 @500 ... ¥1000




Ziehwerkzeuge mit verstellbaren Messersternen

- Abstitzung in der Vorbohrung durch hydraulisch ausfahrbare

Flhrungsleisten

- Einsatz verschiedener Messersterne zur produktiven

Bohrungsbearbeitung

- Feineinstellung aller Schneiden auf den entsprechenden

Durchmesser mdglich
- Einsatz von VerschleiRelementen
- Schnitttiefen bis 6 mm maéglich

Durchmesser-| .\, histtiefe
bereich
120 - 145 3 mm
135 - 160 (max. 4 mm)
140 - 175 4 mm
HKS 140-190 165-200  |(max. 6 mm)
180 - 215 4 mm
@ 205 205 - 250 (max. 6 mm)
@ 230 230 - 270 4 mm
HKS 230-290 @ 260 260-300 |(max. 6 mm)
@ 270 270 - 315 4 mm
@ 305 305 - 350 (max. 6 mm)
VMST 6.1 3 330 330 - 375 4 mm
HKS 330-400 | \msT 6.2 & 365 365-410 | (max. 6 mm)

Fur Werkzeuge in anderen Durchmesserabmessungen oder mit gré3eren Schieberwegen fragen Sie

uns bitte an. Gerne bieten wir Ihnen eine individualisierte Lésung an.



Ziehwerkzeuge mit integrierter KSS-Versorgung

- Optimale Schnittbedingungen durch integrierte Kiihlschmierstoff-
versorgung aller Schneiden

- Abstitzung in der Vorbohrung durch hydraulisch ausfahrbare

Flhrungsleisten

- Einsatz verschiedener Messersterne zur produktiven
Bohrungsbearbeitung

- Feineinstellung aller Schneiden auf den entsprechenden
Durchmesser méglich

- Einsatz von VerschleiRelementen

Werkzeugdaten

Nr. Klappenstern

Messerstern

390 - 430 4 mm
420 - 460 (max. 6 mm)

VMST 7.1
7 HKS-I 390-460 VMST 7.2
VMST 8.1
VMST 9.1
9 HKS-I1 510-570 VMST 9.2

510 - 550
540 - 580

4 mm

@ 540 (max. 6 mm)

Fur Werkzeuge in anderen Durchmesserabmessungen oder mit gré3eren Schieberwegen fragen Sie
uns bitte an. Gerne bieten wir Ihnen eine individualisierte L6sung an.



- Hydraulisch ausfahrbare Schneiden, Werkzeugdemontage nicht
mehr erforderlich

- Optimale Schnittbedingungen durch integrierte Kihlschmierstoff-
versorgung aller Schneiden

- Abstitzung in der Vorbohrung durch hydraulisch ausfahrbare
Flhrungsleisten

- Einsatz verschiedener Messersterne zur produktiven
Bohrungsbearbeitung

- Feineinstellung aller Schneiden auf den entsprechenden
Durchmesser méglich

ominal- Durchmesser-
chmesser bereich

10 | HKS-I-H 560-610| VMST 10.1 @ 550 550 - 610 6 mm
@ 600 600 - 640 6 mm
12 | HKS-I-H 630-700 | VMST 12.1 @630 630 - 700 6 mm
@ 690 690 - 760 6 mm
14 | HKS-I-H 750-820 | VMST 14.1 @ 750 750 - 820 6 mm
@ 810 810 - 880 6 mm
16 | HKS-I-H 870-940 | VMST 16.1 @ 870 870 - 940 6 mm
@ 930 930 - 1000 6 mm
18 Auf Anfrage

Schnitttiefe

Fur Werkzeuge in anderen Durchmesserabmessungen oder mit gré3eren Schieberwegen fragen Sie
uns bitte an. Gerne bieten wir Ihnen eine individualisierte L6sung an.
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Anwendungsbeispiele - mehrschneidiges Aufbohren

Hydraulischer Klappenstern: HKS 140 - 190

~ FOhrungsbereich:
: minimaler @: 140 mm
maximaler @: 190 mm

Messerstern: VMST 2.1

Bearbeitungsbereich:
minimaler ¥: 140 mm
maximaler @: 175 mm

Schnitttiefe: a, = max. 4 mm

Besonderheiten:

- Schnelle und sichere Montage des Messersterns - Klappenstern verbleibt
auf dem Bohrrohr

- Abstltzung in der Vorbohrung durch hydraulisch ausfahrbare Fuhrungsleisten
- Feineinstellung aller Schneiden auf den entsprechenden Durchmesser mdéglich

HKS-I-H 600 - 640 mitVMST11.1

Hydraulischer Klappenstern: HKS 600 - 640

Fuhrungsbereich:
minimaler g: 600 mm
maximaler @: 640 mm

Messerstern: VMST 11.1

Bearbeitungsbereich:
minimaler g: 600 mm
maximaler @: 640 mm

Schnitttiefe: a, = max. 6 mm

Besonderheiten:
- Hydraulisch ausfahrbare Schneiden, Werkzeugdemontage nicht mehr erforderlich

- Optimale Schnittbedingungen durch integrierte Kiihlschmierstoffversorgung aller
Schneiden
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